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Verwendete Symbole, Abkiirzungen
und Begriffe.

Die in dieser Gebrauchsanleitung und ggf. auf
der Maschine verwendeten Symbole dienen
dazu, Ihre Aufmerksamkeit auf mégliche Gefihr-
dungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu
lenken.

Begriff, Bedeutung

Aktion

Beriihren verboten

Allgemeines Gebotszeichen

Dokumentation lesen

Augenschutz benutzen

Gehorschutz benutzen

Staubschutz benutzen

Handschutz benutzen

>Q®© 0608

Warnung vor Gefahr

Europiisches Konformititszeichen

N
m

Zu lhrer Sicherheit.

@ Verwenden Sie die Schleifvorrichtung GIL
nicht, bevor Sie diese Gebrauchsanleitung
Gebrauchsanleitung und die des Bandschleifers
Gl 150/GI 150 2H griindlich gelesen und voll-
stindig verstanden haben, einschlieBlich der
Abbildungen, Spezifikationen und Sicherheitsre-
geln.

Diese Gebrauchsanleitung zum spiteren
Gebrauch aufbewahren und bei einer Weiter-
gabe oder VerduBerung der Maschine uberrei-
chen.

Beachten Sie ebenso die einschligigen nationa-
len Bestimmungen fiir elektrische Sicherheit und
Arbeitsschutz (in Deutschland: BGV A2,

BGR 500).

%

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
kann zum elektrischen Schlag, Brand und/oder
einer ernsten Verletzung fiihren.

Diese Maschine darf ausschlieBlich als Zusatzge-
rit auf dem Bandschleifer GI 150/Gl 150 2H
montiert werden.

Diese Maschine darf nicht fiir die Bearbeitung
von Holz oder Kunststoffen verwendet werden.
Diese Maschine darf nur in trockenen Riumen
verwendet werden.

@ Benutzen Sie, Schutzbrille, Schutzhand-
schuhe und einen Gehorschutz. Benutzen Sie,
falls erforderlich Staubmaske und Arbeits-
schiirze, die geeignet sind, Sie vor Schleif-
partikel und Werkstiickteilchen zu schiitzen.
Die Schutzbrille muss sich eignen, die bei
unterschiedlichen Arbeiten weggeschleu-
derten Partikel abzuwehren. Die Staub- oder die
Atemschutzmaske muss fahig sein, die bei der
Arbeit entstehenden Partikel zu filtern. Eine
dauerhaft hohe Larmbelastung kann zu Gehér-
verlust fiihren.
Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung,
Schmuck oder offene, lange Haare. Lose Gegen-
stinde kdnnen trotz Schutzvorrichtungen von
sich bewegenden Teilen erfasst werden und zu
Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie immer die an der Maschine befind-
lichen Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtun-
gen miissen sicher an der Maschine montiert sein,
so dass ein HochstmaB an Sicherheit erreicht
wird. Die Schutzvorrichtungen sollen den Bedie-
ner vor umherfliegenden Schleifpartikeln und
unbeabsichtigter Beriihrung mit dem Schleif-
band schiitzen.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker
ziehen! Wird die Maschine unbeabsichtigt einge-
schaltet, kann dies zu schweren Verletzungen
fiihren.

Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine
den gesetzlichen Bestimmungen entsprechend
regelmiBig iiberpriifen. Bei nicht gepriiften
Maschinen besteht die Gefahr eines elektrischen
Schlags!

m
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Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die
Drehrichtung des Motors. Bei falscher Drehrich-
tung kann das Werkstiick weggeschleudert wer-
den und Unfille verursachen. Die Drehrichtung
darf nur von einem Elektrofachmann umgestellt
werden.

Auf einen Blick.

1 Obere Schutzabdeckung (Gl 150/GI 150 2H)
2 Funkenschutz (GI 150/GI 150 2H)
3 Schieifauflage (GI 150/Gl 150 2H)
4 Spanekasten (GI 150/GI 150 2H)
5 Planschleifauflage (Gl 150/Gl 150 2H)
6 Gewindeplatte (GI 150/Gl 150 2H)
7 Seitendeckel (Gl 150/GlI 150 2H)
8 Handkurbel, Einstellung Werkstiickdicke
9 Skala, Werkstiickdicke
10 Sterndrehschraube fiir Anpresskraft
11 Spannhebel, Fiihrungsanschlag
12 Fiihrungsanschlag
13 Abdeckung
14 Einstellschraube, Parallelitit Bremsrad
15 Ein-/Ausschalter
16 Kontaktrad
17 Einstellschraube, Neigung Kontaktrad
18 Schraube
19 Einstellschraube, Parallelitit Kontaktrad
20 Bremsrad
21 Einstellschraube, Ausrichtung Schleiftisch
22 Schraube
23 Halterung
24 Seitendeckel
25 Schraube fiir Seitendeckel
26 Befestigungsschrauben
27 Stecker

28 Sterndrehschraube,
Hoheneinstellung Kontaktrad

29 Spannhebel, Einstellung Werkstiickdicke

Bestimmung der Maschine.

%

Die Schleifvorrichtung ist bestimmt zum auto-
matischen Schleifen von flachen Werkstiicken
mit gleichmaBigem Anpressdruck und konstan-
tem Vorschub in Verbindung mit dem Band-
schleifer GI 150/GI 150 2H.

Montageanweisungen.

A Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker des Bandschleifers
aus der Steckdose.

Bandschleifer Gl 150/GI 150 2H:

> Montieren Sie den Bandschleifer auf einem
passendem Untergestell GIB/GIBE. Uber-
priifen Sie die sichere Befestigung des Band-
schleifers (siehe Bild 1).

» Achten Sie auf die waagerechte Aufstellung/
Ausrichtung des Bandschleifers.

Demontieren Sie am Bandschleifer folgende

Bauteile (siehe Bild 2):

- Obere Schutzabdeckung (1) mit Funken-

schutz (2)

- Seitendeckel (7)

- Schleifauflage (3)

- Spénekasten (4)

- Planschleifauflage (5)
- Schleifband

- Gewindeplatte (6)

Schieifvorrichtung GIL.

» Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung
und priifen Sie die Einzelteile auf Vollstin-
digkeit.

» Montieren Sie die Halterung (23) mit einer
der beiden iibrigen Schrauben der Gewinde-
platte an der linken, hinteren Bohrung des
Bandschleifers. Achten Sie darauf, dass das
Gewindeloch nach oben zeigt (siehe Bild 3).

» Platzieren Sie die Vorrichtung tiber der lin-
ken Seite des Bandschleifers, so dass die hin-
teren Kanten des Bandschleifers und der
Vorrichtung biindig sind. Schieben Sie die
Vorrichtung nun nach rechts bis die
Schraube in die hintere Bohrung passt.

—

4@



%I% % 39410 007 000 - Buch Seite 7 Mittwoch, 6. September 2006 12:49 12

GIL

4

» Stecken Sie die Schraube (21) durch die
Bohrung. Die Schraube muss in das Gewin-
deloch eingreifen.

» Schrauben Sie die Schraube (21) soweit in
die Halterung (23) ein, bis die rechte Seiten-
wand des Bandschleifers und der Vorrich-
tung parallel zueinander stehen. Priifen Sie
die Parallelitit mit Hilfe eines Lineals.

» Montieren Sie die Vorrichtung mit den
Schrauben (26) am Bandschleifer.

» Uberpriifen und korrigieren Sie ggf. noch-
mals die Parallelitat.

» Montieren Sie das Schleifband (siehe Bedie-
nungsanleitung Gl 150/Gl 150 2H).

» Montieren Sie den Spanekasten (4) den Sei-
tendeckel (24) und die Abdeckung (13).

Elektroanschluss.

0 Der bauseitige Elektroanschluss muss von

einem Elektrofachmann vorgenommen
werden.

Netzspannung heachten: Die Netzspannung und

Frequenz der Spannungsquelle muss mit den

Angaben auf dem Typenschild der Maschine

ibereinstimmen.

Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme

die Drehrichtung des Motors. Die Drehrichtung

darf nur von einem Elektrofachmann umgestellt

werden.

SchlieBen Sie die Vorrichtung an die Steckdose

des Bandschleifers an.

Betriehsanweisungen.

Einschalten:
» Stellen Sie den Ein-/Ausschalter (15) in Posi-
tion ,,I

Ausschalten:
» Stellen Sie den Ein-/Ausschalter (15) in Posi-
tion ,,0¢.
Die Maschine lduft nach dem Ausschalten
ca. 50 sek. nach.

%

Einstellungen.

A Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der

Maschine den Stecker des Bandschleifers

aus der Steckdose.

» Offnen Sie den Seitendeckel (23).

» Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand in
Laufrichtung und priifen Sie, ob das Schleif-
band auf allen drei Rollen mittig lduft.

» Stellen Sie bei Bedarf den Bandlauf mit der
Einstellschraube (19) ein. Lésen Sie zum
Einstellen die Schraube (18).

» SchlieBen Sie den Seitendeckel.

Planschleifen.

» Lésen Sie die Spannhebel (11) und stellen
Sie die Fiihrungsanschlige (12) auf die
Werkstiickbreite ein.

» Ziehen Sie die Spannhebel (11) wieder fest.

» Losen Sie die beiden Spannhebel (29) und
stellen Sie mit der Handkurbel (8) die
Werkstiickdicke mittels Skala (9) ein. Zie-
hen Sie die beiden Spannhebel wieder fest.

» Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28)
das Kontaktrad (16) nach unten.

» Schalten Sie den Bandschleifer und die Vor-
richtung ein. Justieren Sie den Bandlauf am
Bandschleifer, bis das Schleifband mittig auf
dem oberen Kontaktrad liuft (siehe Bedie-
nungsanleitung Gl 150/GI 150 2H).

» Fiihren Sie das Werkstiick soweit in die
Vorrichtung ein bis es vom Bremsrad (20)
erfasst wird.

» Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28)
das Kontaktrad (16) soweit nach oben, bis
das Schleifband das Werkstiick beriihrt.

» Lassen Sie das Werkstiick durch die Vor-
richtung laufen und tberpriifen Sie anschlie-
Bend das Schliffbild.

» Stellen Sie je nach Bedarf den Anpressdruck
des Bremsrades mit der Sterndreh-
schraube (10) ein.

» Korrigieren Sie, falls erforderlich, die
Hoheneinstellung des Bremsrades und des
Kontaktrades.

m

4@



%I% % 39410007 000 - Buch Seite 8 Mittwoch, 6. September 2006 12:49 12

—

GIL

U m

0 Falls das Werkstiick nur ungleichmaBig

geschliffen wird muss die Parallelitit des
Bremsrades mit der Einstellschraube (14)
und die Neigung des Kontaktrades mit der
Einstellschraube (17) korrigiert werden.
Losen Sie zum Einstellen die Schraube
(18).

Kontaktschleifen.
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker des Bandschleifers
aus der Steckdose.
» Stellen Sie die Werkstiickdicke mit der Kur-
bel auf den Maximalwert (5 mm) ein.
» Demontieren Sie die Abdeckung (13).
» Montieren Sie die Schleifauflage (3) und stel-
len Sie das richtige SpaltmaB ein (siche
Bedienungsanleitung Gl 150).

» Montieren Sie den Funkenschutz (2).

Schleifhand wechseln.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der
Maschine den Stecker des Bandschleifers
aus der Steckdose.
» Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28)
das Kontaktrad (16) nach unten.
» Woechseln Sie das Schleifband (siehe Bedie-
nungsanleitung Gl 150).
» Justieren Sie den Bandlauf wie bereits
beschrieben.
» Stellen Sie das Kontaktrad und das Bremsrad
ein.
» SchlieBen Sie die Schutzabdeckungen.

Ahsaugvorichtung.

Die Maschine kann {iber den Absaugstutzen an
ein Untergestell mit Absaugvorrichtung ange-
schlossen werden.

%

Instandhaltung und Kundendienst.

0 Eine Instandsetzung darf nur durch eine

Fachkraft nach den giiltigen Vorschriften
durchgefiihrt werden.

Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-

Kundendienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und

die FEIN-Vertretungen.

Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten

regelmidBig durch:

Blasen Sie die Kiihlluftéffnungen am
Motorgehiuse und die gekennzeichneten
Stellen mit Druckluft aus.

Olen Sie die Maschine tiglich an den
gekennzeichneten Stellen mit Maschinendl.

» Uberpriifen Sie das Bremsrad und das Kon-

taktrad bei jedem Schleifbandwechsel auf
VerschleiB und Beschddigungen. Lassen Sie
beschddigte Teile ersetzen.

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemdB
den gesetzlichen Regelungen im Lande des
Inverkehrbringens.

Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.
Details diesbeziiglich erfahren Sie bei lhrem
Fachhindler, der FEIN-Vertretung in lhrem Land
oder beim FEIN-Kundendienst.

Konformitatserklarung.

Die Firma GRIT erkldrt in alleiniger Verantwor-
tung, dass dieses Produkt den auf der letzten
Seite dieser Gebrauchsanleitung angegebenen
einschlagigen Bestimmungen entspricht.

Umweltschutz, Entsorgung.

Stationdrmaschinen sollen gemiB nationalem
Recht einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden.

4@
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Gerausch-Emissionswerte. Technische Daten.

Gemessener A-bewerteter Schallleistungspegel  Typ GIL GIL
Lwa (re 1 pW), in Dezibel: 89 Bestellnummer 7 902.. .0 800403 .0 800 40 3
Unsicherheit K, 5, in Dezibel: 3 Leerlaufdrehzahl [/min]  1730/1440 1730/1440
Gemessener A-bewerteter Emissions-Schall- Leistungsaufnahme [W] 180 180
druckpegel am Arbeitsplatz Ly (re 20 pPa), in Spannung [V] 3x400/ 3x230/
Dezibel: 78 3x400 3x220

. . . 4o Frequenz [Hz] 50/60 50/60
Unsicherheit K5, in Dezibel: 3 Gewicht entsprechend

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem EPTA-Procedure

Emissionswert und zugehériger Unsicherheit 01/2003 [kg] 64 64
stellt die obere Grenze der Werte dar, die bei Schutzklasse o) NS
Messungen auftreten kénnen.
@ Cehorschuez benutzen! Anschlussschalthilder.

Typ GIL Anlage 87

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produkt-
norm (siehe die letzte Seite dieser Gebrauchsan-
leitung).

- 4@
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Symbols, abbreviations and terms
used.

The symbols used in this Instruction Manual and
where necessary on the machine, serve to draw
your attention to possible hazards when work-
ing with this machine.

Symbol Term, meaning

Action

Touching prohibited

General mandatory sign

Read documentation

Use eye-protection

Wear ear protection

Use dust mask

Use protective gloves

POoedeR’

Danger warning

European conformity symbol

N
m

For your safety.

@ Do not use the GIL grinding device before
you have thoroughly read and completely
understood this Instruction Manual and the
Instruction Manual of the Gl 150/GI 150 2H Belt
Grinder, including the figures, specifications and
safety regulations.

This Instruction Manual should be kept for later
use and enclosed with the machine, should it be
passed on or sold.

Please also observe the relevant national indus-
trial safety regulations (e.g. in Germany: BGV
A2, BGR 500).

10

%

%

Non-observance of the safety instructions can
lead to an electric shock, fire and/or severe inju-
ries.

This machine may be used exclusively as an aux-
iliary device on the GI 150/Gl 150 2H belt
grinder.

This machine may not be used for working
wood or plastics.

This machine may be used only in dry areas/
enclosures.

Use safety glasses, protective gloves and
\Y hearing protection. As appropriate, wear a
@ dust mask and shop apron capable of pro-
tecting you against grinding and work piece
@ particles. The safety glasses must be capa-
ble of protecting against flying particles
generated by the various different opera-
tions. The dust mask or respirator must be capa-
ble of filtering particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause loss of hearing.
While working, do not wear loose clothing, jewel-
lery, open or long hair. Loose objects can be
caught in moving parts despite protective
devices, and lead to injuries.
Always use the protective devices of the machine.
The protective devices must be securely mounted
to the machine and positioned for maximum
safety. The protective devices help to protect
the operator from flying grinding particles and
unintentional contact with the grinding belt.
Pull out the mains plug for maintenance and
repair! Switching the machine on unintentionally
can lead to serious injuries.
Have the electrical safety of the machine checked
regularly in accordance with statutory regula-
tions. For machines that have not been checked,
there may be danger of electrical shock!

Check the rotation direction of the motor hefore
starting the operation of the machine for the first
time. If the rotation direction of the motor is
incorrect, the workpiece can be thrown from
the machine and cause an accident. The rotation
direction may be changed only by a qualified
electrician.

—
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At a glance.

Mounting instructions.

1 Protective cover, top (Gl 150/Gl 150 2H)
2 Spark guard (Gl 150/G1 150 2H)
3 Grinding rest (GI 150/Gl 150 2H)
4 Dust collector (GI 150/GI 150 2H)
5 Face- grinding rest (G 150/GI 150 2H)
6 Plate with threads (Gl 150/Gl 150 2H)
7 Side cover (Gl 150/GI 150 2H)
8 Crank for adjustment of work piece thickness
9 Scale for work piece thickness

10 Star-knob bolt for feed force

11 Clamping lever for guide stop

12 Guide stop

13 Cover

14 Adjustment screw for parallelism of brake
wheel

15 On/Off switch
16 Contact wheel

17 Adjustment screw for inclination of contact
wheel

18 Bolt

19 Adjustment screw for parallelism of contact
wheel

20 Brake wheel

21 Adjustment screw for alignment of grinding
rest

22 Screw

23 Fixture

24 Side cover

25 Screw for side cover
26 Fastening screws
27 Plug

28 Star-knob bolt for height-adjustment
of contact wheel

29 Clamping lever for adjustment of work piece
thickness

Intended use of the machine.

The grinding device is intended for automatic
grinding of flat work pieces with uniform feed
pressure and constant feed together with the
Gl 150/GI 150 2H belt grinder.

%
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A Before any work on the machine itself, pull
the power plug of the belt grinder from the
socket outlet.

Belt grinder GI 150/GI 150 2H:

» Mount the belt grinder onto a correspond-
ing GIB/GIBE undercarriage/base unit.
Check if the belt grinder is securely fastened
(see figure 1).

» Pay attention that the belt grinder is set-up/
aligned horizontally.

Dismount the following components from the

belt grinder (see figure 2):

- Top protective cover (1) with spark guard (2)

- Side cover (7)

- Grinding rest (3)

- Dust collector (4)

- Face-grinding rest (5)

- Grinding belt

- Plate with threads (6)

Grinding device GIL.

» Take the device out of the packaging and
check the individual parts for completeness.

» Mount the fixture (23) with one of the two
remaining screws of the plate with the
threads to the left-hand, rear drill hole of the
belt grinder. Pay attention that the thread
hole faces upwards (see figure 3).

» Position the device to the left of the belt
grinder in such a manner, that the rear edges
of the belt grinder and the device are flush.
Slide the device to the right until the bolt
in the back fits the hole in the back.

» Insert the bolt (21) through the drill hole.
The bolt must engage into the thread hole.

» Screw the bolt (21) into the fixture (23)
until the right-hand side wall of the belt
grinder and the device are parallel to each
other. Check the parallelism with a rule.

» Mount the device to the belt grinder with
the screws (26).

» Check the parallelism again and correct if
required.

11
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» Mount the grinding belt (see GI 150/
GI 150 2H Operating Instructions).

» Mount the dust collector (4), the side
cover (24) and the cover (13).

Electrical connection.

The electrical connection, which is to be
provided by customer, must be carried out
by a qualified electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and
the frequency of the power source must agree
with the data on the type plate of the machine.
Before starting operation for the first time,
check the rotation direction of the motor. The
rotation direction may be changed only by a
qualified electrician.
Connect the device to the socket outlet of the
belt grinder.

Operating instructions.

Switching ON:

» Set the On/Off switch (15) to the “I” posi-
tion.

Switching OFF:

» Set the On/Off switch (15) to the “0” posi-
tion.

A After switching off, the machine runs on
for approx. 50 seconds.

Adjustments.

A Before any work on the machine itself, pull
the power plug of the belt grinder from the
socket outlet.

» Open the side cover (23).

» Move the grinding belt manually in the direc-
tion of rotation and check if the grinding belt
runs equality on all three rollers.

» If required, adjust the tracking of the belt
with adjustment screw (19). Loosen screw
(18) under adjustment.

» Close the side cover.

12
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Face grinding.

» Loosen the clamping levers (11) and adjust
the guide stops (12) to the work piece thick-
ness.

» Tighten the clamping levers (11) again.

» Loosen both clamping levers (29) and adjust
the work piece thickness via the scale (9)
using the crank (8). Tighten both clamping
levers again.

» Lower the contact wheel (16) with the star-
knob bolt (28).

» Switch on the belt grinder and the grinding
device. Adjust the tracking on the belt
grinder until the grinding belt runs centred
on the top contact wheel (see Gl 150/

Gl 150 2H Operating Instructions).

» Guide the work piece into the grinding
device until it makes contact with the brake
wheel (20).

» Adjust the contact wheel (16) upward with
the star-knob bolt (28) until the grinding
belt touches the work piece.

» Allow the work piece to run through the
grinding device and then check the grinding
pattern.

» Adjust the feed pressure of the brake wheel
with the star-knob bolt (10) as required.

» If required, correct the height adjustment of
the brake wheel and the contact wheel.

0 If the work piece is not being ground uni-
formly, the parallelism of the brake wheel
must be corrected with adjustment
screw (14) and the inclination of the con-
tact wheel with adjustment screw (17).
Loosen screw (18) under adjustment.

Contact grinding.

A Before any work on the machine itself, pull
the power plug of the belt grinder from the
socket outlet.

» Adjust the work piece thickness with the

crank to the maximum value (5 mm).

» Dismount the cover (13).

» Mount the grinding rest (3) and adjust the
correct gap dimension (see Gl 150 Operat-
ing Instructions).

» Mount the spark guard (2).

—

4@



%

%}% é 39410 007 000 - Buch Seite 13 Mittwoch, 6. September 2006 12:49 12

GIL

4

Changing the grinding belt.
& Before any work on the machine itself, pull

the power plug of the belt grinder from the
socket outlet.

» Lower the contact wheel (16) with the star-
knob bolt (28).

» Replace the grinding belt (see Gl 150 Oper-
ating Instructions).

» Adjust the tracking of the belt as already
described.

» Adjust the contact wheel and the brake
wheel.

» Shut the protective covers.

Extraction device.

The machine can be connected via the connec-
tion sleeve to an undercarriage or base unit with
dust extraction.

Repair and customer service.

0 Repairs may be carried out only by quali-
fied persons in conformity with the valid
regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer
service centre, the FEIN authorised service cen-
tres and FEIN agencies.
Carry out the following maintenance regularly:
Blow out the ventilation slots at the motor
housing and the marked locations with
compressed air.
Lubricate the machine daily (when in use)
with machine oil at the locations marked.
» Check the brake wheel and the contact
wheel for wear and damage each time when
changing the grinding belt. Have damaged
parts replaced.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accord-
ance with the legal regulations in the country
where it is marketed.

In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s guar-
antee. For further details on this, please contact
your specialist dealer, your national FEIN repre-
sentative, or the FEIN customer service centre.

%

Declaration of conformity.

The GRIT Corp. declares itself solely responsible
for this product conforming to the documents
and standards given on the last page of this
Instruction Manual.

Environmental protection, disposal.

Stationary machines should be sorted for envi-
ronment-friendly recycling in accordance with
national laws.

Noise emission values.

Measured A-weighted sound power level L, 5
(re 1 pW), in decibels: 89

Measuring uncertainty K, 5, in decibels: 3
A-weighted emission pressure power level
measured at the workplace L4 (re 20 pPa), in
decibels: 78

Measuring uncertainty K5, in decibels: 3
REMARK: The sum of the measured emission
value and respective measuring inaccuracy rep-
resents the upper limit of the values that can
occur during measuring.

@ Wear ear protection!

For measurement values obtained according to
the respective product standard, see the last
page of this Instruction Manual.

Specifications.

Type GIL GIL

Reference number

7902.. .0800403 ..0800403

No-load speed [rpm] 1730/1440  1730/1440

Power input [W] 180 180

Voltage [V] 3x400/ 3x230/
3x400 3x220

Frequency [Hz] 50/60 50/60

Weight according to
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 64 64

Class of protection @ )
Connection diagrams.
Type GIL Appendix 87
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Symboles, abréviations et termes
utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisa-
tion et, le cas échéant, sur I'appareil, servent a
attirer votre attention sur les dangers éventuels
que comporte le travail avec cet appareil.

Terme, signification

Action

Interdit de toucher

Signal d’obligation général

Lire la documentation

Porter une protection oculaire

Porter une protection acoustique

Porter une protection anti-pous-
siére

Utiliser un protége-main

I CECEEENE

Mise en garde d’un danger

Signe de conformité européenne

N
m

Pour votre sécurite.

N'utilisez pas le dispositif de pongage GIL
sans en avoir lu attentivement la notice
d’emploi et celle de la ponceuse a bande
GI 150/GI 150 2H y compris les illustrations,
spécifications et consignes de sécurité et sans les
avoir complétement comprises.

Bien garder cette notice d’utilisation en vue
d’une utilisation ultérieure ; elle doit &tre jointe
a ’appareil en cas de cession ou de vente a une
tierce personne.

Tenir également compte des reglementations
nationales de sécurité électrique et protection

du travail en vigueur (en Allemagne : BGV A2,
BGR 500).

14

Le non-respect des instructions de sécurité peut
entrainer un choc électrique, un incendie et / ou
de graves blessures.

Cette machine ne peut étre montée comme
accessoire qu’exclusivement sur la ponceuse a

bande GI 150/GI 150 2H.

Cette machine ne doit pas &tre utilisée pour le
travail du bois ou de matiéres plastiques.

Cette machine ne doit étre utilisée que dans des
locaux secs.

Utiliser des lunettes de protection, des gants
Y ge protection et une protection acoustique.
@ Le cas échéant, porter un masque anti-pous-

siére et un tablier de travail appropriés pour

vous protéger contre les particules venant

de la meule et de la piéce a travailler. Porter
des lunettes de protection adaptées contre
les particules projetées lors des travaux. Le mas-
que anti-poussiére ou le masque de protection
doit filtrer les particules générées lors du travail.
Une exposition permanente au bruit intense
peut provoquer une perte d’audition.
Ne pas porter des vétements amples, des bijoux ou
des cheveux longs ouverts lors du travail. Malgré
les dispositifs de protection, des objets non fixés
peuvent é&tre happés par des piéces en mouve-
ment et entrainer des blessures.
Toujours utiliser les dispositifs de protection se
trouvant sur I'appareil. Les dispositifs de protec-
tion doivent étre hien montés sur I'appareil de
facon a obtenir une sécurité maximale. Les dispo-
sitifs de protection doivent protéger I'utilisateur
contre les particules qui se détachent et contre
un contact accidentel avec la bande abrasive.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, reti-
rer la fiche de la prise de courant ! Le fait de met-
tre en marche I’appareil par mégarde peut
entrainer de graves blessures.

Faire réguliéerement contrdler la sécurité électri-
que de I'appareil conformément 3 la législation en
vigueur. Pour les appareils non contrélés, il y a
risque de choc électrique !

Avant la premiére mise en service, controler le
sens de rotation du moteur. Si c’est le mauvais
sens de rotation, la piéce a travailler peut étre
projetée et causer des accidents. Seul un électri-
cien professionnel a le droit d’inverser le sens de
rotation.
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Vue générale.

Utilisation de I'appareil.

1 Couvercle de protection du haut
(GI 150/G1 150 2H)

2 Protection contre les étincelles
(G1 150/G1 150 2H)

3 Support de poncage (Gl 150/G1 150 2H)
4 Boite a copeaux (GI 150/Gl 150 2H)

5 Support de pongage pour surfaces planes
(GI 150/G1 150 2H)

6 Plaque avec filetages (Gl 150/Gl 150 2H)
7 Protection latérale (G 150/Gl 150 2H)
8 Manivelle, réglage de I'épaisseur de la
piéce a usiner
9 Graduation, épaisseur de la piéce a usiner
10 Vis en étoile pour force de pression
11 Levier de serrage, butoir de guidage
12 Butoir de guidage
13 Couvercle
14 Vis de réglage, parallélisme roue de freinage
15 Interrupteur Marche/Arrét
16 Roue de contact
17 Vis de réglage, inclinaison roue de contact
18 Vis
19 Vis de réglage, parallélisme roue de contact
20 Roue de freinage
21 Vis de réglage, orientation table de poncage
22 Vis
23 Fixation
24 Capot latéral
25 Vis pour capot latéral
26 Vis de fixation
27 Fiche
28 Vis en étoile, réglage de hauteur roue
de contact
29 Levier de serrage, réglage de I'épaisseur
de la piece a usiner

%

Ce dispositif de pongage est congu pour le
pongage automatique de piéces plates avec une
pression homogéne et une avancée constante
en combinaison avec la ponceuse a bande

Gl 150/GI 150 2H.

Indications de montage.

A Retirez la fiche de la ponceuse a bande de la
prise de courant avant tout travail sur la
machine.

Ponceuse a hande Gl 150/Gl 150 2H :

» Montez la ponceuse a bande sur un support
approprié GIB/GIBE. Contrélez que la pon-
ceuse a bande est correctement fixée
(voir figure 1).

» Faites attention a une orientation/mise en
place bien horizontale de la ponceuse a
bande.

Démontez les piéces suivantes de la ponceuse a

bande (voir figure 2) :

- Couvercle de protection du haut (1) avec pro-
tection anti-étincelles (2)

- Protection latérale (7)

- Appui (3)

- Récipient collecteur de limaille (4)
- Appui de planage (5)

- Bande abrasive

- Plaque avec filetages (6)

Dispositif de poncage GIL.

» Retirez 'appareil de son emballage et véri-
fiez la présence de la totalité des piéces déta-
chées.

» Montez la fixation (23) sur I’alésage arriére
de gauche de la ponceuse a bande a I’'aide de
I'une des deux vis restantes de la plaque a
alésage. Veiller a ce que le trou taraudé soit
vers le haut (voir figure 3).

» Positionner le dispositif au-dessus du c6té
gauche de la ponceuse a bande de sorte que
les bords arriére de la ponceuse a bande et
du dispositif ne dépassent pas. Enfoncer
maintenant le dispositif vers la droite jusqu’a
ce que la vis aille bien dans I’alésage
arriére.

15
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> Faites entrer la vis (21) par alésage. La vis
doit accrocher au trou taraudé.

» Vissez lavis (21) dans la fixation (23) jusqu’a
ce que la paroi latérale de droite de la pon-
ceuse a bande et celle du dispositif se trou-
vent paralléles 'une a 'autre. Contrélez le
parallélisme a I'aide d’une régle.

» Fixez le dispositif sur la ponceuse a I'aide des
vis (26).

» Controlez et corrigez au besoin plusieurs
fois le parallélisme.

» Montez la bande abrasive (voir le mode
d’emploi de la GI 150/GI 150 2H).

» Montez le récipient collecteur de limaille (4),
la protection latérale (24) et le couver-
cle (13).

Branchement électrique.

0 Le branchement électrique sur les lieux

d’installation doit étre effectué par un élec-
tricien professionnel.

Respecter la tension du réseau : La tension et la

fréquence de la source de tension doivent cor-

respondre aux indications relevées sur la plaque

signalétique de I'appareil.

Avant la premiére mise en service, contrdler le

sens de rotation du moteur. Seul un électricien

professionnel a le droit d’inverser le sens de

rotation.

Branchez le dispositif a la prise de la ponceuse a

bande.

Instructions pour le service.

Mise en fonctionnement :

» Mettez I'interrupteur de Marche/Arrét (15)
sur la position « I ».

Arrét :

» Mettez I'interrupteur de Marche/Arrét (15)
sur la position « 0 ».

Une fois éteint, I'appareil continue a tour-
ner pendant 50 secondes environ.

16

Régl
églages.

C Retirez la fiche de la ponceuse a bande de la
prise de courant avant tout travail sur la
machine.

» Ouvrir le capot latéral (23).

» Faites avancer la bande abrasive a la main
dans la direction d’avancée et contrélez si
elle passe bien au centre sur les trois rou-
leaux.

» Au besoin, corrigez la course de la bande au
moyen des vis de réglage (19). Pour le
réglage, desserrer la vis (18).

» Fermer le capot latéral.

Pongage de surfaces planes.

» Desserrez les leviers de serrage (11) et
réglez les butoirs de guidage (12) selon la
largeur de la piéce a usiner.

» Resserrez fermement les leviers de ser-
rage (11).

» Desserrez les deux leviers de serrage (29) et
réglez a la manivelle (8) I'épaisseur de la
piéce a usiner selon la graduation (9). Res-
serrez les deux leviers de serrage.

» Déplacez la roue de contact (16) vers le bas
A Paide de la vis en étoile (28).

» Mettez la ponceuse a bande et le dispositif
en marche. Ajustez la course de la bande sur
la ponceuse jusqu’a ce que la bande abrasive
passe bien au milieu de la roue de contact du
haut (voir la notice d'emploi du GI 150/

Gl 150 2H).

» Introduisez la piece a usiner dans le dispositif
jusqu’a ce qu’elle soit saisie par la roue de
freinage (20).

» Déplacez la roue de contact (16) vers le haut
a Paide de la vis en étoile (28) jusqu’a ce que
la bande abrasive touche la piéce a usiner.

» Faites passer la piéce a usiner par le dispositif
et contrélez ensuite le résultat par une
micrographie.

» Régler au besoin la pression exercée sur la
piéce par la roue de freinage a I'aide de la vis
en étoile (10).

» Corrigez si nécessaire le réglage de hauteur
de la roue de freinage et de la roue de con-
tact.
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0 Au cas ou la piéce a usiner ne serait pas

poncée de maniére homogene, corriger le
parallélisme de la roue de freinage a I’aide
de la vis de réglage (14) et Iinclinaison de
la roue de contact a I'aide de la vis de
réglage (17). Pour le réglage, desserrer la
vis (18).

Dressage.

A Retirez la fiche de la ponceuse a bande de la
prise de courant avant tout travail sur la
machine.

» Réglez ala manivelle I’épaisseur de la piéce a
usiner sur la valeur maximum (5 mm).

» Démontez le couvercle (13).

» Montez 'appui (3) et ajustez la dimension de
la fente (voir la notice d'emploi du GI 150).

» Montez la protection anti-étincelles (2).

Changement de la bande.

A Retirez la fiche de la ponceuse a bande de la
prise de courant avant tout travail sur la
machine.

» Déplacez la roue de contact (16) vers le bas

a Paide de la vis en étoile (28).
» Changez la bande abrasive (voir le mode
d’emploi de la GI 150).

» Ajustez la course de la bande comme décrit

plus haut.

» Réglez la roue de contact et la roue de frei-

nage.

» Fermez les protections.

Dispositif d’aspiration.

La machine peut &tre connectée a un bati muni
d’un dispositif d’aspiration par le raccord d’aspi-
ration.

Travaux d’entretien et service
apres-vente.

0 Ne faire effectuer des réparations que par
un spécialiste travaillant conformément
aux réglementations en vigueur.

Pour des travaux de réparation, nous vous
recommandons le service aprés-vente FEIN,
Patelier agréé FEIN ainsi que les représentants
FEIN.

Effectuer régulierement les travaux d'entretien
suivants :

Soufflez les fentes d’aération du carter du
moteur et les endroits marqués avec de
I'air comprimé.

Graisser chaque jour P’appareil avec de
P’huile aux endroits marqués.

» Contréler 'usure et le bon état de la roue de
freinage et de la roue de contact a chaque
remplacement de la bande abrasive. Faites
remplacer les piéces endommagées.

Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément
ala réglementation légale en vigueur dans le pays
ol le produit est mis sur le marché.

Outre les obligations de garantie légale, les appa-
reils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant. Pour plus de
précisions, veuillez vous adresser a votre reven-
deur spécialisé, a votre représentant FEIN dans
votre pays ou auprés du service aprés-vente
FEIN.

Déclaration de conformite.

L’entreprise GRIT déclare sous sa propre res-
ponsabilité que ce produit est en conformité
avec les réglementations en vigueur indiquées a
la derniére page de la présente notice d’utilisa-
tion.

Protection de I'environnement,
elimination.

Conformément a la législation nationale, les
appareils stationnaires doivent suivre une voie
de recyclage appropriée.

17
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Valeurs d’émission acoustique. Caracteéristiques techniques.
Mesure réelle (A) du niveau d’intensité acousti-  Type GIL GIL
que pondéré Lya (re 1 pW), en décibel : 89 Référence 7 90 2.. 0800403 ..0800403
Incertitude K, 5, en décibel : 3 Vitesse de rotation en
Mesure réelle (A) du niveau de pression acousti- ma.rChe avide [tr/,m'"] 1730/1440  1730/1440
que sur le lieu de travail L, (re 20 pPa), en déci- Puissance absorbée [W] 180 180
bel : 78 Tension [V] 3x400/ 3x230/

o o 3 x 400 3x220
|ncert|tude KPA, en deCIbe| . 3 Fréquence [HZ] 50/60 50/60
REMARQUE : La somme de la valeur d’émission  Poids suivant EPTA-
mesurée et de I'incertitude constitue la limite Procedure 01/2003 [kg] 64 64
supérieure des valeurs qui peuvent apparaitre Classe de protection D VD

pendant des mesurages.
@ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformémenta la
norme correspondante du produit (voir la der-
niére page de la présente notice d’utilisation).

18

Schémas de connexion.

Type GIL Installation 87
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Simboli, abbreviazioni e termini
utilizzati.

| simboli utilizzati in questo libretto delle Istru-
zioni per |'uso ed event. sulla machina hanno la
funzione di richiamare la Vostra attenzione su
possibili pericoli che possono svilupparsi lavo-
rando con questa macchina.

Simbolo | Termine, Significato

Azione

Vietato toccare

Segnale generale di prescrizione

Leggere la documentazione

Utilizzare la protezione per gli occhi

Utilizzare la protezione acustica

Utilizzare la protezione polvere

Utilizzare la protezione per le mani

Avvertimento di pericolo generico

P QOO OB e’

Marcatura europea di conformita

N
m

Per la Vostra sicurezza.

@ Non utilizzare il dispositivo di levigatura
GIL prima di aver letto attentamente e
capito completamente il presente manuale delle
Istruzioni per 'uso ed il manuale relativo alla
levigatrice a nastro Gl 150/Gl 150 2H, comprese
le figure, le specificazioni e le regole di sicurezza.
Conservare questo manuale delle Istruzioni per
I'uso in modo da poterlo consultare in caso di
bisogno ed in modo da poterlo consegnare
insieme alla macchina in caso di consegna oppure
vendita ad altre persone.

Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazio-

nali relative alla sicurezza elettrica ed all'antinfor-
tunistica (in Germania: BGV A2, BGR 500).

In caso di inosservanza delle norme e delle leggi
locali inerenti la sicurezza vi & il pericolo dello
sviluppo di scossa di corrente elettrica, incendio
e/o serio incidente.

Questa macchina pud essere montata esclusiva-
mente come utensile complementare sulla levi-
gatrice a nastro Gl 150/GI 150 2H.

Questa macchina non pud essere utilizzata per la
lavorazione di legname o di materiali sintetici.

Questa macchina puo essere utilizzata soltanto
in locali asciutti.

Utilizzare occhiali di protezione, guanti di
protezione e una protezione acustica. Utiliz-
zare, se necessario, mascherine antipolvere
e grembiuli da lavoro che siano adatti a pro-
teggere da particelle di levigatura e da par-
ticelle del pezzo in lavorazione. Gli occhiali

di protezione devono essere adatti a pro-

teggere da particelle che nel corso di diversi tipi

di lavorazione possono essere proiettate in aria.

La maschera antipolvere oppure maschera respi-

ratoria deve essere in grado di filtrare le parti-

celle prodotte nel corso dei lavori in atto. Un
carico acustico costantemente alto pud compor-
tare la perdita dell'udito.

Mentre si lavora, non portare mai vestiti aperti e

neppure bracciali, catenine o capelli lunghi sciolti.

Nonostante la presenza di dispositivi di prote-

zione, le parti in movimento della macchina

potrebbero far presa su un oggetto sciolto e

provocare seri incidenti.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione di cui

la macchina e dotata. 1 dispositivi di protezione

devono essere montati saldamente alla macchina
in modo che possa essere garantito un alto livello

di sicurezza. | dispositivi di protezione devono

proteggere |'operatore da particelle di levigatura

che possono volare per l'aria e da contatti invo-
lontari con il nastro abrasivo.

In caso di lavori di manutenzione e di riparazione,

estrarre la spina dalla presa di corrente! Se la

macchina viene accesa involontariamente, vi & il

pericolo di provocare gravi incidenti.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina,

farla controllare regolarmente secondo le vigenti

disposizioni legali. In caso di macchine non con-
trollate vi & il serio pericolo di una scossa elet-
trica!

19
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Prima di mettere in esercizio la macchina per la
prima volta, controllare il senso di rotazione del
motore. In caso di senso di rotazione errato vi &
il pericolo che il pezzo in lavorazione possa
essere proiettato in aria provocando seri inci-
denti. Il senso di rotazione pud essere cambiato
soltanto da personale elettricista specializzato.

Guida rapida.

Uso regolare della macchina.

Il dispositivo di levigatura & adatto per la leviga-
tura automatica di materiale di forma piatta ope-
rando con pressione di spinta uniforme e
costante avanzamento in combinazione con la
levigatrice a nastro GI 150/GI 150 2H.

Istruzioni di installazione.

1 Coperchio di protezione superiore
(GI 150/Gl1 150 2H)
2 Protezione antiscintille (Gl 150/GI 150 2H)
3 Superficie di levigatura (Gl 150/G1 150 2H)
4 Cassetta per trucioli (GI 150/GI 150 2H)
5 Superficie piana di levigatura
(GI 150/Gl1 150 2H)
6 Piastra filettata (GI 150/G1 150 2H)
7 Coperchio laterale (GI 150/GI 150 2H)
8 Manovella, regolazione dello spessore del
pezzo in lavorazione
9 Scala, spessore del pezzo in lavorazione
10 Vite a stella per la forza di pressione
11 Leva di bloccaggio, battuta di guida
12 Battuta di guida
13 Coperchio di protezione
14 Vite di regolazione, parallelita della ruota
del freno
15 Interruttore avvio/arresto
16 Ruota di contatto
17 Vite di regolazione, inclinazione della ruota
di contatto
18 Vite
19 Vite di regolazione, parallelita della ruota
di contatto
20 Ruota del freno
21 Vite di regolazione, allineamento del tavolo
di levigatura
22 Vite
23 Supporto
24 Coperchio laterale
25 Vite per coperchio laterale
26 Viti di fissaggio
27 Spina
28 Vite a stella, regolazione delle altezze ruota
di contatto
29 Levetta di fissaggio, regolazione spessore del
pezzo in lavorazione

20
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A Prima di iniziare qualunque lavoro alla mac-
china, estrarre la spina della levigatrice a
nastro dalla presa per la corrente.

Levigatrice a nastro Gl 150/Gl 150 2H:

» Montare la levigatrice a nastro su un basa-
mento adatto GIB/GIBE. Accertarsi che il
fissaggio della levigatrice a nastro sia sicuro
(vedere figura 1).

» Controllare la posizione orizzontale/allinea-
mento della levigatrice a nastro.

Smontare i seguenti pezzi della levigatrice a
nastro (vedere figura 2):

- Coperchio di protezione superiore (1) con
protezione antiscintille (2)

- Coperchio laterale (7)

- Piano d’appoggio pezzo (3)

Cassetta per trucioli (4)

Base di appoggio per superfici piane (5)
Nastro di levigatura

Piastra filettata (6)

Dispositivo di levigatura GIL.

» Estrarre il dispositivo dall’imballo ed accer-
tarsi che sia completo di tutte le sue parti.

» Utilizzando una delle due viti rimanenti della
piastra filettata, montare il supporto (23)
nella foratura sinistra posteriore della leviga-
trice a nastro. Assicurarsi sempre che il foro
filettato indichi verso alto (vedere figura 3).

» Posizionare il dispositivo sul lato sinistro
della levigatrice a nastro in modo che gli spi-
goli posteriori della levigatrice a nastro e del
dispositivo siano in linea. Spingere dunque il
dispositivo verso destra fino a quando la vite
potra essere inserita nel foro poste-
riore.

—
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» Inserire la vite (21) attraverso il foro.
La vite deve far presa nel foro filettato.

» Auvvitare la vite (21) nel supporto (23)
quanto necessario in modo che il pannello
laterale destro della levigatrice a nastro ed il
dispositivo siano in posizione reciproca-
mente parallela. Controllare la parallelita uti-
lizzando un righello.

» Montare il dispositivo alla levigatrice a nastro
utilizzando le viti (26).

» Seil caso, verificare e correggere di nuovo la
parallelita.

» Montare il nastro di levigatura (vedere Istru-
zioni per 'uso GI 150/GI 150 2H).

» Montare la cassetta per trucioli (4) il coper-
chio laterale (24) ed il coperchio di prote-
zione (13).

Collegamento elettrico.

0 In fase preparativa I'utente deve aver prov-
veduto ad installare un collegamento elet-
trico ad opera di personale elettricista

specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione di rete
e la frequenza dell'alimentatore deve corrispon-
dere con le indicazioni riportate sulla targhetta
della macchina.

Prima di mettere in esercizio la macchina per la
prima volta, controllare il senso di rotazione del
motore. |l senso di rotazione pud essere cam-
biato soltanto da personale elettricista specializ-
zato.

Collegare il dispositivo alla presa corrente della
levigatrice a nastro.

Istruzioni operative.

Avviare la macchina:

» Mettere I'interruttore di avvio/arresto (15)
in posizione «b».

Arrestare la macchina:
» Mettere linterruttore di avvio/arresto (15)
in posizione «0».
A Una volta spenta, la macchina continua a
girare ancora per ca. 50 sec.

Posizioni.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla
macchina, estrarre la spina della levigatrice
a nastro dalla presa per la corrente.

» Aprire il coperchio laterale (23).

» Spostare il nastro di levigatura manualmente
in direzione di corsa e controllare che il
nastro abrasivo scorra centralmente su tutti
e tre i rulli.

» In caso fosse necessario, registrare la corsa
del nastro operando con la vite di regi-
stro (19). Per la regolazione, sbloccare la
vite (18).

» Chiudere il coperchio laterale.

Levigatura in piano.

» Allentare la levetta di fissaggio (11) e regi-
strare le battute di guida (12) sulla larghezza
del pezzo in lavorazione.

» Stringere di nuovo bene la levetta di fissag-
gio (11).

» Allentare le due levette di fissaggio (29) e
regolare con la manovella (8) lo spessore del
pezzo in lavorazione basandosi sulla
scala (9). Stringere di nuovo bene le due
levette di fissaggio.

» Operando con la vite a stella (28) spostare la
ruota di contatto (16) verso il basso.

» Accendere la levigatrice a nastro ed il dispo-
sitivo. Registrare la corsa del nastro della
levigatrice a nastro in modo che il nastro di
levigatura scorra centralmente sulla ruota
superiore di contatto (si veda Istruzioni per
Puso Gl 150/Gl 150 2H).

» Inserire il pezzo in lavorazione nel disposi-
tivo fino a farlo fermare sotto la ruota del
freno (20).

» Operando con la vite a stella (28) registrare
la ruota di contatto (16) verso lalto fino a
quando il nastro di levigatura arrivera a toc-
care il pezzo in lavorazione.

» Far passare il pezzo in lavorazione attraverso
il dispositivo e verificare il risultato della levi-
gatura al termine dell’operazione.

» A seconda delle esigenze, regolare la pres-
sione di spinta della ruota del freno ope-
rando con la vite a stella (10).

21
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» Se necessario, correggere la registrazione in
altezza della ruota del freno e della ruota di
contatto.

0 Qualora la levigatura del pezzo in lavora-
zione non dovesse risultare uniforme sara
necessario correggere la parallelita della
ruota del freno operando con la vite di
regolazione (14) e I'inclinazione della
ruota di contatto operando con la vite di
regolazione (17). Per la regolazione, sbloc-
care la vite (18).

Smerigliatura a contatto.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla
macchina, estrarre la spina della levigatrice
a nastro dalla presa per la corrente.

» Operando con la manovella, registrare lo
spessore del pezzo in lavorazione sul valore
massimo (5 mm).

» Smontare il coperchio di protezione (13).

» Montare il piano d’appoggio pezzo (3) e
registrare la corretta misura dell’interstizio
(vedere Istruzioni per 'uso Gl 150).

» Montare la protezione antiscintille (2).

Sostituzione del nastro abrasivo.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla
macchina, estrarre la spina della levigatrice
a nastro dalla presa per la corrente.

» Operando con la vite a stella (28) spostare la
ruota di contatto (16) verso il basso.

» Sostituire il nastro di levigatura (vedere
Istruzioni per l'uso Gl 150).

» Registrare la corsa del nastro procedendo
come da descrizione.

» Registrare la ruota di contatto e la ruota del
freno.

» Chiudere la copertura di protezione.
Dispositivo di aspirazione.
Attraverso il montante di aspirazione & possibile

collegare la macchina ad un basamento dotato di
un dispositivo di aspirazione.

22

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

0 Interventi di manutenzione correttiva pos-
sono essere eseguiti esclusivamente da
personale specializzato operante in con-
formita con le leggi e normative vigenti.
Per lavori di manutenzione correttiva raccoman-
diamo il Centro di Assistenza Clienti FEIN, le

officine autorizzate FEIN e le rappresentanze
FEIN.

Eseguire regolarmente i seguenti interventi di
manutenzione:

Soffiandovi aria compressa, pulire le feri-
toie per I'aria di raffreddamento alla car-
cassa del motore e tutti i punti
contrassegnati.

\ Applicare giornalmente delle gocce d’olio
per macchine ai punti contrassegnati della
macchina.

» Ogni volta che si sostituisce il nastro abra-
sivo, controllare che la ruota del freno e la
ruota di contatto non siano usurate oppure
danneggiate. Provvedere a sostituire le parti
danneggiate.

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida
secondo la relativa normativa vigente nel Paese
in cui avviene 'immissione sul mercato.
Inoltre, la FEIN presta garanzia conformemente
al Certificato di garanzia del costruttore FEIN.
Per ulteriori dettagli a proposito, rivolgersi al
proprio Rivenditore di fiducia, alla Rappresen-
tanza FEIN presente nel Vostro Paese oppure al
Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Dichiarazione di conformita.

Assumendone la piena responsabilita, la ditta
GRIT dichiara che questo prodotto & conforme
alle disposizioni vigenti riportate sull'ultima
pagina delle presenti Istruzioni per I'uso.

Misure ecologiche, smaltimento.

Le macchine ad uso stazionario devono essere
inviati ad una riutilizzazione ecologica conforme
alle norme vigenti sul territorio nazionale.
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Valori di emissione del rumore. Dati tecnici.
La misurazione A del livello di potenza acu- Tipo GIL GIL
stica L p (re 1 pW), in decibel: 89 Numero d’ordine
Incertezza KWA’ in decibel: 3 7902.. .0800403 ..0800403
La misurazione A del livello di pressione Numero di giri a vuoto
acustica sul posto di lavoro LpA (re 20 pPa), [g/min] . 1730/1440  1730/1440
in decibel: 78 Potepza assorbita
nominale [W] 180 180

Incertezza della misura KPA’ in decibel: 3 Tensione [V] 3% 400/ 3x230/
NOTA: Il totale del valore di emissione misurato 3x400 3x220
e la relativa insicurezza rappresenta il limite Frequenza [Hz] 50/60 50/60
superiore dei valori che possono essere rilevati  Peso conforme alla
in occasione di misurazioni. EPTA-Procedure

Utilizzare la protezione acustica! 0172003 [ke] o4 o4
@ ’ Classe protezione o) e)

Valori di misurazione rilevati secondo la norma lllustrazioni degli schemi dei
vigente relativa al prodotto (vedi 'ultima pagina

di questo manuale delle Istruzioni per I'uso). cullegamentl.
Tipo GIL Allegato 87
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Gebruikte symbolen, afkortingen
en hegrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op
de machine gebruikte symbolen dienen ertoe,
uw aandacht te vestigen op mogelijke gevaren
tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Begrip, betekenis

Actie

Aanraken verboden

Algemeen gebodsteken

Lees de documentatie

Gebruik een oogbescherming

Gebruik een gehoorbescherming

Gebruik een stofbescherming

Gebruik een handbescherming

>o/eeee6esd

Waarschuwing voor gevaar

Europees conformiteitsteken

')
m

Voor uw veiligheid.

@ Gebruik de schuurvoorziening GIL niet
voordat u deze gebruiksaanwijzing en de
gebruiksaanwijzing van de bandschuurmachine
Gl 150/GI 150 2H grondig hebt gelezen en vol-
ledig hebt begrepen, inclusief de afbeeldingen,
specificaties en veiligheidsregels.

Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik
en geef deze door aan de volgende gebruiker of
eigenaar van de machine.

Neem ook de geldende nationale voorschriften
voor elektrische veiligheid en de wettelijke
maatregelen ter bescherming van de werknemer
in acht (in Duitsland: BGV A2 en BGR 500).

24
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Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoor-
schriften kan tot een elektrische schok, brand
en/of ernstig letsel leiden.
Deze machine mag uitsluitend als aanvullend
apparaat op bandschuurmachine GI 150/
Gl 150 2H worden gemonteerd.
Deze machine mag niet worden gebruikt voor
het bewerken van hout of kunststoffen.
Deze machine mag alleen in een droge ruimte
worden gebruikt.
Gebruik een veiligheidsbril, werkhandschoe-
&7 nen en een gehoorbescherming. Gebruik,
@ indien van toepassing, een stofmasker en
een werkschort. Deze moeten geschikt zijn
om u tegen schuurband- en werkstukdeel-
tjes te beschermen. De veiligheidsbril moet
geschikt zijn om bij verschillende werk-
zaamheden weggeslingerde deeltjes tegen te
houden. Het stof- of ademmasker moet in staat
zijn om de tijdens de werkzaamheden ont-
staande deeltjes te filteren. Een langdurig hoge
geluidsbelasting kan tot gehoorverlies leiden.
Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding
of sieraden en draag lang haar niet los. Losse
voorwerpen kunnen ondanks de veiligheids-
voorzieningen door bewegende delen worden
meegenomen en tot verwondingen leiden.
Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich
op de machine bevinden. De veiligheidsvoorzienin-
gen moeten goed op de machine gemonteerd zijn,
zodat een maximum aan veiligheid wordt bereikt.
De veiligheidsvoorzieningen moeten de bedie-
ner beschermen tegen rondvliegende schuur-
deeltjes en onbedoelde aanraking met de
schuurband.
Trek de stekker uit het stopcontact bij onderhoud
en reparaties. Als de machine onbedoeld wordt
ingeschakeld, kan dit tot ernstig letsel leiden.
Laat de elektrische veiligheid van de machine
overeenkomstig de wettelijke bepalingen regel-
matig controleren. Bij machines die niet worden
nagezien, bestaat het gevaar van een elektrische
schok.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de
draairichting van de motor. Bij een verkeerde
draairichting kan het werkstuk weggeslingerd
worden en ongevallen veroorzaken. De draai-
richting mag alleen door een elektromonteur
worden omgekeerd.

—
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In één oogopslag.

Montagevoorschriften.

1 Bovenste veiligheidsafscherming
(Gl 150/Gl 150 2H)

2 Vonkbescherming (Gl 150/G1 150 2H)
3 Schuursteun (Gl 150/G1 150 2H)
4 Spanenbak (GI 150/G1 150 2H)
5 Vlakschuursteun (Gl 150/Gl 150 2H)
6 Schroefdraadplaat (GI 150/Gl 150 2H)
7 Zijdeksel (G1 150/Gl 150 2H)
8 Handzwengel instelling werkstukdikte
9 Schaalverdeling werkstukdikte
10 Kruisknop voor aandrukkracht
11 Spanhendel geleidingsaanslag
12 Geleidingsaanslag
13 Afscherming
14 Instelschroef parallelliteit remwiel
15 Aan/uit-schakelaar
16 Contactwiel
17 Instelschroef helling contactwiel
18 Schroef
19 Instelschroef parallelliteit contactwiel
20 Remwiel
21 Instelschroef afstelling slijptafel
22 Schroef
23 Houder
24 Zijdeksel
25 Schroef voor zijdeksel
26 Bevestigingsschroeven
27 Stekker
28 Kruisknop hoogte-instelling contactwiel
29 Spanhendel instelling werkstukdikte

Bestemming van de machine.

De schuurvoorziening is bestemd voor het auto-
matisch schuren van platte werkstukken met
gelijkmatige aandrukkracht en constante voor-
waartse beweging in combinatie met de band-
schuurmachine GI 150/Gl 150 2H.

%

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de
bandschuurmachine de stekker uit het
stopcontact.

Bandschuurmachine Gl 150/Gl 150 2H:

» Monteer de bandschuurmachine op een
passend onderstel GIB/GIBE. Controleer of
de bandschuurmachine stevig bevestigd is
(zie afbeelding 1).

» Let er op dat de bandschuurmachine hori-
zontaal opgesteld en gericht is.

Demonteer de volgende onderdelen van de

bandschuurmachine (zie afbeelding 2):

- Bovenste veiligheidsafscherming (1) met
vonkenbescherming (2)

- Zijdeksel (7)

- Schuursteun (3)

- Spanenkast (4)

- Vlakschuursteun (5)

- Schuurband

- Schroefdraadplaat (6)

Schuurvoorziening GIL.

» Neem het apparaat uit de verpakking en
controleer of alle delen compleet zijn.

» Monteer de houder (23) met een van de
beide andere schroeven van de schroef-
draadplaat in het boorgat linksachter van
de bandschuurmachine. Let erop dat het
schroefdraadgat omhoog wijst
(zie afbeelding 3).

» Plaats de voorziening via de linkerzijde van
de bandschuurmachine zodanig da achter-
kant van de bandschuurmachine en de ach-
terkant van de voorziening op één lijn liggen.
Duw de voorziening vervolgens naar rechts
tot de schroef in het achterste boorgat past.

» Steek de schroef (21) door het boorgat. De
schroef moet in het schroefdraadgat ingrij-
pen.

» Draai de schroef (21) zo ver in de hou-
der (23) tot de rechter zijwand van de band-
schuurmachine en de voorziening parallel
ten opzichte van elkaar staan. Controleer de
parallelliteit met een liniaal.

25
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Monteer de voorziening met de schroe-
ven (26) op de bandschuurmachine.

» Controleer en corrigeer indien nodig nog-
maals de parallelliteit.

» Monteer de schuurband (zie bedienings-
handleiding GI 150/GI 150 2H).

» Monteer de spanenbak (4), de zijdeksel (24)
en de afscherming (13).

Elektrische aansluiting.

0 De externe elektrische aansluiting moet
door een elektromonteur worden uitge-
voerd.
Neem de netspanning in acht: De netspanning en
frequentie van de spanningsbron moet overeen-
komen met de gegevens op het typeplaatje van
de machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de
draairichting van de motor. De draairichting mag
alleen door een elektromonteur worden omge-
keerd.

Sluit de voorziening op het stopcontact van de
bandschuurmachine aan.

Gebruiksvoorschriften.

Inschakelen:

» Zet de aan/uit-schakelaar (15) in stand ,,I”.
Uitschakelen:

» Zet de aan/uit-schakelaar (15) in stand ,,0”.
A De machine loopt na het uitschakelen ca.

50 seconden uit.
Instellingen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de
bandschuurmachine de stekker uit het stop-
contact.

» Open het zijdeksel (23).

> Beweeg de schuurband met de hand in de

looprichting en controleer of de schuurband
op alle drie de rollen in het midden loopt.

» Stel indien nodig de bandloop met de instel-

schroef (19) in. Draai voor het instellen de
schroef (18) los.

» Sluit het zijdeksel.

26
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Viakschuren.

» Maak de spanhendels (11) los en stel de
geleidingsaanslagen (12) op de werkstuk-
breedte in.

» Draai de spanhendels (11) weer vast.

» Maak de beide spanhendels (29) los en stel
met de handzwengel (8) de werkstukdikte
aan de hand van de schaalverdeling (9) in.
Draai de beide spanhendels weer vast.

» Zet met de kruisknop (28) het con-
tactwiel (16) omlaag.

» Schakel de bandschuurmachine en de voor-
ziening in. Stel de bandloop op de band-
schuurmachine in tot de schuurband in het
midden op het bovenste contactwiel loopt
(zie bedieningshandleiding Gl 150/

GI 150 2H).

» Breng het werkstuk zo ver in de voorziening
in tot het door het remwiel (20) wordt mee-
genomen.

» Stel met de kruisknop (28) het con-
tactwiel (16) zo ver naar boven tot de
schuurband het werkstuk raakt.

» Laat het werkstuk door de voorziening
lopen en controleer vervolgens het schuur-
beeld.

» Stel naar behoefte de aandrukkracht van het
remwiel met de kruisknop (10) in.

» Corrigeer indien nodig de hoogte-instelling
van het remwiel en het contactwiel.

0 Als het werkstuk ongelijkmatig wordt
geschuurd, stelt u de parallelliteit van het
remwiel in met de instelschroef (14) en
corrigeert u de helling van het contactwiel
met de instelschroef (17). Draai voor het
instellen de schroef (18) los.

Contactschuren.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de
bandschuurmachine de stekker uit het stop-
contact.

» Stel de werkstukdikte met de zwengel op de

maximale waarde (5 mm) in.

» Demonteer de afscherming (13).

» Monteer de schuursteun (3) en stel de spleet
op de juiste maat in (zie bedieningshandlei-
ding GI 150).

» Monteer de vonkenbescherming (2).

—
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Schuurband vervangen.

& Trek altijd voor werkzaamheden aan de
bandschuurmachine de stekker uit het
stopcontact.
» Zet met de kruisknop (28) het con-
tactwiel (16) omlaag.

» Vervang de schuurband (zie bedienings-
handleiding GI 150).

» Stel de bandloop in zoals eerder beschreven.

» Stel het contactwiel en het remwiel in.
» Sluit de veiligheidsafschermingen.

Afzuigvoorziening.

De machine kan via het de afzuigaansluiting op
een onderstel met afzuigvoorziening worden
aangesloten.

Onderhoud en klantenservice.

0 Reparaties mogen alleen door een vakman

volgens de geldende voorschriften worden
uitgevoerd.

Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de

FEIN-klantenservice, de bij FEIN aangesloten

werkplaatsen en de FEIN-vertegenwoordigingen.

Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden

regelmatig uit:

Blaas de ventilatieopeningen van het
motorhuis en de gemarkeerde plaatsen
met perslucht uit.

Smeer de machine dagelijks op de gemar-

keerde plaatsen met machineolie.

» Controleer het remwiel en het contactwiel
elke keer wanneer u de schuurband ver-
vangt op slijtage en beschadigingen. Laat
beschadigde delen vervangen.

Wettelijke garantie en
fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt
overeenkomstig de wettelijke regelingen in het
land waar het product wordt verkocht.
Bovendien biedt FEIN garantie overeenkomstig
de FEIN-fabrieksgarantieverklaring. Raadpleeg
voor meer informatie hierover uw vakhandel,
de FEIN-vertegenwoordiging in uw land of de
FEIN-klantenservice.

%

Conformiteitsverklaring.

De firma GRIT verklaart als alleen verantwoor-

delijke dat dit product overeenstemt met de gel-
dende voorschriften die op de laatste pagina van

deze gebruiksaanwijzing vermeld staan.

Milieubescherming en afvoer van
afval.

Stationaire machines dienen volgens nationaal
recht op een voor het milieu verantwoorde
manier te worden gerecycled.

Geluidemissiewaarden.

Gemeten A-gewogen geluidsvermogenni-
veau L, (re 1 pW), in decibel: 89

Onzekerheid K4, in decibel: 3

Gemeten A-gewogen emissiegeluidsdrukniveau
op de werkplek LA (re 20 pPa), in decibel: 78
Onzekerheid K5, in decibel: 3

OPMERKING: De som van gemeten emissie-
waarde en bijbehorende onzekerheid vormt de
bovengrens van de waarden die bij metingen
kunnen optreden.

@ Gebruik een gehoorbescherming!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina
van deze gebruiksaanwijzing).

Technische gegevens.

Type GIL GIL

Bestelnummer 7 902.. .0800403 ..0800403

Onbelast toerental

[min""] 1730/1440 1730/1440

Opgenomen

vermogen [W] 180 180

Spanning [V] 3x400/ 3x230/
3x400 3x220

Frequentie [Hz] 50/60 50/60

Gewicht volgens EPTA-
Procedure 01/2003 [kg] 64 64

Isolatieklasse o) )
Aansluitschakelschema’s.
Type GIL Installatie 87
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Simbologia, abreviaturas y términos
empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de
uso o en la maquina, pretende advertirle sobre
los posibles peligros que puedan presentarse al
trabajar con la méaquina.

Simbolo | Término, significado

Accién

Prohibido tocar

Sefial preceptiva general

Leer documentacién

Usar una proteccién para los ojos

Emplear unos protectores auditi-
vos

Usar una proteccién contra el
polvo

Emplear una proteccién para las
manos

Advertencia de peligro

P Ooe®e6e]’

Simbolo europeo de conformidad

)
m

Para su seguridad.
@ No emplee el dispositivo para lijar GIL, sin
haber leido detenidamente estas instruc-
ciones de uso y aquellas de la lijadora de banda
Gl 150/GI 150 2H, y sin haberlas comprendido
en su totalidad, inclusive las ilustraciones, espe-
cificaciones y reglas de seguridad.
Guarde estas instrucciones de manejo para pos-
teriores consultas y entrégueselas al usuario en
caso de prestar o vender la maquina.
Asimismo deberan observarse la directrices
nacionales pertinentes sobre seguridad eléctrica

y proteccion en el trabajo (en Alemania:
BGV A2, BGR 500).
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En caso de no respetarse las instrucciones de
seguridad, ello puede provocar una electrocu-
cién, incendio y/o lesion grave.
Este dispositivo debera emplearse exclusiva-
mente en combinacién con la lijadora de banda
Gl 150/GI 150 2H.
Esta maquina no deberd emplearse para trabajar
madera o plastico.
Esta maquina unicamente debera utilizarse en
lugares secos.
Utilice unas gafas protectoras, guantes de
&/ proteccion y un protector de oidos. Si fuese
@ preciso, emplee una mascarilla antipolvo y
un mandil de trabajo adecuado para prote-
gerle de las particulas y fragmentos de las
piezas que se desprenden al lijar. Las gafas
de proteccién deberan ser indicadas para
protegerle de los fragmentos que pudieran salir
despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o
respiratoria debera ser apta para filtrar las parti-
culas producidas al trabajar. La exposicién per-
manente al ruido puede provocar sordera.
Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni
lleve suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dis-
positivos de proteccion, es posible que los obje-
tos sueltos sean arrastrados por piezas mdviles y
provoquen un accidente.
Siempre utilice los dispositives de proteccion que
lleva la maquina. Los dispositivos de proteccion
deberan estar montados firmemente en la
maquina para alcanzar una seguridad maxima.
Los dispositivos de seguridad tienen la misién de
proteger al usuario de las particulas proyectadas
y del contacto fortuito con la banda de lija.
iAl realizar trabajos de mantenimiento y repara-
cion extraer el enchufe de la red! Si la maquina se
conecta accidentalmente, ello puede acarrear
lesiones graves.
Deje controlar periddicamente la seguridad eléc-
trica de la maquina segun las disposiciones que
marca la ley. iLas maquinas que no han sido
sometidas a este control pueden causar una elec-
trocucion!
Antes de la primera puesta en marcha verifique el
sentido de giro del motor. Si el sentido de giro
fuese incorrecto, ello puede provocar que la
pieza salga proyectada y cause un accidente. La
inversion del sentido de giro solamente debera
ser realizado por un electricista.
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De un vistazo.

Uso reglamentario de la maquina.

1 Cubierta protectora superior
(GI 150/G1 150 2H)

2 Proteccion contra chispas (Gl 150/GI 150 2H)
3 Base lijadora (Gl 150/Gl 150 2H)

4 Caja colectora de virutas (Gl 150/GI 150 2H)
5 Base plana (Gl 150/G1 150 2H)

6 Placa roscada (Gl 150/GI 150 2H)

7 Tapa lateral (Gl 150/GI 150 2H)

8 Manivela de ajuste del grosor de la pieza
de trabajo

9 Escala de grosor de la pieza de trabajo
10 Manilla de ajuste de la fuerza de apriete
11 Palanca de fijacion del tope guia
12 Tope guia
13 Cubierta

14 Tornillo de ajuste de la paralelidad
del rodillo de frenado

15 Interruptor de conexion/desconexion
16 Rodillo inversor

17 Tornillo de ajuste de la inclinacion
del rodillo de contacto

18 Soporte

19 Tornillo de ajuste de la paralelidad
del rodillo de contacto

20 Rodillo de frenado

21 Tornillo de ajuste de la alineacion
de la mesa lijadora

22 Tornillo

23 Soporte

24 Tapa lateral

25 Tornillo de tapa lateral

26 Tornillos de sujecion

27 Enchufe

28 Manillas para reglaje de altura del rodillo
de contacto

29 Palanca de sujecion para el ajuste
del grosor de la pieza de trabajo

%

El dispositivo para lijar ha sido disefiado para lijar
automaticamente piezas planas en combinacién
con la lijadora de banda GI 150/Gl 150 2H apli-
cando una presion de apriete y avance unifor-
mes.

Instrucciones de instalacion.

A Antes de cualquier manipulacion en la
maquina extraiga el enchufe de red de la
lijadora de banda.

Lijadora de banda Gl 150/Gl 150 2H:

» Monte la lijadora de banda sobre un bastidor
adecuado GIB/GIBE. Verifique la sujecién
firme de la lijadora de banda (ver figura 1).

» Preste atencidn a la colocacién y orientacién
horizontal de la lijadora de banda.

Desmonte las piezas siguientes de la lijadora de

banda (ver figura 2):

- Cubierta superior (1) con proteccién contra
chispas (2)

- Tapa lateral (7)

- Base lijadora (3)

- Caja colectora de virutas (4)

- Base plana (5)

- Banda de lija

- Placa roscada (6)

Dispositivo para lijar GIL.

» Retire el aparato del embalaje y controle si
se adjuntan todas las piezas.

» Monte el soporte (23) en el taladro poste-
rior izquierdo de la lijadora de banda
empleando uno de los dos tornillos sobran-
tes tras el desmontaje de la placa roscada.
Observe que el taladro roscado quede
mirando hacia arriba (ver figura 3).

» Posicione el dispositivo sobre el lado
izquierdo de la lijadora hasta conseguir que
queden enrasados los cantos posteriores de
la lijadora de banda y del dispositivo. Segui-
damente, desplace hacia la derecha el dispo-
sitivo de manera que el tornillo coincida
con el taladro posterior.

29
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» Inserte el tornillo (21) por el taladro.
El tornillo deberd penetrar en el taladro
roscado.

» Vaya enroscando el tornillo (21) en el
soporte (23) hasta conseguir que el lateral
derecho de la lijadora de banda y del dispo-
sitivo queden paralelos entre si. Controle la
paralelidad con una regla.

» Monte el dispositivo en la lijadora de banda
con los tornillos (26).

» Controle y corrija nuevamente la paralelidad
si fuese preciso.

» Monte la banda de lija (ver instrucciones de
manejo Gl 150/GI 150 2H).

» Monte la caja colectora de virutas (4), la tapa
lateral (24), y la cubierta (13).

Conexion eléctrica.
La conexién eléctrica en el local de aplica-
cion deberad ser realizada por un electri-

0
cista.

Observar la tension de red: La tension y frecuen-
cia de la alimentacién deberan coincidir con las
indicaciones de la placa de caracteristicas de la
méquina.

Antes de la primera puesta en marcha verifique
el sentido de giro del motor. La inversion del
sentido de giro solamente debera ser realizado
por un electricista.

Conecte el dispositivo a la toma de corriente de
la lijadora de banda.

Instrucciones de manejo.

Conexién:

» Coloque el interruptor de conexién/desco-
nexién (15) en la posicion “1”.

Desconexion:

» Coloque el interruptor de conexién/desco-
nexion (15) en la posicién “0”.

Tras su desconexion, la maquina sigue en
marcha por inercia aprox. 50 s.

30

Ajustes.

A

>

Antes de cualquier manipulacion en la
maquina extraiga el enchufe de red de la
lijadora de banda.

Abra la tapa lateral (23).

Empuje la banda de lija con la mano en la
direccion de marcha para comprobar si mar-
cha centrada sobre los tres rodillos.

Si fuese preciso, ajuste el curso de la banda
de lija con el tornillo de ajuste (19). Para
efectuar el ajuste, afloje el tornillo (18).
Cierre la tapa lateral.

Planificado.

>

%

Afloje las palancas de sujecion (11) y ajuste
los topes guia (12) alaanchura de la pieza de
trabajo.

Apriete de nuevo las palancas de suje-

cién (11).

Afloje ambas palancas de sujecion (29) y
ajuste el grosor del material con la mani-
vela (8) segun la escala (9). Apriete de nuevo
ambas palancas de sujecién.

Ajuste hacia abajo el rodillo de contacto (16)
con la manilla (28).

Ponga en marcha la lijadora de banda y el
dispositivo. Ajuste el curso de la banda en la
lijadora hasta conseguir que ésta marche
centrada sobre el rodillo de contacto supe-
rior (ver instrucciones de manejo Gl 150/
Gl 150 2H).

Inserte la pieza de trabajo en el dispositivo
hasta que ésta sea atrapada por el rodillo de
frenado (20).

Ajuste hacia arriba el rodillo de con-

tacto (16) con la manilla (28) de manera que
la banda de lija alcance a tocar la pieza.

Deje pasar la pieza por el dispositivo y califi-
que a continuacion la calidad de la superficie
lijada.

Ajuste la fuerza de empuje del rodillo de fre-
nado con la manilla (10) segun necesidad.

Si fuese preciso, corrija el ajuste de altura del
rodillo de frenado y del rodillo de contacto.

—
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Si la pieza de trabajo no fuese lijada por
igual, debera ajustarse la paralelidad del
rodillo de frenado con el tornillo de
ajuste (14) y la inclinacién del rodillo de
contacto con el tornillo de ajuste (17). Para
efectuar el ajuste, afloje el tornillo (18).

Lijado frontal.

A Antes de cualquier manipulacién en la
maquina extraiga el enchufe de red de la
lijadora de banda.

» Ajuste al valor maximo (5 mm) el grosor de
la pieza de trabajo con la manivela.

» Desmonte la tapa (13).

» Monte la base lijadora (3) y ajuste la medida
correcta de la ranura (ver instrucciones de
manejo Gl 150).

» Monte la proteccién contra chispas (2).

Cambio de la banda de lija.

A Antes de cualquier manipulacién en la
maquina extraiga el enchufe de red de la
lijadora de banda.

» Ajuste hacia abajo el rodillo de contacto (16)

con la manilla (28).
» Cambie la banda de lija (ver instrucciones de
manejo Gl 150).

» Ajuste el curso de la banda segun se descri-

bié previamente.

» Ajuste el rodillo de contacto y el rodillo de

frenado.

» Cierre las cubiertas de proteccién.
Equipo de aspiracion.
La maquina puede conectarse a un bastidor

dotado con un equipo de aspiracion a través del
racor de aspiracién.

Reparacion y servicio técnico.

0 Las reparaciones deberan ser realizadas

por un técnico, de acuerdo a las prescrip-

ciones vigentes.

En caso de una reparaciéon recomendamos recu-

rrir a un servicio técnico FEIN, un taller concer-

tado FEIN o una representante FEIN.

Realice periédicamente los trabajos de manteni-

miento siguientes:

Sople con aire comprimido las rejillas de

@ ventilacién de la carcasa motor y los pun-

tos identificados.

Aceite diariamente la maquina en los pun-

Y tos indicados con aceite de maquinas.

» Siempre que cambie la banda de lija, inspec-
cione el grado de desgaste y el estado del
rodillo de frenado y del rodillo de contacto.
Haga sustituir las piezas deterioradas.

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a
las regulaciones legales vigentes en el pais de
adquisicion.

Adicionalmente, FEIN ofrece una garantfa
ampliada de acuerdo con la declaracién de garan-
tia del fabricante FEIN. Detalles al respecto los
puede obtener en su comercio especializado
habitual, la representante FEIN en su pais, o un
servicio técnico FEIN.

Declaracion de conformidad.

La empresa GRIT declara bajo su propia respon-
sabilidad que este producto cumple con las dis-
posiciones pertinentes detalladas en la tltima
pagina de estas instrucciones de uso.

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Conforme a lo que marca la legislacién nacional,
es obligatorio que las méaquinas estacionarias
sean sometidas a un reciclaje que respete el
medio ambiente.

31
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Valores de emision de ruido. Datos técnicos.
Nivel de potencia acustica L, (re 1 pW) Tipo GIL GIL
medido con filtro A, en decibelios: 89 N2 de pedido7902.  ..0800403 ..0 800403

Inseguridad Ky, en decibelios: 3 Revoluciones en vacio
Nivel de presién de sonido Ly (re 20 pPa) [min”] 1730/1440  1730/1440
: ; P : Potencia absorbida [W] 180 180
medido con filtro A en el puesto de trabajo, en Tension [V] 3400/ 3230/

i H . ension X X

decnbell'os. 78 - 3 % 400 3%220
|nsegur|dad K A €N decibelios: 3 Frecuencia [HZ] 50/60 50/60

OBSERVACION: la suma de los valores emiti- Peso segtin EPTA-Pro-
dos medidos, considerando la inseguridad res- cedure 01/2003 [kg] 64 64
pectiva, representa el limite superior que puede  Clase de proteccién D VD

alcanzarse en las mediciones.
@ iUtilizar unos protectores auditivos!

Valores de medicién determinados segun
normativa del producto pertinente (ver ultima
pagina en estas instrucciones de uso).

32

Esquemas de conexion.

Tipo GIL Anexo 87
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Simbolos utilizados, abreviacoes e
termos.

Os simbolos utilizados nesta instrugio de ser-
vigo e eventualmente na maquina, servem para
chamar a sua atengdo a possiveis riscos durante
o trabalho com esta méquina.

Simbolo | Termo, significado

Acgio

Proibido tocar

Simbolo geral de proibigio

Ler a documentagio

Usar protecgdo para os olhos

Usar protecgdo auricular

Usar protecgio contra pé

Usar luvas protectoras

Adverténcia de perigo

PQO®e o6 e’

Simbolo de conformidade europeu

e
m

Para a sua seguranca.

@ Nao utilizar o dispositivo para lixar GIL
antes de ter lido atentamente, e entendido,
toda esta instrugdo de servigo e a da lixadeira de
rolos Gl 150/Gl 150 2H, inclusive as ilustragdes,
especificagdes e regras de seguranca.

Esta instrugdo de servigo deve ser guardada para
futura consulta e deve ser enviada junto com a
maéquina se esta for passada adiante, emprestada
ou vendida.

Observe também as respectivas directivas nacio-
nais para seguranga eléctrica e protecgdo no tra-
balho (na Alemanha: BGV A2, BGR 500).

O desrespeito das indicagdes de seguranga a
choques eléctricos, incéndios e/ou a graves
lesdes.

Esta maquina s6 deve ser montada na lixadeira
de rolos Gl 150/GI 150 2H como aparelho adi-
cional.

Esta maquina s6 deve ser utilizada para trabalhos

em madeira ou plasticos.

Esta maquina s6 deve ser utilizada em locais

secos.

Utilizar éculos de proteccao, luvas protecto-
ras e protector de ouvidos. Se necessario,
devera usar uma mascara de protecgao con-
tra po e um avental de trabalho apropriados

@ para a proteccao contra particulas de poli-
mento e das pecas a serem trabalhadas.

Oculos de protecgio devem ser apropria-

dos pararesistir as particulas expulsas durante os

diversos tipos de trabalhos. A mdscara de pro-
tecgdo contra pé ou a mdscara para protecgao
respiratoria deve ser capaz de filtrar as particulas
produzidas durante o trabalho. Uma continua
exposigio a forte ruidos pode resultar em sur-
dez.

Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos lon-

gos soltos durante o trabalho. Objectos frouxos

podem, apesar dos dispositivos de protecgio,
ser agarrados pelas partes da maquina em movi-
mento e levar a lesGes.

Sempre utilizar os dispositives de protecgao que
se encontram junto com a maquina. Os dispositi-
vos de protecgao devem ser montados de forma
segura & maquina, de modo que seja alcancado
um maximo de seguranca. Os dispositivos de
protec¢do devem proteger o operador contra
particulas produzidas durante o processo abra-
sivo e contra o contacto com a correia abrasiva.
Puxar a ficha da tomada antes de trabalhos de
manutencio e de reparagao. A ligagio involunti-
ria da maquina pode levar a graves lesSes.
Permita que a a seguranca eléctrica da maquina
seja controlada regularmente conforme as especi-
ficacoes legais vigentes. Em maquinas n3o con-
troladas ha risco de um choque eléctrico!
Controlar o sentido de rotacao do motor antes da
primeira colocacao em funcionamento. No caso
de um sentido de rotagdo incorrecto, é possivel
que a pega a ser trabalhada seja atirada para
longe, provocando acidentes. O sentido de rota-
¢30 s6 deve ser comutado por um técnico elec-
tricista.
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Num golpe de vista.

Designacao da maquina.

1 Cobertura superior de protecgcao
(GI 150/G1 150 2H)

2 Proteccao contra failhas (Gl 150/GI 150 2H)
3 Base para apoio da peca (Gl 150/G1 150 2H)
4 Contentor de aparas (GI 150/Gl 150 2H)

5 Base de apoio para lixamento recto
(GI 150/G1 150 2H)

6 Placa roscada (Gl 150/Gl 150 2H)
7 Tampa lateral (Gl 150/G1 150 2H)

8 Manivela manual, ajuste da espessura da
peca a ser trabalhada

9 Escala, espessura da peca a ser trabalhada
10 Parafuso estrelado para a forca de pressao
11 Alavanca de aperto, limitador de guia
12 Limitador de guia
13 Cobertura

14 Parafuso de ajuste, paralelidade da roda
de travamento

15 Interruptor de ligar-desligar
16 Roda de contacto

17 Parafuso de ajuste, inclinacao da roda de
contacto

18 Parafuso

19 Parafuso de ajuste, paralelidade da roda
de contacto

20 Roda de travamento

21 Parafuso de ajuste, alinhamento da mesa
de lixar

22 Parafuso

23 Dispositivo de fixacao

24 Tampa lateral

25 Parafuso para tampa lateral
26 Parafusos de fixacao

27 Ficha

28 Parafuso estrelado, ajuste da altura da
roda de contacto

29 Alavanca manual, ajuste da espessura da
peca a ser trabalhada

34
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O dispositivo de lixar é destinado para lixar
automaticamente pegas planas com forga de
pressdo uniforme e avango uniforme, junto com
a lixadeira de rolos Gl 150/GI 150 2H.

Instrucdes de montagem.

A Antes de todos trabalhes na maquina,
devera puxar a ficha da lixadeira de rolos da
tomada.

Lixadeira de rolos Gl 150/Gl 150 2H:

» Montar a lixadeira de rolos sobre um
suporte GIB/GIBE apropriado. Controlar se
a lixadeira de rolos esta seguramente fixa
(veja figura 1).

» Ter atengdo para que a lixadeira de rolos
esteja instalada/alinhada horizontalmente.

Desmontar as seguintes partes da lixadeira de

rolos (veja figura 2):

- Cobertura de protecgio superior (1) com
protecgdo contra aparas (2).

- Tampa lateral (7)

- Apoio para lixar (3)

- Caixa de aparas (4)

- Apoio para rectificagio plana (5)

- Correia abrasiva

- Placa roscada (6)

Dispositivo para lixar GIL.

» Retirar o aparelho da embalagem e controlar
se foram fornecidas todas as pegas.

» Montar o suporte (23) com um dos dois
parafusos sobressalentes da placa de roscada
no orificio esquerdo traseiro da lixadeira de
rolos. Observe que o orificio roscado mos-
tre para cima (veja figura 3).

» Posicionar o dispositivo sobre o lado
esquerdo da lixadeira de rolos, de modo que
os cantos traseiros da lixadeira de rolos e do
dispositivo estejam alinhados. Em seguida
deverd empurrar o dispositivo para a direita,
até o parafuso caber no furo traseiro.

4@
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» Introduzir o parafuso (21) no orificio.

O parafuso deve engatar no orificio roscado.

» Atarraxar o parafuso (21) no suporte (23),
até a parede lateral direita da lixadeira de
rolos e do dispositivo estarem paralelos.
Controlar a paralelidade com uma régua.

» Montar o dispositivo com os parafusos (26)
na lixadeira de rolos.

» Controlar e se necessério corrigir nova-
mente a paralelidade.

» Montar a lixadeira de rolos (ver a instrugio
de servico Gl 150/Gl 150 2H).

» Montar a caixa de aparas (4), a tampa late-
ral (24) e a cobertura (13).

Conexao eléctrica.

0 A conexdo eléctrica da maquina deve ser
executada por um técnico electricista.
Observar a tensao de rede: A tensdo de rede e a
frequéncia da fonte de tensio devem coincidir
com as indicagdes do logotipo da maquina.
Controlar o sentido de rotagdo do motor antes
da primeira colocagdo em funcionamento.

O sentido de rotagio s6 deve ser comutado por
um técnico electricista.

Conectar o dispositivo a tomada da lixadeira de
rolos.

Instrucoes de servigo.

Ligar:

» Colocar o interruptor de ligar-desligar (15)
na posigio “P’.

Desligar:

» Colocar o interruptor de ligar-desligar (15)
na posigio “0”.

& Apbs ser desligada, a maquina ainda funci-

ona por inércia durante aprox. 50 seg.

Ajustes.

f Antes de todos trabalhes na maquina,
devera puxar a ficha da lixadeira de rolos da
tomada.

» Abrir a tampa lateral (23).

» Movimentar a lixadeira de rolos com a mao
no sentido de marcha e verificar se a correia
abrasiva corre centradamente sobre os trés
rolos.

» Se necessario devera ajustar o caminho da
correia com o parafuso de ajuste (19). Para
ajustar é necessario soltar o parafuso (18).

» Fechar a tampa lateral.

Lixamento plano.

» Soltar a alavanca de aperto (11) e ajustar os
limitadores de guia (12) de acordo com a lar-
gura da pega a ser trabalhada.

» Reapertar a alavanca de aperto (11).

» Soltar as duas alavancas de aperto (29) e
ajustar com a manivela manual (8) a espes-
sura da pega a ser trabalhada com uma
escala (9). Reapertar bem ambas as alavancas
de aperto.

» Colocar a roda de contacto (16) para baixo
com o parafuso estrelado (28).

» Ligar a lixadeira de rolos e o dispositivo.
Ajustar o movimento da correia na lixadeira
de rolos, até a correia abrasiva se movimen-
tar no centro da roda de contacto superior
(ver instrugdo de servico Gl 150/

Gl 150 2H).

» Introduzir a pega a ser trabalhada no dispo-
sitivo, até que ela seja presa pela roda de tra-
vamento (20).

» Ajustar a roda de contacto (16) para cima
com o parafuso estrelado (28), até a correia
abrasiva entrar em contacto com a pega a ser
trabalhada.

» Deixar a peca a ser trabalhada passar pelo
dispositivo e em seguida controlar o resul-
tado do trabalho de rectificagio.

» Ajustar a forga de pressdo da roda de trava-
mento com o parafuso estrelado (10) de
acordo com as necessidades.

35
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» Se necessdrio, devera corrigir o ajuste da
altura da roda de travamento e da roda de
contacto.

0 Se a pega a ser trabalhada sé for lixada irre-
gularmente, devera corrigir a paralelidade
da roda de travamento com o parafuso de
ajuste (14) e a inclinagdo da roda de con-
tacto com o parafuso de ajuste (17). Para
ajustar é necessario soltar o parafuso (18).

Lixamento de contacto.

A Antes de todos trabalhos na maquina,
devera puxar a ficha da lixadeira de rolos da
tomada.

» Ajustar a espessura da pega a ser trabalhada
no valor maximo (5 mm) com a manivela.

» Desmontar a cobertura (13).

» Montar a base para o apoio da pega (3) e
ajustar a folga correcta (ver instrugio de ser-
vico Gl 150).

» Montar a protecgdo contra faiscas (2).

Substituir a correia abrasiva.

A Antes de todos trabalhos na maquina,
devera puxar a ficha da lixadeira de rolos da
tomada.

» Colocar a roda de contacto (16) para baixo
com o parafuso estrelado (28).

» Substituir a lixadeira de rolos (ver a instru-
¢do de servico Gl 150).

» Ajustar o caminho da correia como descrito
anteriormente.

» Ajustar a roda de contacto e a roda de trava-
mento.

» Fechar as coberturas.
Dispositivo de aspiragao.
A miéquina pode ser conectada através dos

bocais de aspiragio a um suporte com disposi-
tivo de aspiragio.

36

Manutencao e servico pas-venda.

0 Uma reparagio sé deve ser executada por

um técnico especializado e de acordo com
as directivas vigentes.

Para a reparagio, recomendamos o servigo pds-

venda FEIN, as oficinas contratuais FEIN e as

representagSes FEIN.

Executar regularmente os seguintes trabalhos de

manutengao:

Soprar com ar comprimido as aberturas de
refrigeragdo na caixa do motor e os locais
marcados.

Lubrificar didriamente os locais marcados

¥ da méaquina com dleo para maquinas.

» Cada vez que substituir a correia abrasiva,

devera verificar se a roda de travamento ou
a roda de contacto apresentam desgaste e
danos. Pecas danificadas devem ser substitu-
idas.

Garantia de evicgao e garantia.

A garantia de evicgdo para este produto é vélida
conforme as regras legais no pais onde é colo-
cado em funcionamento.

Além disso a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragio de garantia de fabricante
FEIN. Detalhes a este respeito podem ser adqui-
ridos no seu revendedor especializado, no
representante da FEIN no seu pais ou no servigo
pos-venda da FEIN.

Declaracao de conformidade.

A firma GRIT declara em responsabilidade
exclusiva, que este produto corresponde as res-
pectivas especificagdes indicadas na ultima pagina
desta instrucio de servico.

Proteccao do meio ambiente,
eliminacao.

Maquinas estaciondrias devem, de acordo com o
direito nacional, ser enviadas a uma recuperago
ecoldgica.

4@
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Valores de emissao de ruidos. Dados técnicos.
Nivel de poténcia acustica avaliado como A Tipo GIL GIL
medido L, (re 1 pW), em decibel: 89 Numero de encomenda
Inseguranga K, 5, em decibel: 3 7902.. 0800403 ..0800 403
, Lo ~ P . Numero de rotagio
Nivel de emissdo de pressido acustica ava!lado em vazio [min"'] 1730/1440 1730/ 1440
como A medido L (re 20 pPa), em decibel: 78
P . Consumo de

Inseguranca |~(PA’ em decibel: 3 poténcia [W] 180 180
OBSERVACAO: A soma do valor de emissio Tensio [V] 3x400/ 3x230/
medido e da respectiva inseguranga representa o 3x400 3x220
limite superior dos valores que podem ocorrer  Frequéncia [Hz] 50/60 50/60
por ocasido de medigdes. Peso conforme EPTA-

Utilizar protecgdo auricular! Procedure 01/2003 [kg] 64 64
@ Classe de protecgio @ ©)

Valores de medigio verificados de acordo com a
respectiva norma de produto (veja a dltima
pagina desta instrugdo de servigo).

Esquemas de circuitos de conexoes.

Tipo GIL Instalacao 87
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ZUppoAa mou xpnaipomolouvTal,
GUVTPROEIS Kai 6pol.

Ta oUPBOAQ TIOU XPNOLLOTIOOUVTAL G QUTEG TIG
odnyieqg xelplopoU 1)/Kat TTou UrtdpxouV ENAVW
OTO UNXAvnua e@LoTtolv TNV MPogoxn oag el
mbavwv Kvduvwv dtav epydleote W autod To
unxavnua.

2uppoio ‘Opog, onpagia

Evépyela

AnayopeueTal To Ayylopa

[eviKO eMTAKTIKG orjpa

Alapdote Tnv Tekunpiwon

XpnNOWIOToIoTE TIPOOTATEUTIKA
Yuahd

Xpnolornomote wTaoTtideq

Xpnouorojote npootacia katd
™mg okévng

XpnNOoomoljoTe TPOOTATEUTIKA
ydvtia

Mpoewdomnoinon kwvduvou

POoe®oB6eRdT

Eupwraiké ovjua cuppardtntag

N
m

MNa tnv acpdAeia oag.

Na un xpnolorowjoete T ddTagn

Aelavong GIL miplv dlaBdoete TPOOeKTIKA
Kl EVVONOETE EVIEAWG AUTEG TIG 0dNyieg
XEPLopoU kabwg kat Tiq odnyieq xelplopol Tou
TawoAelavtipa Gl 150/Gl 150 2H,
OUMTMEPINALBAVOUEVWVY TWV EKOVWV, TWV
podlaypadwy Kat Twv Kavovwv ac@aleiag.
Ala@uAdETe auTéqg TIG 0dNYieg xelplopoU yia pia
evOEXOMEVN LEANOVTIKY| Xpriom 1}, O TiePTTwon
TWANONG, YA va TIG MAPAdWOETE OTOV
ayopaot).
Na AapBdvete eniong undyn oag Kat Tig
€KAOTOTE OXETIKEG DLATAEELG YIA NAEKTPLKN
aoPAAela KAl TIPOOTAC(A TNG Epyaciag Twv
avtiotowv xwpwv (ot Mepuavia: BGV A2,
BGR 500).

38
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H pn mpnon twv unodeifewv aopaleiag propel
va 0dnynoel ae NAeKTPoMANEia, pwTid Kay/n oe
ooBapoug Tpaupatiopoug.

To pnxdavnua auto npoopileTal amokAELOTIKA yia
OUVAPHOAGYNOT 0QV CUUMANPWUATIKY CUTKEUT)
endvw otov TavioAelavtipa Gl 150/Gl 150 2H.

To pnxdavnua dev erutpéneTal va Xpnotornondel
yla Tnv Katepyaoia EUAwV 1) TAAOTIKWY UNKWV.

To pnxdvnua mpémnetL va xpnoyoroLeirtal pévo
péoa oe ateyvoug XWPOuUgG.
Na @opdre mpooTareuTika yuaAid, yavria epyaciag
Kal wTacmideg. Av XpelaoTei, popEoTe Kal paoka
@ npoaTaciag ané okovn Kai modid epyaciag,
KatdAAnAeg va oag mpooTatéPouv amo Ta ASiavTikd
owWpaTidla Kai Ta pIKpoBpavopata Tou Katepyacia
Tepayiov. Ta MPOCTATEUTIKA YUAALA TIPETEL,
katd Tn didpkela Twv kAbe eidoug
£PYAOLWY, va prnopoulv va oag
npootatelouv and ta ekopevdovi{oueva
owpatidia. H pdoka npootaoiag and okévn A,
avdhoya, N avarnveuoTiKr) HAoKa TIPEMeEL va
prnopel va ouykpartel Ta owpatidia rmou
dnuioupyouvtal katd tn didpkela NG epyaciag
oag. H ouvexnig nxopuravon uropei va
0odnynoeL 0g AanwAELa TNG AKONG.
Mn @opdte @apdid poluxa fj KOOURPATA KI AV EXETE pakpid
paAhid pnv Ta agrvete Aupéva. Xahapd avtikeipeva
propouv, map’ OAEQ TIG TPOOTATEUTIKEG
dlatdgelg, va reptmAakolyv ota NepLoTpePOeVa
eEaptripaTa Kkat 0dnyrnoouv o TPAUNATIoHoUG.
Na xpnoiponolgite NAVTOTE TIC MPOOTATEUTIKES BIATAEEIS
Tou undpyouv oTo pnxavnpa. 01 mpooTaTEUTIKES dIATAZEIS
npénel va ival guvappoloynuéves acQalws oTo
pnxdvnpa yia va emruyxdveran n péyiotn duvari
acggdAein. OL TiPOOTATEUTIKEG dlaTdEelg perel va
npootatelouv TO XELPLOTH anod Ta
ekopevdovIZoeVa owpatidla kabBwg Kat arnd
TUXOV ABEANTN enmagn] e TN AelavTiki Tawia.
Na Byadere To @ig amd Tnv npila diKTUOU dTaV dIEEAYETE
EMOKEVES Kal epyacies ouvtiipnong! H katd Adbog
€KK{VNO™ TOU PN)avipatog prnopel va odnynoet
oe coBapoug TPAUNATIoHoUG.
Na divere TakTIKG TO pnXavnpa yia EAeyX0 TNG NAEKTPIKAG
aoQAaAeIag Tou CUPQWVa PE TIC AVTIOTOIXES VOUIKES
31aTd&eIg. ‘Eva un eAeyuévo unxdavnua propei va
dnuoupynoet kivduvo nektpomingiag!

—
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Mpiv TRV MPWTN EKKIVAGN TOU PNXAVRPATOS TPEME! va
eAéyEeTe TN Popd MEPIOTPOPIC TOU KIVATHpA. Z€
nepimtwon Aaveaouévng popdg MePLOTPOPIG
T0 Uné Katepyaoia Tepdylo prnopel va
EKOPEVIOVIOTEL KAl va TIPOKANEDEL ATUXNHA.

H @opd nieplotpodr|q erTpgneral va araxtel
pévo amnd €vav eldIkd Texvitn/pia e1dIkn)
TExviTpla.

ZUVTOpN EMOKOMNON).

1 ‘Avo npoatateuTiké Kandki (Gl 150/Gl 150 2H)
2 MpogulakTiipag omvenpiopou (Gl 150/Gl 150 2H)
3 Xmipiypa Aciaveng (Gl 150/Gl 150 2H)
4 Kouri ypeQiwv (Gl 150/Gl 150 2H)
5 Zmipiypa yia eminedn Aciavon (Gl 150/Gl 150 2H)
6 MAdka pe oncipwpa (Gl 150/Gl 150 2H)
7 MAcupiké kamdki (Gl 150/Gl 150 2H)
8 MaviBéAa, puBpion mayxoug uné Katepyacia Tepayiov
9 KAipaka, mdyog uné katepyacia Tepayiov
10 Bida TpIywviKoU aoTépa yia 10XU mieong
11 MoxAdg ouo@IEng, 0dnyog
12 0dnyog
13 Kandki
14 Bida puBpiong, mapaAAnAiopog Tpoxou nEdNONG
15 AiakonTng ON/OFF
16 Tpoxog emagng
17 Bida puBmong, kAion Tpoxou EMaQRg
18 Bida
19 Bida puBpiong, mapaAAnhiopdg TpoxoU nagig
20 Tpoxdg nédnong
21 Bida puBpiong, cubuypdppion Tpaneiov Asiavong
22 Bida
23 Zuykpatipag
24 TAeupik6 Kandki
25 Bida yio mAcupIKG Kamaki
26 Bideg oTepéwang
27 Oig
28 Bida TpiywvIKoU aoTépa, pubpion UYoug TpoxouU
EMaQRHg
29 MoyAdg ouo@IEng, puBpion ndyoug uné Karepyacia
TEpayiov

%

Mpoopiopdg Tou pnxaviparog.

H 3idragn Aeiavong npoopiletat yia v
autépatn Aetavon eninedwv uné katepyaoia
Tepayiwv e AoKnon ouodop®Ng Tieong Kat
otabepr] Mpowenon, oe cuvduaoud pe Tov
TawvoAelavmpa Gl 150/Gl 150 2H.

00nyiec auvappoAdynong.

A Na Bydlete To @I¢ Tou TAIVIOAEIATHPA MG TNV Tipila

dIKTUOU OTaV BIEEAYETE EMOKEVES KOl EPYTIES
GUVTIPNONG TIpIV ané kG epyacia aTov
TavioAelavTipa.

TavioAeiavtiipacg Gl 150/Gl 150 2H:

» ZUVAPHOAOYNOTE TOV TAWVIOAEIQVTHPA
endvw oe éva otabepd unépadpo GIB/GIBE.
BeBawwbeite 6Tt 0 TawvioAelavmpag eivat
Ao0PAAWG OTEPEWUEVOG (BAEME elkdva 1).

» ®povriote yla v opiZévria TonoBETnon/
€UBUYPAUILOT TOU TAWVOAELQVTHPA.

Anoouvappoloyriote ta £€ig otoixela and Tov
TawloAelavmpa (BAEne eikéva 2):

— Avw TipooTtateuTiké Kamdkl (1) pe
TIPOPUAAKTIKO oTtiivenpLopou (2)

— TMAeupikd kamdkt (7)

— Zmiptypa Aeiavong (3)

— Kouti ypeQuwv (4)

- Zmiptyua enimedng Aeiavong (5)

— Aelavtikn Tawia

— MAdka pe omneipwpa (6)

Aidra&n Aeiavong GIL.

» Agalpéote Tn cUoKeun and Tn ouokeuaoia
kat eAEYETE TO TIEPLEXOUEVS TNG.

» ZUVAPHOAOYNOTE TO CUYKPATHPA (23) e Jia
and Tig duo undlotrieg Bideq TG MAAKAG pe
onelpwpa oty niow aplotepn) TPUMA TOU
TawoAelavmpa. MpoogEte, n Tpuna e To
onelpwpa va delxvel mpog Ta endvw
(BAéme elkdva 3).

» TonoBetriote TN SIATagn otnv aplotepn
TAEUPd TOU TAWVIOAELAVTTPA KATA TETOLO
TPOMO, WOTE Ol THOW AKUEG TOU
TAWIOAELQVTHPA VA EUBUYPAUUOTOUV LE TIG
niow akpég g didtagng. QBroTe Twpa ™
Sidra&n npog ta deld pExpL n Bida va
mdoel oTnVv iow TpUna.

39
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» [Mepdote  Bida (21) p€oa and Tnv Tpuna.
H Bida npénel va «rmdoe» otnv TpUna e 1o
oneipwua.

» Bdwote ™ Bida (21) oto ouykpatrpa (23)

UEXPL TO BEELO TolXW A TOU TAVIOAELQVTH)PA

va rapaMnAoTel pe ) ddtagn. EAEyEte

Vv napaMnAdTnTa pe ) Bonbela evog

Xapaka.

Zuvapuoloyriote Tn dldtagn otov

TawloAelavtmpa pe Tiq Bideqg (26).

ENéyEte kai, av xpelaotel, dlopbwote TNV

napalnAdTTa.

ZuvapuoAoyroTe TNV ASlavTIkr) Tawvia (BAENe

odnyieg xelpopou Gl 150/Gl 150 2H).

ZuvappoAoyroTe To KouT( YPeQIwV (4), TO

TIAEUPIKO KATIAKL (24) kAl TO Kamdkt (13).

Y Y VY Y

HAeKTPIKI oUvoEDN.

PuBpioeic.

H nAekTpikn olv3eoN OTO XWPO

TonoBETnoNg npérnel va diegaxbel and

évav eldIKO TeXViTn/a eldIkn TeEXVITPLA.
Na divere mpoaoyr otnv Tdon diktiou: H Tdon SiktUou
Kat n ouxvetnTa TNG MNYng Taong npénet va
avtloToouv TIApwG oTa otolxela endvw otnv
TVaKI{Sa TOU KATAOKEUAOTH TOU UNXAVHUATOG.
Mptv TNV MPWTN EKKIVNON TOU UNYXAvANATOG
TpEmelL va eAEYEETE TN POPA TIEPLOTPOPNG TOU
Kivntpa. H ¢popd neplotpogrq ertpeneTal va
alaytel pévo and vav eidIko TeXVITN/ULa e13IKn
Texvitpla.
Zuvdéate ) didta&n otnv npifa Tou
TawloAslavtrpa.

00nyicg AciToupyiag.

©€on oe Aettoupyia:

» O¢€ote To dlakdrtn ON/OFF (15) otn
Bgom «l».

©€on ekT16q AetToupyiag:

» O€ate To dlakédrrn ON/OFF (15) otn
B€om «0».

A To pnxdvnua ouvexilel va Kiveitat akdun

50 deutepdAernta mepimou.

40
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A Na Bydlere To Ig TOU TAIVIOAEIOTIpa amo6 TV Tpila
dIKTUOU OTaV dIEEAYETE EMOKEVES KUl EPYaTiE
GUVTI{PNONG MpIV ané KABe epyaacia oTov
TavioAgIavTHpa.

AvolEte To MAEUPIKS KamdkL (23).

MeTakivriote ) AelavTikn Tawvia pe To X€pt
TIPOG TNV KATEUBUVOT) TTOU AUTY KIveTal dtav
Aettoupyel kat BeBaiwBeite dTL N AelavTikn
Tawia Kveltal ot PHEoN Kal Twv TPV
KUAIVpwV.

» Av xpelaotei, pubuiote ™) dladpopr| TNg
Tawiag pe T Bida pubuiong (19). Na m
pUBUIoN AUote T Bida (18).

» Khelote 10 MAeUPIKS KATTAKL.

vy

Eninedn Aciavon.

» AUote 10 poxAS (11) kat IpooapudoTe TOUG

odnyouq (12) oto mAdtog Tou und

katepyaoia Tepaxiou.

ZpiEte AN KaAd TO HOXAS GUOPIENG (11).

AUote Toug duo poxAoUg GUOPIENG (29) kat

pubuiote pe ™ paviBéAa (8) To mdyxog Tou

umd katepyaoia Tepayiou pe ) Bor|Bela g

KApakag (9). ZpiEte AL kakd Toug duo

HoxAoug.

» KareBdote Tov Tpox0S enagng (16) pe
Bida tptywvikol aotépa (28).

» O£ote 0g Aeltoupyia Tov TaVIOAELQVTHPa KAl
N ddta&n. Pubuiote otov TawvioAelavtrpa
N dladpopr] Tng Tawviag HEXPL n Tawia
Aelavong va kiveital otn Péomn Tou KUAivdpou
enagng (BAérne odnyieq xelpopol Gl 150/
Gl 150 2H).

» Odnynote 1o und katepyaoia Tepdxo o
SLdTagn YéxpL va akouumioeL oTo TPOXO
nédnong (20).

» PuBpiote pe ) Bida tprywvikol aotépa (28)
ToV TPOXO enagnq (16) mpog Ta endvw,
péxpL N AelavTikn Tawvia va €pBel oe enagn
e To unod katepyaoia Tepdyto.

» AQrioTe TO UM KaTepyaoia Tepdxlo va
dlatpéEel n dlatagn kat akohoUbwg eAEYETe
TO aMOTEAEOMA.

» Av xpelaotei, pubuioTe Tnv Tieon Tou
TpoxoU MEdNONG e ™ Bda Tpywvikou
aotépa (10).

» Av xpelaotel, pubpiote eniong To UYog Tou
TPoxoU MEDNONG KAl TOU TPOXOU EMAPNG.

>
>

—
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Ze neplmTwon mou To und katepyaoia
Tepdxlo Aetaivetal avopoldpoppa, Tote
npénel va dlopBwbei N mapalnAdtnTa Tou
TpoxoU MEdNoNG pe Tn Bida pubong (14)
Kat n KA{on Tou Tpoxou enagnig pe ) Rida
puBbuong (17). Ma ™ pubpion AUote Tn
Bida (18).

Aciavon enagig.

A Na BydleTe To @Ig TOU TAIVIOAEIOTIpa AN TV piCa
SIKTUOU OTaV S1IEEAYETE EMOKEVES KUl EPYATIES
OUVTHPNONG MPIV ané KaBe epyaaia oTov
TavioAglavTipa.

» Pubuiote pe n paviBéra to péyloto ndxog

Tou umd katepyaoia Tepaxiou (5 mm).

AMOCUVAPHOAOYAOTE TO KATAKL (13).

ZuvappoAoynote To otriplypa Aeiavong (3)

Kal pUBPIOTE TN OWOTY TN TNG OXIOUNG

(BA€me 0dnyieg xeplopou Gl 150).

» ZUVOPHOAOYNOTE TOV TIPOPUACKTTPA

orivénptopou (2).

vy

AMAayn TnG A€IQVTIKAS TaIviag.
A Na Bydlete To Ig ToU TaIVIOAEIATHpa and TV mpila
OIKTUOU OTaV B1IEEAYETE EMOKEVES Kl EPYATIES

OUVTHPNONG MPIV and KaBe epyacia oTov
TavioAelavTipa.

Katepdote Tov TpoxS enagnig (16) pe m

Bida Tprywvikou aotépa (28).

AMAGETE TN AelavTikr) Tawia (BAEne odnyieq

xewptopou Gl 150).

PuBuiote ™ Aelavtiki Tawia énwg

TEPLYPAPETAL TIAPATIAVW.

PuBpiote To TPOXO EMAPNG KaL TOV TPOXO

nédnong.

KA\eloTte Ta MPoOoTaATEUTIKA KandKia.

AidaTa&n avappoenong.

To unxdavnua urnopei va ouvdebel dla péoou Twv
oTnpyHdtwy avappdenong oe éva undBabpo
pe didraén avappdenong.

Y Y Y Y Y

%

ZuvTpnon Kai Service.

m

H ouvTripnon/emiokeur| erTpéneTat va
dle&axOel and €vav eldIkO TexviTn/pia
€18IKN TEXVITPLA CUNPWVA E TIG EKAOTOTE
loxUouoeq dlatdEelg.
[a ™ ouvtripnon/emokeur] 0ag CUVIOTAE TO
Service g FEIN, Ta e§oualodotnuéva
ouvepyeia g FEIN kat Tiq avtinpoowneieq Tng
FEIN.
Na dieEdyete TakTikd NG €ENG epyaoieq
ouvtpnong:

Na kabapilete pe memnieopévo agpa Tiq
@ OXIOMEQ YUENG oTo TepiBAnua Tou

KvNTrpa Kabwg Kal TIG UTTODEIKVUOEVEG

B€oelg.

Na Aadwvete kaBnuepvd Tig
urtodelkvudpeveg BETeLG e AAdL UnNxXavig.
» Na eAéyxeTe TOV TPOXO MEINONG Kal ToV

TPOXO enagnig petd and kabe al\ayr| TNg
AElaVTIKNG Tawviag yia ¢OopEg 1y InIES.
Alvete yla emokeur| TuxOv xakaouéva
eEaptiuara.

Eyyunon.

H eyyunon yla 1o npoidv 1oxUel cUPPWVa HE TIG
VOUIKEG DLaTAEELG TNG XWPAG OTnyv ornoia
KUKAOQOPEL.

Extdg autou n FEIN rap€xel kat pia eyyunon
oupewva pe t AnAwon Kataokeuaotn g
FEIN. MNa neplogdtepeg MAnpopopieq
aneubuvbeite otov eldIKO EUmnopa TG MEPLOXNG
oag, otnv avtinpoowreia Tng FEIN ot xwpa
oag 1§ oty Yrinpeoia EEunnpétnong Mehatwv
(Service) Tng FEIN.

AfjAwon ouppardTnrag.

H ¢pippa GRIT dnAwvel pe anokAELOTIKA euBuvn
NG 6TL autd TO MPOIGV avTarokpiveTal TANPWG
OTIG OXETIKOUG KAVOVIOHOUG TIOU avapgpovTal
otnv TeAeutaia oeAida autwv TwV odNyLwv
XElpLopoU.

MpooTacia Tou nepipdAlovrog,
anéoupaon.

Ta povipwg eyKateoTnuéva Unxaviata mpenet
va avaKUKA@vovTal Ye TPOTo PINKS pog To
ePRANOV.

41

4@



—

%}% é 39410 007 000 - Buch Seite 42 Mittwoch, 6. September 2006 12:49 12

o

GIL
Tipég ekmopmi¢ Bopupou. TeXvIKG XapakTnpIoTIKG.
ZUpewva pe TNV KapmuAn A ektiundeioa Tinog GIL GIL
OTABUN NXNTIKIG LOXUOG Lya (re 1 pW), oe Kwd1kdg aptoudg
vteolunéA /dB: 89 790 2.. ..0800403 ..0800403
Avao@diela pE€Tpnong Kya, o€ vieoluné /dB: 3 AplBudg oTpopwv
SUMQWVA HE TNV KAWTUAN A eKTYNBe0a 0TGBn  XWPIS popTio [m’in'1] 1730/1440 1730/1440
EKTIOUMNAG NXNTIKAS Tieong oTr Béon OvouaoTikn 1oxig [W] 180 180
epyaoiag Ly (re 20 pPa), o vieownéA /dB: 78 190N V] 3;;28 é 3;)(222 é
Avaopdiela ue’Tpnc,rnq Koas 08 Vl:SOl}Jl'[é)\ /dB,: 3 Suxvétnra [Hz] 50/60 50/60
MAPATHPHZH: To d8poloua arnd tn JETPNUEVN Bdpog oUppwva
TIUN) EKTIOUTTNG KaL TNV avTioTolyn avacpdAela pe EPTA-Procedure
METPNONG aroTeel TO QvaTATo 6PI0 TWV TIHWY  01/2003 [kg] 64 64
Tou propel va gppaviotolv otig didpopeq Mévwon O) e

UETPOELG.
@ dopdre wraoTideg!

OL Tipég pétpnong eEakplBwenkav cuuewva pe
Ta OXETIKA Yla TO TPoidv Tipdtuna (BAEne v
Teleutaia oeNida Twv 0dNYLWV XELPLOUOU).

42

Aidypappa ouvdcopoloyiag.

Tumog GIL NapdpTnpa 87
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Anvendte symboler, forkortelser
og hegreher.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvis-
ning og i givet fald pd maskinen, skal henlede din
opmarksomhed pa mulige farer, der kan opsta
med denne maskine, nar den benyttes.

Begreh, hetydning

Aktion

Bergring forbudt

Generelt pdbudstegn

Las dokumentation

Brug ajenbeskyttelse

Brug hgrevaern

Brug stgvbeskyttelse

Brug handbeskyttelse

Advarsel mod fare

> Q00 e6esd

Europ=isk overensstemmelsestegn

e
m

For sin sikkerheds skyid.

Anvend ikke slibeanordningen GIL, far du
har lest og forstiet hele denne brugsanvis-
ning naje samt brugsanvisningen til bandsliberen
Gl 150/GI 150 2H, inkl. illustrationer, specifika-
tioner og sikkerhedsregler.
Denne brugsanvisning skal opbevares til senere
brug og folge med maskinen, hvis den videregi-
ves eller sxlges til en ny ejer.
Las og overhold ligeledes de gzldende, natio-
nale bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og
arbejdsbeskyttelse (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
En manglende overholdelse af sikkerhedsfor-
skrifterne kan fore til elektrisk stad, brand
og/eller alvorlige kvaestelser.

%

Denne maskine m3 udelukkende monteres som
ekstraudstyr p& bandsliberen GI 150/GI 150 2H.

Denne maskine ma ikke anvendes til at arbejde
trae eller kunststof.

Denne maskine m3 kun anvendes i tgrre rum.

Anvend heskyttelsesbriller, beskyttelses-
handsker og herevaern. Anvend stevmaske
og arbejdstej, der er egnet til at beskytte dig
mod slibepartikler og emnedele, hvis det er

@ nedvendigt. Beskyttelsesbrillerne skal vaere
egnet til at afvaerge de partiker, der opstar

i forbindelse med det enkelte arbejde.

Stov- eller éndedraetsvaern skal vaere i stand til at

filtrere de partikler, der opstar under arbejdet.

En varig hgj stgjbelastning kan fere til horetab.

Ber ikke lastsiddende taj, smykker eller abent,

langt har under arhejdet. Lase genstande kan fan-

ges af dele, der bevaeger sig, og fore til kvastel-
ser, selv om beskyttelsesanordninger er
monteret.

Anvend altid de heskyttelsesanordninger, der fin-
des pa din maskine. Beskyttelsesanordningerne
skal vaere monteret sikkert pa maskinen for at
opna max. sikkerhed. Beskyttelsesanordningerne
skal beskytte operateren mod omkringflyvende
slibepartikler og utilsigtet bergring med slibe-
bandet.

Traek stikket ud, for vedligeholdelse og istandszat-
telse finder sted! En utilsigtet teending af maski-
nen kan fore til alvorlige kvaestelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret
iht. de lovmaessige bestemmelser med regelmas-
sige mellemrum. lkke kontrollerede maskiner er
forbundet med fare for elektrisk sted!
Kontrollér motorens drejeretning fer ferste ibrug-
tagning. Er drejeretningen forkert, kan emnet
slynges vaek, hvilket kan fore til uheld. Drejeret-
ningen mé kun omstilles af en autoriseret elek-
triker.
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Oversigt.

Montage.

1 Bverste heskyttelsesskarm
(GI 150/Gl 150 2H)

2 Bjenvaern (Gl 150/G1 150 2H)
3 Slibeanlzg (Gl 150/G1 150 2H)
4 Gnisthox (Gl 150/GI 150 2H)
5 Planslibeanlaeg (1 150/Gl 150 2H)
6 Gevindplade (GI 150/Gl 150 2H)
7 Sidelage (Gl 150/GI 150 2H)
8 Handsving, indstilling emnetykkelse
9 Skala, emnetykkelse
10 Stjernedrejeskrue til preskraft
11 Spaendearm, feringsanslag
12 Feringsanslag
13 Skarm
14 Indstillingsskrue, parallelitet bremsehjul
15 Teaend og sluk
16 Kontaktskive
17 Indstillingsskrue, haldning kontakthjul
18 Skrue
19 Indstillingsskrue, parallelitet kontakthjul
20 Bremsehijul
21 Indstillingsskrue, justering slibebord
22 Skrue
23 Holder
24 Sidelage
25 Skrue til sidelage
26 Fastgerelsesskruer
27 stik

28 Stjernedrejeskrue, hejdeindstilling
kontakthjul

29 Spandearm, indstilling emnetykkelse

Bestemmelse af maskinen.

Slibeanordningen er beregnet til automatisk slib-
ning af flade emner med jeevnt tryk og konstant
fremfgring i forbindelse med bandsliberen

Gl 150/GI 150 2H.

44
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A Trek bandsliberens stik ud af stikdasen,
for der arbejdes pa maskinen.

Béandslibemaskine Gl 150/Gl 150 2H:

» Montér bandsliberen pé et passende bund
GIB/GIBE. Kontrollér, at bindsliberen sidder
rigtigt fast (se billede 1).

» Kontrollér, at bandsliberen er opstillet/juste-
ret vandret.

Demontér fglgende dele pa bandsliberen

(se billede 2):

- Qverste beskyttelsesskarm (1) med gjen-

varn (2)

- Sidelage (7)

- Slibeanlzg (3)

- Gnistbox (4)

- Planslibeanlag (5)

- Slibeband

- Gevindplade (6)

Slibeanordning GIL.

» Tag maskinen ud af emballagen og kontrollér
de enkelte dele for mangler.

» Montér holderen (23) pa den venstre, bage-
ste boring pé bindsliberen med en af de to
ovrige skruer til gevindpladen. Sgrg for, at
gevindhullet peger opad (se billede 3).

» Placer anordningen til venstre for bandslibe-
ren pa en sddan made at bagsiden p4 anord-
ningen og bandsliberen flugter. Skub
anordningen mod hgjre indtil bolten bag pa
anordningen passer i hullet pa bandsliberen.

» Stik skruen (21) gennem boringen. Skruen
skal gribe ind i gevindhullet.

» Skru skruen (21) sa langt ind i holde-
ren (23), til den hgjre sidevaeg pa bandslibe-
ren og anordningen stir parallelt i forhold til
hinanden. Kontrollér paralleliteten ved hjaelp
af en lineal.

» Montér anordningen pa bandsliberen med
skruerne (25).

.
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» Kontrollér og korrigér evt. paralleliteten en
gang til.

» Montér slibebindet (se betjeningsvejledning
Gl 150/GI 150 2H).

» Montér gnistbox (4), sideligen (23) og
skaermen (13).

El-tilslutning.

0 El-tilslutningen pd opstillingsstedet skal
foretages af en autoriseret elektriker.

Overhold netspandingen: Netspandingen og fre-
kvensen pa spandingskilden skal vere i overens-
stemmelse med angivelserne pa maskinens
typeskilt.

Kontrollér motorens drejeretning for forste
ibrugtagning. Drejeretningen ma kun omstilles af
en autoriseret elektriker.

Forbind anordningen til bandsliberens stikdase.

Driftsinstruktioner.

Taend:

» Stil start-stop-kontakten (15) pa ,I*
Sluk:

» Stil start-stop-kontakten (15) p4 ,,0“.

A Maskinen har et efterlgb pa ca. 50 sek.,
nar den slukkes.

Indstillinger.

Trak handsliberens stik ud af stikdasen,
for der arbejdes pa maskinen.

> Abn sidelagen (23).

> Bevagslibebandetilgberetning med hinden
og kontrollér, at slibebindet Izber ens pa
alle tre ruller.

» Indstil efter behov bandlgbet med indstil-
lingsskruen (19). Skruen (18) Igsnes under
justering.

» Luk sidelagen.

%

Planslibning.

» Losne spendearmen (11) og indstil forings-
anslagene (12) pa emnebredden.

» Spand spendearmen (11) igen.

» Lasne de to spendearme (29) og indstil
emnetykkelsen vha. skalaen (9) med hind-
svinget (8). Spaend de to spendearmen igen.

» Stil kontakthjulet (16) nedad med stjerned-
rejeskruen (28).

» Tend for bandsliberen og anordningen. Jus-
tér bandlgbet pa bandsliberen, til slibebén-
det Igber pa det gverste kontakthjul (se
betjeningsvejledning GI 150/GI 150 2H).

» For emnetind i anordningen, til det fanges af
bremsehjulet (20).

» Stil kontakthjulet (16) sa langt opad med
stjernedrejeskruen (28), til slibebandet
bergrer emnet.

> Lad emnet Izbe gennem anordningen og
kontrollér herefter slibebilledet.

» Indstil bremsehjulets tryk med stjernedreje-
skruen (10) efter behov.

» Korrigér bremsehjulets og kontakthjulets
hgjdeindstilling, hvis det er ngdvendigt.

0 Slibes emnet ujevnt, skal bremsehjulets

parallelitet korrigeres med indstillings-
skruen (14) og kontakthjulets haldning
med indstillingsskruen (17). Skruen (18)
Izsnes under justering.

Slibning pa kontakhjulet.

A Traek bandsliberens stik ud af stikdasen,
for der arbejdes pa maskinen.

» Indstil emnetykkelsen pa max. vaerdi (5 mm)
med handsvinget.

» Demontér skarmen (13).

» Montér slibeunderlaget (3) og indstil det
rigtige spaltemal (se betjeningsvejledning
Gl 150).

» Montér gjenvaern (2).
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Slibeband skiftes.

A Trzek bandsliberens stik ud af stikdasen,
far der arbejdes pa maskinen.

» Stil kontakthjulet (16) nedad med stjerned-
rejeskruen (28).

» Skift slibebandet (se betjeningsvejledning
Gl 150).

» Justér béndlgbet som allerede beskrevet.
» Indstil kontakthjulet og bremsehjulet.

» Luk beskyttelsesskermene.
Opsugningsanordning.

Maskinen kan tilsluttes til en bund med opsug-
ningsanordning via opsugningsstudserne.

Vedligeholdelse og kundeservice.

0 Istandsattelsesarbejde ma kun gennemfa-

res af specialiceret personale iht. geldende
forskrifter.

Vi anbefaler, at f& maskinen istandsat af

FEIN kundeservice, et autoriseret FEIN service-

vaerksted og FEIN reprasentationer.

Gennemfer fglgende vedligeholdesesarbejde

med regelmaessige mellemrum:

Bles kaleluftibningerne igennem pa
motorhuset og de kendetegnede steder
med trykluft.

Smor de kendetegnede steder pa maskinen

=/ hver dag med maskinolie.

» Kontrollér bremsehjulet og kontakthjulet
for slid og beskadigelser, hver gang slibebén-
det skiftes. Sorg for, at beskadigede dele skif-
tes.

Mangelsansvar/reklamationsret
og garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i
de lovbestemmelser, der gelder i det land, hvor
maskinen markedsfares.

Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN fabrikan-
tens garantierklaering. Hvis du gnsker at vide
mere, er du velkommen til at kontakte din for-
handler, FEIN filialen i dit hjemland eller FEIN
kundeservice.
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Overensstemmelseserklaering.

Firmaet GRIT erklaerer pa eget ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med de gal-
dende bestemmelser, der findes pa den sidste
side i denne brugsanvisning.

Miljobeskyttelse, hortskaffelse.

Stationzere maskiner, tilbehar og emballage skal
genbruges iht. geldende miljgbestemmelser.

Stej-emissionsverdier.

Malt A-vurderet lydeffektniveau L, p
(re 1 pW), i decibel: 89

Usikkerhed K, p, i decibel: 3

Malt A-vurderet emissions-lydtrykniveau pa
arbejdspladsen LA (re 20 pPa), i decibel: 78
Usikkerhed K, i decibel: 3

ANMZARKNING: Summen af malt emissions-
vardi og tilhgrende usikkerhed udger den aver-
ste grense for de vardier, der kan optraede
under malearbejdet.

@ Brug hgrevarn!

Malevardier er beregnet efter passende pro-
duktstandard (se sidste side i denne brugsanvis-
ning).

Tekniske data.

Type GIL GIL

Bestillingsnummer

7902.. ..0800403 .0800403

Ubelastet

omdrejningstal [/min] 1730/1440 1730/1440

Optagende effekt [W] 180 180

Spanding [V] 3x400/ 3x230/
3x400 3x220

Frekvens [Hz] 50/60 50/60

Vagt iht. EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 64 64
Beskyttelsesklasse ) e}
Tilslutningsdiagrammer.

Type GIL bilag 87
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Anvendte symboler, forkortelser
og uttrykk.

Symbolene som brukes i denne bruksanvisnin-
gen og eventuelt pa maskinen skal gjere deg
oppmerksom péa mulige farer i lapet av arbeidet
med denne maskinen.

Uttrykk, betydning

Aksjon

Bergring forbudt

Generelt forbudstegn

Les dokumentasjonen

Bruk gyebeskyttelse

Bruk hgrselvern

Bruk stavbeskyttelse

Bruk handbeskyttelse

Advarsel mot farer

> Q00 e6esd

Europeisk samsvarserklaring

e
m

For din egen sikkerhet.

@ Ikke bruk denne slipeinnretningen GIL for
du har lest grundig gijennom denne bruks-
anvisningen og bruksanvisningen for béndslipe-
ren Gl 150/Gl 150 2H og har forstitt den helt,
inklusiv bildene, spesifikasjonene og sikkerhets-
reglene.

Ta vare pa denne bruksanvisningen til senere
bruk og la den fzlge med maskinen nar denne gis
eller selges videre.

Folg ogsé de vanlige nasjonale bestemmelsene
for elektrisk sikkerhet og arbeidsvern (i Tysk-
land: BGV A2, BGR 500).

%

Hvis sikkerhetsbestemmelsene ikke fglges, kan
dette medfare elektriske stgt, brann og/eller en
alvorlig skade.

Denne maskinen skal utelukkende monteres
som ekstraapparat pa bandsliperen GI 150/

Gl 150 2H.

Denne maskinen skal ikke brukes til bearbei-
delse av tre eller kunststoff.

Denne maskinen m3 kun brukes i tgrre rom.

@ Bruk beskyttelsesbriller, vernehansker og
herselvern. Hvis det er nadvendig ma du
@ bruke stevmaske og arheidsforkle som er
egnet til 4 beskytte deg mot slipepartikler og
materialdeler. Vernebrillene ma vere egnet
til & holde unna partikler som slynges bort
ved forskijellige typer arbeid. Stov- eller
pustemasken ma kunne filtrere partiklene som
oppstar i lopet av arbeidet. En permanent hay
stoybelastning kan medfere tap av harselen.
Ikke bruk lestsittende tay og smykker under arbei-
det og bind sammen langt har. Til tross for
beskyttelsesinnretninger kan Izse gjenstander
komme inn i deler som beveger seg og medfore
skader.
Bruk alltid sikkerhetsinnretningene som finnes pa
maskinen. Beskyttelsesinnretningene ma vaere
sikkert montert pa maskinen, slik at det oppnas
maksimal sikkerhet. Beskyttelsesinnretningene
skal beskytte brukeren mot slipepartikler som
slynges rundt og mot a bergre slipebandet.
Ved vedlikehold og reparasjon ma stapselet trek-
kes ut av stikkontakten! Hvis maskinen koples
inn uforvarende, kan dette medfgre alvorlige
skader.
Sarg for at den elektriske sikkerheten til maski-
nen kontrolleres med jevne mellomrom mht. lover
og hestemmelser. Hvis maskiner ikke kontrolle-
res er det fare for elektriske stot!
For du tar maskinen i bruk for ferste gang ma du
sjekke motorens dreieretning. Ved gal dreieret-
ning kan arbeidsstykket slynges bort og forar-
sake ulykker. Dreieretningen ma kun omstilles
av en el-fagmann.
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Med ett blikk.

Montasjeinstrukser.

1 Bure vernedeksel (GI 150/GI 150 2H)
2 Gnistvern (61 150/G1 150 2H)

3 Slipeunderlag (GI 150/GI 150 2H)

4 Sponkasse (61 150/G1 150 2H)

5 Planslipeunderlag (Gl 150/G1 150 2H)
6 Gjengeplate (GI 150/GI 150 2H)

7 Sidedeksel (61 150/GI 150 2H)

8 Handsveiv, innstilling av arbeidsstykkets
tykkelse

9 Skala, arbeidsstykkets tykkelse

10 Stjerneskrue for presskraft

11 Spennarm, faringsanlegg

12 Feringsanlegg

13 Deksel

14 Innstilingsskrue, parallelitet bremsehjul
15 Pa-/av-bryter

16 Kontakthjul

17 Stillskrue, helning kontaktjul

18 Skrue

19 Stillskrue, parallelitet kontaktjul

20 Bremsehijul

21 Stiliskrue, oppretting av slipebord

22 Skrue

23 Holder

24 Sidedeksel

25 Skrue for sidedeksel

26 Festeskruer

27 Stapsel

28 Stjerneskrue, haydeinnstilling kontakthjul

29 Spennarm, innstilling av arbeidsstykkets
tykkelse

Maskinens formal.

Denne slipeinnretningen er beregnet til automa-
tisk sliping av flate arbeidsstykker med jevnt
presstrykk og konstant fremfering i kombina-
sjon med bandsliperen Gl 150/Gl 150 2H.
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A For alle arbeider utferes pa maskinen ma du
trekke stepselet til bandsliperen ut av stikk-
kontakten.

Bandsliper Gl 150/Gl 150 2H:

» Monter béandsliperen pa et passende under-
stell GIB/GIBE. Sjekk at bandsliperen er sik-
kert festet (se bilde 1).

» Pass pa en vannrett oppstilling/oppretting
av bindsliperen.

Demonter fglgende deler pa bandsliperen

(se bilde 2):

- @vre vernedeksel (1) med gnistvern (2)

- Sidedeksel (7)

- Slipeunderlag (3)

- Sponkasse (4)

- Planslipingsunderlag (5)

- Slipeband

- Gjengeplate (6)

Slipeanordning GIL.

» Ta maskinen ut av emballasjen og sjekk om
enkeltdelene er fullstendige.

» Monter holderen (23) med en av de andre
skruene til gjengeplaten pé venstre, bakre
boring pa bandsliperen. Pass pé at gjengehul-
let peker oppover (se bilde 3).

» Plasser anordningen over venstre side av
bindsliperen, slik at de bakre kantene pa
bindsliperen og anordningen er kant i kant.
Skyv s& anordningen mot hgyre til skruen
passer i bakre boring.

» Stikk skruen (21) gjennom boringen.
Skruen ma gripe inn i gjengehullet.

» Skru skruen (21) si langtinn i holderen (23)
til hayre sidevegg pa bandsliperen og innret-
ningen star parallelt mot hverandre. Sjekk
paralleliteten ved hjelp av et linjal.

» Monter innretningen med skruene (26) pa

bandsliperen.

Sjekk og korriger paralleliteten igjen.

Monter slipebéndet (se bruksanvisningen

Gl 150/Gl 150 2H).

» Monter sponkassa (4), sidedekselet (24) og
dekselet (13).

vy
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El-tilkopling.

0 El-tilkoplingen pé stedet ma utfgres av en
el-fagmann.

Ta hensyn til stramspenningen: Nettspenningen
og frekvensen til spenningskilden mé stemme
overens med angivelsene pad maskinens typeskilt.
For du tar maskinen i bruk for farste gang ma du
sjekke motorens dreieretning. Dreieretningen
md kun omstilles av en el-fagmann.
Innretningen koples til stikkontakten pa bandsli-
peren.

Driftsinstrukser.

Innkobling:
» Sett pa-/av-bryteren (15) i posisjon «I».
Utkobling:
» Sett pa-/av-bryteren (15) i posisjon «0».

A Maskinen fortsetter & ga i ca. 50 sek. etter
utkopling.

Innstillinger.

A Fer alle arbeider utferes pa maskinen ma du
trekke stopselet til bandsliperen ut av stikk-
kontakten.

> Apne sidedekselet (23).

» Beveg slipebindet med hinden i lzperetning
og sjekk om slipebandet gar i midten pa alle
tre rullene.

» Etter behov innstiller du bandets bevegelse
med stillskruen (19). Lasne skruen (18) til
innstilling.

» Lukk sidedekselet.

Plansliping.

» Losne spennarmen (11) og innstill faringsan-
leggene (12) pa arbeidsstykkets bredde.

» Trekk spennarmene (11) fast igjen.

» Losne begge spennarmene (29) og innstill
arbeidsstykkets tykkelse med handsvei-
ven (8) ved hjelp av skalaen (9). Trekk begge
spennarmene fast igjen.

» Sett kontakthjulet (16) nedover med stjer-
neskruen (28).

%

» Sla pa bandsliperen og innretningen. Juster
bandets bevegelse pa bandsliperen til slipe-
bandet gar i midten pa gvre kontakthjul
(se bruksanvisningen GI 150/Gl 150 2H).

» Forarbeidsstykket si langt inn i innretningen
at det gripes tak i av bremsehjulet (20).

» Med stjerneskruen (28) setter du kontakt-
hjulet (16) sé langt opp at slipebdndet berg-
rer arbeidsstykket.

» Laarbeidsstykket gd gjennom innretningen
og sjekk deretter slipevirkningen.

» Innstill presstrykket til bremsehjulet med
stjerneskruen (10) etter behov.

» Korriger om ngdvendig hgydeinnstillingen
pa bremsehjulet og kontakthjulet.

0 Hvis arbeidsstykket kun slipes ujevnt ma
paralleliteten til bremsehjulet korrigeres
med stillskruen (14) og helningen til kon-
takthjulet kontrolleres med still-
skruen (17). Lasne skruen (18) til
innstilling.

Kontaktsliping.

A For alle arbeider utferes pa maskinen ma du
trekke stepselet til bandsliperen ut av stikk-
kontakten.

» Med sveiven innstiller du arbeidsstykkets
tykkelse p& maksimal verdi (5 mm).

» Demonter dekselet (13).

» Monter slipeunderlaget (3) og innstill riktig
spaltemal (se bruksanvisningen Gl 150).

» Monter gnistvernet (2).

Utskifting av slipebandet.

A For alle arbeider utferes pa maskinen ma du
trekke stopselet til bandsliperen ut av stikk-
kontakten.

» Sett kontakthjulet (16) nedover med stjer-
neskruen (28).

» Skift slipebindet (se bruksanvisningen
Gl 150).

» Juster bdndets bevegelse som allerede
beskrevet.

» Innstill kontakthjulet og bremsehjulet.
» Lukk vernedekslene.
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Avsuginnretning.

Maskinen kan koples til et understell med avsu-
ginnretning via avsugstussen.

Vedlikehold og kundeservice.

0 En reparasjon ma kun utfgres av en fag-

mann i samsvar med de gyldige forskrif-
tene.

Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice,

autoriserte FEIN-verksteder og FEIN-represen-

tanter.

Utfar falgende vedlikeholdsarbeider med jevne

mellomrom:

Blas gjennom kjgoleluftapningene pa motor-
huset og de markerte stedene med trykk-
luft.

Smgr maskinen daglig med maskinolje pa
de markerte stedene.

» Sjekk bremsehjulet og kontakthjulet ved

hvert slipebandskifte mht. slitasje og skader.
Skift ut skadede deler.

Reklamasjonsrett og garanti.

Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de
lovmessige bestemmelsene i det landet produk-
tet selges i.

Ut over dette yter FEIN garanti i henhold til
FEIN-produsentens garantierklaering. Naermere
informasjoner om dette far du hos din forhand-
ler, FEIN-representanten i Norge eller hos FEIN-
kundeservice.

Samsvarserklaring.

Firmaet GRIT erklaerer som eneansvarlig at dette
produktet stemmer overens med de vanlige
bestemmelsene som oppfart pa siste side i
denne bruksanvisningen.

Miljevern, deponering.

Stasjonare maskiner skal ifalge nasjonal lovgiv-
ning leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.
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Stay-emisjonsverdi.

Malt A-bedomt lydeffektniva L, 5 (re 1 pW),
i desibel : 89

Usikkerhet K,y 5, i desibel : 3

Malt A-bedemt emisjons-lydtrykkniva pa
arbeidsplassen L5 (re 20 pPa), i desibel : 78
Usikkerhet K5, i desibel : 3

ANMERKNING: Summen av mélt emisjonsverdi
og tilhgrende usikkerhet er avre grense for ver-
diene som kan oppstd ved malinger.

@ Bruk hgrselvern!

Maleverdier funnet etter tilsvarende produkt-
standard (se siste side i denne bruksanvisnin-
gen).

Tekniske data.

Type GIL GIL
Bestillingsnummer
7902. .0800403 .0800403
Turtall, ubelastet [min'1] 1730/1440 1730/1440
Opptatt effekt [W] 180 180
Spenning [V] 3x400/ 3x230/
3x400 3x220
Frekvens [Hz] 50/60 50/60

Vekt tilsvarende EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 64 64
Beskyttelsesklasse S )
Koplingshilder.

Type GIL Anlegg 87
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Anvénda symboler, forkortningar
och begrepp.

De symboler som anvdnds i denna bruksanvis-
ning och eventuellt finns pd maskinen gér anvién-
daren uppmarksam pa méijliga faror vid arbetet
med denna maskin.

Begrepp, betydelse

Aktion

Forbjudet att berdra

Allman pabudssymbol

Las dokumentationen

Anvind 6gonskydd

Anvind horselskydd

Anvind dammskyddsmask

Anvind handskydd

> Q00 e6esd

Varning for fara

Europeiskt 6verensstimmelse-

e
m

mairke

For din sédkerhet.

@ Anvind inte slipanordningen GIL innan
du noggrant ldst denna bruksanvisning
och bruksanvisningen fér bandslipen GI 150/
Gl 150 2H och fullstindigt forstitt alla anvis-
ningar inklusive bilder, specifikationer och
sakerhetsregler.

Denna bruksanvisning bér férvaras for senare
bruk och bifogas verktyget vid forsiljning eller
Sverlatelse.

Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser
for elektrisk sikerhet och arbetarskydd (i Tysk-
land: BGV A2, BGR 500).

%

Ignoreras sikerhetsanvisningarna finns risk for
elstot, brand och/eller allvarlig personskada.
Denna maskin far endast monteras som tillaggs-
utrustning p4 bandslipen GI 150/GI 150 2H.
Denna maskin far inte anvindas for bearbetning
av trd eller plast.

Denna maskin far anvindas endast i torra loka-

ler.

Anviind skyddsglasigon, skyddshandskar
och horselskydd. Om sa behdvs anvand
dammfiltermask och arbetsfirklide som
skyddar mot partiklar som slungas ut fran

@ slipband och arbetsstycke. Skyddsglassgo-
nen maste tillforlitligt kunna skydda 6go-

nen mot partiklar som slungas ut.

Dammfiltermasken eller andningsskyddet méste

kunna filtrera bort de partiklar som uppstéar

under arbetet. En permanent bullerbelastning
kan leda till horselforlust.

Undvik under arbetet ldst héingande kléder,

smycken eller langt oppet har. L6st hingande

foremal kan oaktat skyddsanordningarna dras in
av rorliga delar och sedan leda till personskada.

Anviind alitid de skyddsanordningar som finns pa

maskinen. Sikerhetsanordningarna ska vara sta-

digt monterade pa maskinen sa att higsta mijliga
sdkerhet uppnas. Skyddsanordningarna ska
skydda operatéren mot utslungade slippartiklar
och oavsiktlig beréring av slipbandet.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation

utfdrs! En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda

till allvarlig personskada.

Lat maskinens elektriska sékerhet regelbundet

kontrolleras enligt tillimpliga laghestimmelser.

En okontrollerad maskin kan orsaka en elstot!

Kontrollera motorns rotationsrikining fore forsta

driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att

arbetsstycket slungas ut och orsaka olycka.

Endast en elektriker far koppla om rotationsrikt-

ningen.

51
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Oversikt.

Monteringsanvisningar.

1 Ovre skyddslock (I 150/G1 150 2H)
2 Gnistskydd (Gl 150/G1 150 2H)

3 Slipstid (61 150/GI 150 2H)

4 Spanlada (61 150/Gl 150 2H)

5 Planslipstid (Gl 150/61 150 2H)

6 Gingplatta (1 150/GI 150 2H)

7 Sidolock (Gl 150/G1 150 2H)

8 Handvev fir instéillning av arbetsstyckets
tjocklek

9 Skala fir arbetsstyckets tjocklek

10 Stjarngreppsskruv fir motpressningskraft

11 Spénnspak for styranslag

12 Styranslag

13 Skydd

14 Stillskruv for bromshjulets parallellitet

15 Stromstillare Till/Fran

16 Kontakthjul

17 Stiliskruv for kontakthjulets lutning

18 Skruv

19 Stillskruv for kontakthjulets parallellitet

20 Bromshijul

21 Stallskruv for uppriktning av slipbordet

22 Skruv

23 Hallare

24 Sidolock

25 Skruv fir sidolocket

26 Fastskruvar

27 Stickkontakt

28 Stjiarngreppsskruv fiir kontakthjulets
hijdinstélining

29 Spinnspak for instéllning av arbetsstyckets
tjocklek

Maskinens anvandning.

Slipanordningen 4r avsedd fér automatisk slip-
ning av flata arbetsstycken med jamnt anligg-
ningstryck och konstant matningshastighet i
kombination med bandslipen GI 150/

Gl 150 2H.

52
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A Dra bandslipens stickpropp ur néituttaget
innan arbeten utfors pa maskinen.

Bandslip Gl 150/Gl 150 2H:

» Monterabandslipen pa ett laimpligt bordsstill
GIB/GIBE. Kontrollera att bandslipen 4r sta-
digt fastsatt (se bild 1).

» Kontrollera att bandslipen stillts/riktats upp
vagritt.

Demontera foljande komponenter fran band-

slipen (se bild 2):

- Ovre skyddslocket (1) med gnistskydd (2)

- Sidolock (7)

- Slipstsd (3)

- Spénlada (4)

- Planslipstdd (5)

- Slipband

- Gingplatta (6)

Slipanordning GIL.

» Ta upp utrustningen ur férpackning och
kontrollera att alla delar finns med.

» Montera hllaren (23) med en av gingplat-
tans skruvar pa bandslipens bakre vinstra
borrhél. Kontrollera att géanghalet ar riktat
uppat (se bild 3).

» Placera anordning &ver bandslipens vénstra
sida s3 att bandlipens bakre kant och anord-
ningen ligger kant i kant mot varandra. Skjut
nu anordningen at hoger tills skruven
passar in i bakre halet.

» Stick in skruven (21) genom borrhalet.
Skruven méste gripa in i gdnghilet.

» Skruva in skruven (21) i hallaren (23) tills
bandslipens hogra sidovigg och slipanord-
ningen @r parallella med varandra. Kontrol-
lera parallelliteten med en linjal.

» Montera slipanordningen med skru-
varna (26) p4 bandslipen.

» Kontrollera och om sa behdvs, justera annu
en gang parallelliteten.

» Montera slipbandet (se bruksanvisningen
Gl 150/GI 150 2H).

» Montera spanlidan (4), sidolocket (24) och
skyddet (13).

—
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Elanslutning.

En elektriker méste elansluta maskinen hos
kunden.
Kontrollera nitspénningen: Elstrdmmens nit-
spanning och frekvens maste stimma Sverens
med uppgifterna pa maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fére for-
sta driftstarten. Endast en elektriker fir koppla
om rotationsriktningen.
Anslut utrustningen till bandslipens uttag.

Bruksanvisningar.

Inkoppling:

» Still stromstillaren Till/Fran (15) i laget I”.
Frankoppling:

» Still stromstillaren Till/Fran (15) i laget ”0”.

A Efter frankoppling fortsétter maskinen att
gica50s.

Instéllningar.

A Dra bandslipens stickpropp ur nituttaget

innan arbeten utfors pa maskinen.

» Oppna sidolocket (23).

» Dra slipbandet for hand i dess 16priktning
och kontrollera att slipbandet I&per i mitten
pa alla tre rullorna.

» Still vid behov in slipbandets inriktning med
stillskruven (19). For instillning lossa skru-
ven (18).

» Sting sidolocket.

Planslipning.

» Lossa spannspakarna (11) och still in sty-
ranslagen (12) att motsvara arbetsstyckets
bredd.

» Dra ater fast spannspakarna (11).

» Lossabédda spannspakarna (29) och still med
veven (8) in arbetsstyckets tjocklek med
hjilp av skalan (9). Dra ater fast bada spann-
spakarna.

» Still med stjarngreppsskruven (28) kontakt-
hjulet (16) nedat.

%
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» Koppla pé bandslipen och slipanordningen.
Justera bandets |6priktning pa bandslipen
tills slipbandet I16per centriskt pa &vre kon-
takthjulet (se bruksanvisningen Gl 150/

Gl 150 2H).

» Skjut in arbetsstycket i slipanordningen tills
det grips av bromshjulet (20).

» Still med stjarngreppsskruven (28) kontakt-
hjulet (16) uppat tills slipbandet berdr
arbetsstycket.

» Lat arbetsstycket [6pa genom slipanord-
ningen och kontrollera sedan slipresultatet.

» Still vid behov med stjarngreppsskru-
ven (10) in bromshjulets anliggningstryck.

» Justera om sa krdvs bromshjulets och kon-
takthjulets instéllning i hojdled.

0 Om arbetsstycket slipas ojamnt maste
bromshjulets parallellitet justeras med
stillskruven (14) och kontakthjulets lut-
ning med stillskruven (17). For instillning
lossa skruven (18).

Kontaktslipning.

Dra bandslipens stickpropp ur nétuttaget
innan arbeten utfors pa maskinen.

» Stdll med veven in arbetsstyckets tjocklek pa
hogsta vdrdet (5 mm).

» Tabort skyddet (13).

» Montera slipstédet (3) och still in korrekt
spaltmatt (se bruksanvinsingen Gl 150).

» Montera gnistskyddet (2).

Byte av slipband.

A Dra bandslipens stickpropp ur nétuttaget
innan arbeten utfors pa maskinen.

» Still med stjirngreppsskruven (28) kontakt-
hjulet (16) nedat.

» Byt ut slipbandet (se bruksanvisningen
Gl 150).

» Justera bandets 16priktning enligt beskriv-
ning ovan.

» Still in kontakthjulet och bromshijulet.
» Sting skyddskiporna.

Dammutsugningsanordning.

Maskinen kan via utsugningsstutsen anslutas till
ett stativ med utsugningsanordning.
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Underhall och kundservice.

Bulleremissionsvarden.

0 En reparation far endast utféras av en

yrkesarbetare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-
kundservice, FEIN-markesverkstad och
FEIN-representationer.

Utfor regelbundet foljande servicearbeten:

Renblas kylluftséppningarna pad motorhu-
set och de miarkta stdllena med tryckluft.

Sm&rj maskinen dagligen med maskinolja
pa mirkta stillen.
» Kontrollera bromshjulet och kontakthjulet
vid varje slipbandsbyte avseende forslitning
och skada. Lat skadade delar bytas ut.

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti ldmnas pa produkten enligt de lagbe-
stimmelser som giller i aktuellt anvindnings-
land.

Dessutom ldmnar FEIN en tilliggsgaranti enligt
FEIN-tillverkargarantiférklaring. Detaljerad
information far du hos fackhandlaren, FEIN-
representationen i aktuellt land eller FEIN-kund-
servicen.

Forsakran om dverensstimmelse.

Uppmitt A-vigd ljudtrycksniva Lyya (re 1 pW)
i decibel: 89

Onoggrannhet K, p i decibel: 3

Uppmitt A-vigd emissionsljudtrycksniva vid
arbetsplatsen L (re 20 pPa) i decibel: 78
Onoggrannhet K, i decibel: 3

ANMARKNING: Summan av uppmitt emis-
sionsvdrde och tillhérande onoggrannhet bildar
ovre gransen for de virden som kan uppsté vid
matningar.

@ Anvind horselskydd!

Mitvardena har tagits fram enligt tillimplig pro-
duktnorm (se bruksanvisningens sista sida).

Tekniska data.

GRIT forsakrar under exklusivt ansvar att denna
produkt &verensstimmer med de tillimpliga
bestimmelserna som anges pa bruksanvisning-
ens sista sida.

Miljoskydd, avfalishantering.

Stationdrmaskiner ska enligt nationell ratt
omhidndertas for miljévanlig materialatervinning.
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Typ GIL GIL
Artikelnummer 7902.. ..0800403 .0800403
Tomgangsvarvtal [r/min]  1730/1440 1730/1440
Upptagen effekt [W] 180 180
Spénning [V] 3x400/ 3x230/
3x400 3x220
Frekvens [Hz] 50/60 50/60
Vikt enligt EPTA-
Procedure 01/2003 [kg] 64 64
Skyddsklass o) Ne)
Kopplingsscheman.

Typ GIL Bilaga 87
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Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Tassd ohjeessa ja osittain myGs itse koneessa

konetta kdyttavan huomio riskeihin ja vaaroihin,
joita voi ilmetd ty&ston aikana.

Termi, merkitys

Toimenpide

Ei saa koskettaa

Yleinen opastemerkki

Lue ohjeet l3pi

Kdytd suojalaseja

Kidytd kuulosuojainta

Kidytd polysuojainta

Kdytad suojakdsineitd

Varo, vaara

> Q00 o6y

EU-vastaavuusmerkki

)
m

Tydturvallisuus.

@ Ota GlL-hiomakoje kdyttdon vasta kun
olet perehtynyt kunnolla sekd oheiseen
kdyttoohjeeseen ettd nauhahiomakoneen

Gl 150/Gl 150 2H kayttoohjeeseen. Muista
my®s ohijeisiin sisdltyva kuvitus, osien erittely ja
turvaohjeet.

Séilytd oheinen kdyttdohje huolella, se on luovu-
tettava tydkalun mukana, jos tydkalu myydain
tai annetaan muiden kayttéon.

Voimassa olevia maakohtaisia sdhkoteknisia ja
tyoturvallisuusmadrdyksid on noudatettava
(SLT: BGV A2, BGR 500).

%

Jos turvaohijeita ei noudateta, seurauksena voi
olla sdhkaisku, tulipalo ja/tai vakava tyStapa-
turma.

joka asennetaan Gl 150/Gl 150 2H-nauhahio-
makoneeseen.
Koneella ei saa tyostdd puuta tai muovia.
Konetta saa kdyttdd ainoastaan kuivissa tiloissa.
Muista kayttda suojalaseja, -kisineitd seka
kuulosuojainta. Tapauskohtaisesti voi olla
@ tarpeen kayttia polysuojainta ja tukevaa
suojaesiliinaa, jotka suojaavat hiomapalylta
ja tyokappaleesta sinkoilevilta lastuilta.
Suojalasien on oltava sopivat ja umpinaiset,
jotta hiomapdly eivit pddse silmiin. Poly- ja
hengityssuojaimessa on oltava suodatin, joka
pystyy suodattamaan hiomap&lyn. Jatkuva melu-
rasite on vaarallista, se voi johtaa kuulovammoi-
hin.
tai koruja, pitkét hiukset on sidottava kiinni. Suo-
jalaitteista huolimatta voivat Irtonaiset esineet
joutua liikkuvien osien viliin, mistd on ilmeinen
loukkaantumisen vaara.
Koneeseen kuuluvia suojavarusteita on muistet-
tava kayttaa. Ne on kiinnitettdvi koneeseen var-
masti ja pitdvisti, jotta niiden tarjoama suoja olisi
taattu. Niiden tehtdvi on suojata konetta kaytta-

masta py&rivdan hiomanauhaan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi verkkopistoke
on vedettéva irti! Jos kone kiynnistetdin epihuo-
miossa, se voi johtaa vakavaan tyStapaturmaan.
Suositamme tarkastuttamaan koneen séhkitekni-
sen turvallisuuden saanndllisin vilein. Jos tarkas-
tukset laiminly6dadn, on olemassa sahkoiskun
vaara!

Tarkasta ennen ensimmaista kayttokertaa koneen
pydrimissuunta. Jos py6rimissuunta on véari,
tyokappale voi singota pois paikaltaan ja aiheut-
taa vammoja. Pydrimissuunnan saa vaihtaa aino-
astaan ammattitaitoinen sihkdasentaja.

55

m

4@



U m

%I% % 39410 007 000 - Buch Seite 56 Mittwoch, 6. September 2006 12:49 12

GIL

Laitteen osat.

Asennusohjeet.

1 Ylempi suojus (Gl 150/GI 150 2H)
2 Kipindsuojus (Gl 150/G1 150 2H)
3 Hioma-alusta (GI 150/G1 150 2H)
4 lastusiilio (GI 150/Gl 150 2H)
5 Tasohiontatuki (GI 150/GI 150 2H)
6 Kierrelevy (Gl 150/Gl 150 2H)
7 Sivusuojus (Gl 150/Gl 150 2H)
9 Asteikko, tydkappaleen vahvuus
10 Puristusvoiman asetusruuvi
11 Kiristinvipu ohjainrajoittimeen
12 Ohjainrajoitin
13 Suojus
14 Asetusruuvi, jarrun suuntaissiito
15 ON-/OFF -kytkin
16 Kontaktipyori
17 Asetusruuvi, kontaktipyoriin kaltevuus
18 Ruuvi
19 Asetusruuvi, kontaktipydrin suuntaisuus
20 Jarru, sen pyiora
21 Asetusruuvi, hiomatason suuntaus
22 Ruuvi
23 Pidike
24 Sivusuojus
25 Sivusuojuksen ruuvi
26 Kiinnitysruuvit
27 Pistoke

Koneen kayttokohteet.

Hiomakoje on suunniteltu yhdistettadvaksi

Gl 150/GI 150 2H-nauhahiomakoneeseen, miki
mahdollistaa laakeiden tyokappaleiden automati-
soidun hionnan tasaisella puristuspaineella ja
vakiona pysyvilld sy6tténopeudella.

56
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A Aina ennen koneeseen kohdistuvia tiita on
nauhahiomakoneen pistoke vedettavi irti
pistorasiasta.

Nauhahiomakone Gl 150/G1 150 2H:

» Asenna nauhahiomakone sopivan tukiteli-
neen GIB/GIBE varaan. Tarkista, ettd hioma-
koneen kiinnitys on pitivi (katso kuvaa 1).

» Katso, ettid nauhahiomakone on vaaka-
suorassa ja suunnattu oikein.

Irrota nauhahiomakoneesta seuraavat osat

(katso kuvaa 2):

- Yldpuolinen suojus (1) ja kipindsuojus (2)

- Sivusuojus (7)

- Hioma-alusta (3)

- Kipinilaatikko (4)

- Tasohiontatuki (5)

- Hiomanauha

- Kierrelevy (6)

Hiomakoje GIL.

» Ota laite ulos pakkauksesta ja tarkista, ettd
toimitus sisdltdd kaikki vaaditut osat.

» Kiinnitd pidike (23) toisella kierrelevyyn
kuuluvista ruuveista nauhahiomakoneessa
takavasemmalla olevaan poraukseen. Katso,
ettd kierteytetty reiki tulee yldspdin
(katso kuvaa 3).

» Aseta koje nauhahiomakoneen vasemmalle
puolelle niin, ettd hiomakoneen takareuna ja
koje tulevat kohdakkain. Tydnni sitten hio-
makojetta oikealle kunnes ruuvi voi-
daan sovittaa takimmaiseen poraukseen.

» Tyénnid ruuvi (21) porauksen ldpi. Ruuvin
on tultava kierrereidin sisadn.

» Kierri ruuvia (21) pidikkeessd (23) sisdan-
pain, kunnes nauhahiomakoneen oikean-
puoleinen sivuseindami ja hiomakoje tulevat
rinnakkain. Tarkasta samansuuntaisuus vii-
vottimen avulla.

» Kiinnitd hiomakoje ruuveilla (26) nauhahio-
makoneeseen.

» Tarkista samansuuntaisuus vield kerran, kor-
jaa tarvittaessa.

—
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» Asenna hiomanauha paikalleen
(vrt. kdyttdohje Gl 150/GI 150 2H).

» Kiinnitd sitten kipindlaatikko (4), sivusuo-
jus (24) ja suojus (13).

Sahkaliitanta.

0 Kayttokohteessa olevan sihkdoliitinnan on
oltava asennettu sdhkoasentajan toimesta.

Verkkojénnite: Verkkojannitteen ja jannitetaajuu-

den on oltava samat kuin koneen tyyppikilvessa
ilmoitetut arvot.

Tarkasta ennen ensimmdistd kdyttokertaa moot-
torin pySrimissuunta. Pydrimissuunnan saa vaih-
taa ainoastaan ammattitaitoinen sahkdasentaja.

Liitd hiomakoje nauhahiomakoneen pistorasi-
aan.

Kayttoohjeet.

Kdynnistys:

» Aseta ON-/OFF-kytkin (15) asentoon "I”.
Katkaisu:

» Aseta ON-/OFF-kytkin (15) asentoon ”0”.

& Kone jalkikdy virran katkaisemisen jilkeen
vield n. 50 sekuntia.

Asetukset.

& Aina ennen koneeseen kohdistuvia tditd on
nauhahiomakoneen pistoke vedettavi irti
pistorasiasta.

» Avaa moduulin sivusuojus (23).

» Liikuta hiomanauhaa kisin sen py&rimis-
suuntaan ja tarkista, ettd hiomanauha py®rii
keskelld kaikkien kolmen rullan varassa.

» Korjaa nauhan asentoa tarpeen mukaan sda-
toruuvilla (19). Loysdd saddon ajaksi
ruuvia (18).

» Sulje sitten sivusuojus.

Tasohionta.

joittimet (12) tyckappaleen leveydelle.
» Kiristd sitten vipu (11) kiinni.

%

» Lo6ysdd molempia kiristinvipuja (29) ja aseta
kisikammella (8) tydkappaleen vahvuus
asteikon (9) avulla. Kiristi sitten molemmat
vivut kiinni.

» Aseta lukkoruuvilla (28) kontaktipydri (16)
ala-asentoon.

» Kytke nauhahiomakone piille, hiomakoje

makoneessa niin, ettd se pyorii keskelld
ylemmin kontaktipy6rin varassa (vrt. kdyt-
téohje Gl 150/Gl 150 2H).

kunnes se koskettaa jarrupydrid (20).
» Sididi sitten lukkoruuvin (28) avulla kontak-

koskettaa tyckappaletta.

» Anna tyckappaleen liukua hiomakojeen ldpi

ja tarkasta sitten hiomajalki.

» Saddd jarrupyran puristuspainetta tarpeen

mukaan lukkoruuvilla (10).

» Korjaa tarvittaessa sekd jarrupyoran ettd

kontaktipyoran korkeussddtod.

0 Jos tyokappaleessa nakyvd hiomajilki on
yksipuolinen, jarrupy6ran suuntaissddtod
on korjattava asetusruuvilla (14) ja kontak-
tipydrin kaltevuuskulmaa asetusruu-
villa (17). Loysd3 siddon ajaksi ruuvia (18).

Kontaktihionta.

nauhahiomakoneen pistoke vedettava irti
pistorasiasta.

» Aseta tyokappaleen vahvuus kammella mak-
simiarvoon (5 mm).

» Irrota suojus (13).

oikeaan arvoon (ks. kiyttdohje Gl 150).
» Kiinnitd kipindsuojus (2) paikalleen.
Hiomanauhan vaihto.

nauhahiomakoneen pistoke vedettiva irti
pistorasiasta.

» Aseta lukkoruuvilla (28) kontaktipyéra (16)
ala-asentoon.

» Vaihda hiomanauha uuteen (ks. kidyttéohje
Gl 150).
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» Sididi hiomanauha kuten edelld kuvattu.

» Sulje kaikki suojukset.

Pilynpoisto.
Koneessa on imuliitantd, johon voidaan liittdd
tukitelineessi oleva imuri.

Kunnossapito, huolto.

0 Kunnostusty6t saa suorittaa ainoastaan
ammattitaitoinen asentaja voimassa olevia
madrayksid noudattaen.

Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-pal-

velusta tai ldhimmastd .FEIN-sopimuskorjaa-

mosta.

Seuraavat huoltoty&t on tehtiva sddnndllisesti:

Puhalla moottorin vaipassa olevat ilman-
vaihtoaukot sekd muut merkityt kohdat
puhtaaksi paineilmalla.

Oljyi piivittiin merkityt kohteet konesl-

jylla.

» Hiomanauhan vaihdon yhteydess3 on aina
tarkastettava jarrupyoran ja kontaktipydran
kunto (kulumat, vauriot). Vioittuneet osat
on annettava vaihtaa uusiin.

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen
tuontimaassa.

Sen ohella FEIN mydntii tuotteelle FEIN-val-
mistajakohtaisen lisatakuun. Lisitietoja siitd saa

tai FEIN-huoltopalvelusta.

EU-vastaavuus.

Tmi. GRIT vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd
tdmad tuote on kayttdohjeen viimeiselld sivulla
mainittujen standardien ja direktiivien vaatimus-
ten mukainen.

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.

tava ymparistonsuojelua noudattaen uusiokdyt-
toon.
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Melupaistoarvot.

Tyokalun A-painotettu tySpistekohtainen melu-
taso Ly p (re 1 pW) desibeleini: 89
Toleranssi K, desibeleind: 3

Tyokalun A-painotettu tySpistekohtainen
ddnenpainetaso L (re 20 pPa) desibeleind: 78

Toleranssi K5, desibeleina: 3

HUOMATUS: Mitatun emissioarvon ja sille
ilmoitetun toleranssin summa on yldraja, joka
mittauksien aikana voidaan saavuttaa.

@ Kaytad kuulosuojainta!

Mitatut arvot on laskettu tuotekohtaisen stan-
dardin pohjalta (vrt. kdyttdohjeen viimeinen

sivu).

Tekniset tiedot.

Tyyppi GIL GIL

Tilausnumero 7 90 2.. .0800403 .0800403

Joutokdyntinopeus

[min™"] 1730/1440 1730/1440

Ottoteho [W] 180 180

Jannite [V] 3x400/ 3x230/
3x400 3x220

Taajuus [Hz] 50/60 50/60

Paino vastaa EPTA-Pro-

cedure 01/2003-tietoja

[ke] 64 64

Suojausluokka S) e}

Liitantapiirustukset.
Tyyppi GIL Laite 87
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A hasznalt jelek, réviditések és
fogalmak.

Az ezen kezelési utasitasban és esetleg magan a
kéziszerszamon talalhato jelek arra szolgalnak,
hogy felhivjak a figyelmét az ezen
kéziszerszammal végzett munkak soran fellépd
veszélyekre.

Jel Fogalom, magyarazat

Mivelet

Megérinteni tilos

Altalénos utasitast ado jel

Olvassa el a dokumentéciot

Hasznaljon védészemiiveget

Hasznaljon hallasvédé
eszkozoket

Hasznaljon porvédelmet

Hasznaljon kézvédot

POO®eo6e]R’

Figyelmeztetés egy veszélyre

Eurépai CE-jel

ce

Az On biztonséaga érdekében.

A GIL csiszol6 el6tétet haszndlata el6tt

figyelmesen olvassa el és értelmezze ezt a
kezelési utasitast, valamint a GI 150/Gl 150 2H
szalagcsiszologép kezelési utasitasat, beleértve az

abrakat, specifikaciokat és biztonsagi elSirasokat.

Gondosan 8rizze meg, és a kéziszerszam
tovabbadasa vagy eladasa esetén azzal egyiitt adja
at az Uj felhasznaldnak ezt a kezelési utasitast.
Ugyeljen az adott orszagban érvényes idevagd
elektromos biztonsagi és munkavédelmi
el6irasok (Németorszagban: BGV A2, BGR 500)
betartasara is.

%

A biztonsagi el6irasok figyelmen kiviil hagyasa
aramiitéshez, tlizhoz és/vagy sulyos sériilésekhez
vezethet.

Ezt a berendezést kizarodlag a Gl 150/Gl 150 2H

szalagcsiszologépre szabad kiegészité

berendezésként felszerelni.

Ezt a berendezést nem szabad fa vagy mlianyagok

megmunkalasdra hasznalni.

Ezt a berendezést csak szdraz helyiségekben

szabad hasznalni.

Hasznaljon véddszemiiveget, védo kesztyiit
és egy zajtompito fiilvédst. Amennyiben
sziikséges, hasznaljon porvédé alarcot és
munkakétényt, amelyek alkalmasak arra,

@ hogy megvédijék a csiszoldtest és a

megmunkalasra keriil6 munkadarab
esetelegesen kirepitett részecskéitol.

A véddszemiivegnek védelmet kell nydjtania a

kiilonb6zé munkék soran kirepitett részecskék

ellen. A por- vagy védéalarcnak ki kell tudni
szlirnie a munkak soran keletkezé részecskéket.

Egy tartds magas zajartalom halldsveszteséghez

vezethet.

Munka kdzben sohase viseljen b6 ruhat, ékszert

vagy lefedetlen, hosszu hajat. A nem rdgzitett

targyakat a mozgo alkatrészek a

véddberendezések dacara is elkaphatjak és igy

sériiléseket okozhatnak.

Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhato

véddberendezéseket. A védéberendezéseket

biztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra,
hogy azok a legnagyobb elérhetd biztonsagot
nyujtsak. A védéberendezéseknek meg kell
6vniuk a kezeldt a csiszolas soran kirepitett
részecskéktdl és a csiszoloszalag akaratlan
megérintésétdl.

A karbantartashoz és javitashoz hiizza ki a halézati

csatlakozo dugot! Ha a berendezést akaratlanul

bekapcsoljik, ez stlyos sériilésekhez vezethet.

A torvényes el6irasoknak megfeleléen

rendszeresen ellendriztesse a berendezésen az e

elektromos biztonsagi eldirasok betartasat.

Az ellenérizetlen berendezéseknél dramiités

veszélye all fenn!

Ellendrizze az els6 lizembe helyezés el6tt a motor

forgasiranyat. Helytelen forgésirany esetén a

berendezés a munkadarabot kirepitheti és ez

baleseteket okozhat. A forgasiranyt csak villamos
szakember dllithatja at.
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Egy pillantasra.

Szerelési utasitasok.

1 Fels6 véddboritas (Gl 150/Gl 150 2H)
Szikratereld lap (Gl 150/Gl 150 2H)
Csiszoldgépszan (Gl 150/Gl 150 2H)
Forgacsteknd (Gl 150/Gl 150 2H)
Sikcsiszoldszan (Gl 150/Gl 150 2H)
Menetes lemez (Gl 150/Gl 150 2H)
Oldalsé fedél (Gl 150/Gl 150 2H)
Kézi forgatkar, a munkadarab vastagsaganak
bedllitasara

9 Skala (munkadarab vastagsaga)
10 Sszabalyoz6 csavar a nyomoéerd beéllitasara
11 Régzitd kar, vezet6 litk6zo
12 Vezet6 iitk6z6
13 Boritas

14 Szabalyozdcsavar, a fékez6 kerék
parhuzamossaganak beallitasara

15 Be-/kikapcsol6

16 Erintkezd kerék

17 Szabalyozdcsavar, az érintkez6 kerék
dolésének beallitasara

18 Csavar

19 Szabalyozdcsavar, az érintkez6 kerék
parhuzamossaganak beallitasara

20 Fékezo kerék

21 Szabalyozdcsavar, a csiszoldasztal
beallitasara

22 Csavar

23 Tart

24 Oldalso fedél

25 Csavar az oldals¢ fedélhez

26 Rogzitécsavarok

27 Dugaszol6

28 Szabalyozo csavar, az érintkezo kerék
magassagi beallitasara

29 Rogzit6 kar, a munkadarab vastagsaganak
beallitasara

0O N OB WN

A berendezés rendeltetése.

A csiszol6 elétét a GI 150/GI 150 2H
szalagcsiszologéppel kombinalva lapos
munkadarabok egyenletes nyomassal és allandé
el6tolassal valé automatikus csiszoldsara szolgal.
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A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt huzza ki a
szalagcsiszologép csatlakozd dugdjat a
dugaszolo aljzatbdl.

Szalagcsiszoldgép Gl 150/Gl 150 2H:

» Szerelje fel a szalagcsiszologépet egy
hozziillé GIB/GIBE gépallvanyra. Ellendrizze
a szalagcsiszoldgép biztonsagos rogzitését
(lasd az | abran).

> Ugyeljen a szalagcsiszologép vizszintes
helyzetben valé felallitisara és beallitasara.

Szerelje le a szalagcsiszologéprdl a kovetkezd

alkatrészeket (lasd az 2 abran):

— Az (1) fels6 védéboritast a (2) szikraterel6

lappal
— A (7) oldalsé fedelet

— A (3) csiszologép szant
— A (4) szikrafogét

— Az (5) sikesiszold szant
— A csiszoloszalagot

— A (6) menetes lemezt

GIL csiszold el6tét.

» Vegye ki a berendezést a csomagolasbdl, és
ellendrizze, hogy valamennyi alkatrész teljes
mértékben megvan-e.

» Szerelje fel a (23) tartdt a menetes lemez
egyik megmaradt csavarjaval a
szalagcsiszologép bal hatsé furatara. Ugyeljen
arra, hogy a menetes furat felfelé mutasson
(lasd az 3 abran).

> Allitsa gy be az el6tét helyzetét a
szalagcsiszologép bal oldala felett, hogy a
szalagcsiszologép hatso élei egy sikba
keriiljenek az eltét hatsé éleivel. Tolja el az
elététet jobbra, amig a csavar bele nem
illik a hatsé furatba.

» Dugja dta (21) csavart az furaton. A
csavarnak bele kell kapcsolédnia a menetes
furatba.

» Csavarja bele a (21) csavart annyira a
(23) tartdba, hogy a szalagcsiszologép jobb
oldalfala és az elétét parhuzamos helyzetbe
keriiljenek. A parhuzamossagot egy
vonalzéval ellendrizze.

—
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» Szerelje fel az el6tétet a (26) csavarokkal a
szalagcsiszologépre.

» Ellenérizze és sziikség esetén még egyszer
helyesbitse a parhuzamossagot.

» Szerelje fel a csiszolészalagot

(lasd a GI 150/Gl 150 2H Kezelési Utasitast).

» Szerelje fel a (4) szikrafogot, a (24) oldalso
fedelet és a (13) boritast.

Villamos csatlakozas.

0 Az épiiletoldali villamos csatlakozast egy
villamos szakembernek kell létrehoznia.

Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre: A halézat
fesziltségének és frekvencidjanak meg kell
egyeznie az elektromos kéziszerszam
tipustablajan taldlhaté adatokkal.

Ellenérizze az elsé iizembe helyezés elStt a
motor forgasiranyat. A forgasiranyt csak villamos
szakember dllithatja at.

Csatlakoztassa a berendezést a szalagcsiszologép
dugaszoléaljzatihoz.

e

Uzemeltetési elGirasok.

Bekapcsolas:

» Kapcsolja at a (15) be-/kikapcsolot az
,I” helyzetbe.

Kikapcsolas:

» Kapcsolja at a (15) be-/kikapcsolot a
0" helyzetbe.

A A berendezés a kikapcsolds utin még kb.
50 masodpercig tovabb futhat.

m

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt huzza ki a
szalagcsiszologép csatlakozé dugdjat a
dugaszold aljzatbdl.

» Nyissa ki az (23) oldalsé fedelet

» Mozgassa el kézzel a csiszoldszalagot a
normdlis haladasi iranyba és ellendrizze, hogy
a csiszolészalag mind a harom goérgén
kozéppontosan fut-e.

Beallitasok.

» Sziikség esetén allitsa be a
(19) szabalyozdcsavarral a szalag futasat. A
bedllitashoz oldja ki a csavart (18).

» Zarja be az oldalsé fedelet.

Sikcsiszolas.

» Lazitsa ki a (1) rogzitékart és allitsa be a
(12) vezetd iitkozéket a munkadarab
szélességére.

» Huzza meg ismét szorosra a
(I'1) rogzitékart.

» Lazitsa ki mindkét (29) rogzitdkart és allitsa
be a (9) skala és a (8) kézi forgatdkar
segitségével a munkadarab vastagsagat.
Huzza meg ismét szorosra mindkét
rogzitékart.

> Allitsa be lefelé a (28) csillag alaku szabalyozo
csavarral a (16) érintkezé kereket.

— Kapcsolja be a szalagesiszolégépet és az
el6tétet. Szabdlyozza be a szalagcsiszologép
szalagjanak a futasat agy, hogy a csiszoldszalag
szimmetrikusan fusson a felsé érintkezé
gorgén (lasd a Gl 150/Gl 150 2H Kezelési
Utasitést).

» Vezesse annyira be a munkadarabot annyira
az el6tétbe, hogy azt a (20) fékezd kerék
elérje.

> Allitsa annyira felfelé a (28) szabalyozo
csavarral a (16) érintkezé kereket, hogy a
csiszoldszalag megérintse a munkadarabot.

» Hagyja végighaladni a munkadarabot az
elététen és ellendrizze a csiszoldsi képet.

» A sziikségnek megfelelGen dllitsa be a
(10) szabalyozé csavarral a fékezd kerék dltal
kifejtett nyomast.

» Sziikség esetén helyesbitse a fékezd kerék és
az érintkezd kerék magassagi beadllitasat.
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Ha a berendezéssel a munkadarabot csak
egyenetleniil sikeriilt lecsiszolni, akkor a a
fékezd kerék parhuzamossagat a

(14) szabalyozdcsavarral és az érintkezd
kerék délésszogét a

(17) szabalyozécsavarral médositani lehet.
A beillitashoz oldja ki a csavart (18).

Erintkezd csiszolas.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése eldtt hizza ki a
szalagcsiszologép csatlakozé dugdjat a
dugaszold aljzatbdl.

> Allitsa be a szabalyozokerékkel a
munkadarab vastagsagat a legnagyobb
megengedett értékre (5 mm).

» Szerelje le a (13) boritast.

» Szerelje fel a (3) csiszologép szant és dllitsa
be a helyes hézagot (lasd a Gl 150 Kezelési
utasitast).

» Szerelje fel a (2) szikraterel lapot.

Csiszoldszalag cseréje.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt huzza ki a
szalagcsiszologép csatlakozé dugdjat a
dugaszolo aljzatbdl.

> Allitsa be lefelé a (28) csillag alaku szabalyozo

csavarral a (16) érintkezd kereket.

» Cserélje ki a csiszolészalagot (lasd a Gl 150

Kezelési Utasitast).

» A mar fent leirt médon szabélyozza be a

szalag futasat.

> Allitsa be az érintkezé kereket és a fékezé

kereket.

» Zarja be a véddboritasokat.

Elszivo szerkezet.

A berendezést az elszivocsonkkal ra lehet
csatlakoztatni egy allvanyos elszivo szerkezetre.
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Uzemben tartas és vevdszolgalat.

A berendezést csak szakember és csak
az érvényes elbirasoknak megfeleléen
javithatja.

A javitashoz a FEIN-vevészolgélatot, a

szerzddéses FEIN-miihelyeket és a FEIN-

képviseleteket ajanljuk.

Rendszeresen hajtsa végre a kovetkezd

karbantartasi munkakat:

Fajja at sdritett levegével a motorhazon
és a megjelolt helyeken taldlhatd
hiitSlevegdnyilasokat.

Naponta olajozza be gépolajjal a

¥ berendezésen megjeldlt pontokat.

» Minden csiszoldszalag csere soran
ellenérizze a fékezé kerék és az érintkezé
kerék kopasit és esetleges megrongalddasat.
A megrongalédott alkatrészeket cseréltesse
ki.

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozo6 jotallas a forgalomba
hozasi orszagban érvényes torvényes
rendelkezéseknek megfeleléen érvényes.
Termékeinket ezen tulmenéen a FEIN gyarté cég
jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garanciaval szallitjuk. Ezzel
kapcsolatos részletes tajékoztatast a
szakboltokban, az illet6 orszig
FEIN-képviseleténél vagy a FEIN vevészolgalatnal
kaphat.

Megfelel6ségi nyilatkozat.

A GRIT cég kizarolagos felelGsséggel kijelenti,
hogy ez a termék megfelel az ezen kezelési
utasitas utolsé oldalan megadott idevonatkozd
el6irasoknak.

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A rogzitett helyzetben miikodé gépeket az adott
orszagban érvényes elSirasoknak megfeleléen
kell a kérnyezetvédelmi szempontoknak
megfeleléen Ujrafelhasznilashoz eltavolitani.

—
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Zajkibocsatas. Miszaki adatok.
Lwa (re | pW) mért A-kiértékelt Tipus GIL GIL
hangteljesitmény-szint, decibel: 89 Rendelési szam 7 902..  .0800403 .0 800403
Kwa széras, decibel: 3 Uresjarati fordulatszam
Lo (re 20 pPa) mért A-kiértékelt kibocsatdsi Umin) 173071440 173071440
hangnyomas-szint a munkahelyen, decibel: 78 Teljesitményfelvétel [W] 180 180
- o Fesziltség [V] 3x400/ 3x230/
KPA SZoras, fjeclbel. 3 3x 400 3x220
MEGJEGYZES: A mért emisszids érték és a Frekvencia [Hz] 50/60 50/60
hozzitartozo szoéras Osszege az a felsé hatar, Saly az ,EPTA-
amely a mérések soran felléphet. Procedure 01/2003”
Hasznéljon hallasvéds eszkézéket! (2003/01 EPTA-eljras)
@ szerint [kg] 64 64
Erintésvédelmi osztaly e I®

A mérési értékek az idevonatkozé
termékszabvanynak (lasd ezen kezelési utasitas Aol il rai

utolso oldalat) megfelelSen keriiltek Csatlakozasi kaPCSOIaSI ra|zok.
meghatirozésra. Tipus GIL Fiiggelék 87
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Pouzité symboly, zkratky a pojmy.

Symboly pouzité v tomto navodu k pouziti a
POpF. na stroji slouzi k obraceni Vasi pozornosti
na mozna nebezpedi pii praci s timto strojem.

Pojem, vyznam

Akce

Dotyk zakazan

Obecny ptikazovaci znak

Ctéte dokumentaci

Pouzijte ochranu o¢i

Pouzijte ochranu sluchu

Poufzijte ochranu proti prachu

Pouzijte ochranu rukou

Varovani pied nebezpe¢im

SEEECCEIEENE

Evropsky znak shody

N
m

Pro Vasi bezpec¢nost.

@ Nepouzivejte brousici pripravek GIL dfive,
nez si dikladné prectete a zcela
nepochopite tento navod k pouziti a navod k
poutziti pasové brusky GI 150/GI 150 2H, vcetné
vyobrazeni, specifikaci a bezpeénostnich
pravidel.

Tento ndvod k pouZiti uschovejte pro pozdéjsi

uziti a pfi piedani nebo prodeji stroje jej prilozte.

Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni
pro elektrickou bezpe¢nost a bezpetnost prace
(v Némecku BGV A2, BGR 500).
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Nedbani bezpe¢nostnich prredpist miize vést k
Uderu elektrickym proudem, k pozaru a/nebo k
vaznym poranénim.
Tento stroj smi byt vyhradné namontovan jako
piidavné zafizeni na pasovou brusku Gl 150/
Gl 150 2H.
Tento stroj nesmi byt pouzivan pro opracovani
dieva nebo umélych hmot.
Tento stroj smi byt pouzivan pouze v suchych
prostorach.
Pouzivejte ochranné bryle, ochranné

& rukavice a chréaniée sluchu. Je-li to potfebné,
@ pouzijte masku proti prachu a pracovni

zastéru, jez jsou vhodné Vas ochranit pied
@ brusnymi ¢asticemi a ¢asteckami obrobku.
Ochranné bryle musi byt vhodné k

odrazeni dild odmrsténych pti raznych
pracich. Maska proti prachu nebo respirator
museji byt schopny filtrovat ¢astecky, které
vznikaji pfi praci. Trvale vysoka zatéz hluku maze
vést ke ztraté sluchu.
P¥i praci nenoste zadny volny odév, $perky nebo
volné, dlouhé vlasy. Volné piedméty mohou byt
navzdory ochrannym pripravkdim zachyceny
pohyblivymi dily a vést k poranéni.
Pouzivejte vzdy na stroji se nachazejici ochranné
pripravky. Ochranné pfipravky musi byt na stroji
bezpe¢né namontovany tak, aby bylo dosazeno
nejvyssi miry bezpeénosti. Ochranné pripravky
by mély obsluhu chranit pied odletujicimi
brusnymi ¢asticemi a nedmysinym dotekem s
brusnym pasem.
Pfi udrzbé a opraveé vytahnéte sifovou zastrcku!
Zapne-li se neimyslné stroj, pak to mize vést k
tézkym poranénim.
Elektrickou bezpeénost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovérenych stroji existuje nebezpedi deru
elektrickym proudem!
Pied prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte
smér otaceni motoru. Pii nespravném sméru
otaceni mlze byt obrobek odmrstén a zpisobit
Urazy. Smér otaeni smi byt zménén pouze
odbornikem v oboru elektro.

—
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Na prvni pohled. Pokyny k montazi.
1 Horni ochranny kryt (Gl 150/Gl 150 2H) A Pred vSemi pracemi na stroji vytahnéte
2 Ochrana proti jiskram (Gl 150/Gl 150 2H) zastrcku pasové brusky ze zasuvky.
3 Opérka pfi brouseni (Gl 150/Gl 150 2H) Pasova bruska Gl 150/Gl 150 2H:
4 Skfifika na piliny (Gl 150/Gl 150 2H) » Pasovou brusku namontujte na vhodny
5 Podpérka p‘ﬂ rovinném brouseni podstavec GIB/GIBE. Zkontrolujte
(Gl 150/Gl 150 2H) spolehlivé upevnéni pasové brusky
Zavitova deska (Gl 150/Gl 150 2H) (vizobrazek I). , N
» Dbejte na vodorovné ustaveni/vyrovnani

o N o

9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24
25
26
27
28

29

Bocni viko (Gl 150/Gl 150 2H)

Ruéni klika, nastaveni tloustky obrobku
Stupnice, tloustka obrobku

Hvézdicovy Sroub pro pfitlacovaci silu
Upinaci packa, vodici doraz

Vodici doraz

Kryt

Sefizovaci Sroub, rovnobéznost brzdného kola
Spinac

Kontaktni kolo

Sefizovaci $roub, sklon kontaktniho kola
Sroub

Sefizovaci roub, rovnobéznost kontaktniho
kola

Brzdné kolo

Sefizovaci Sroub, vyrovnani brusného stolu
Sroub

Uchyceni

Bocni kryt

Sroub boéniho krytu

Upeviovaci Srouby

Zastrcka

Hvézdicovy Sroub, vySkové nastaveni
kontaktniho kola

Upinaci packa, nastaveni tloustky obrobku

Urceni stroje.

Brousici pripravek je uréeny pro automatické
brouseni plochych obrobki s rovhomérnym
pritlakem a konstantnim posuvem ve spojeni s
pasovou bruskou GI 150/Gl 150 2H.

%

%

pasové brusky.

Demontujte na pasové brusce nasledujici
konstrukéni dily (viz obrazek 2):
— Horni ochranny kryt (1) s ochranou proti

jiskram (2)

— Bocni viko (7)

— Opérka pfi brouseni (3)

— Skrifka na piliny (4)

— Podpérka pfi rovinném brouseni (5)
— Brusny pas

— Zavitova deska (6)

Brousici pfipravek GIL.

>

>

Vyjméte stroj z obalu a zkontrolujte
jednotlivé dily na dplnost.

Namontujte uchyceni (23) pomocijednoho z
obou zbyvajicich Sroubl zavitové desky do
levého, zadniho otvoru pasové brusky.
Dbejte pfitom na to, aby zavitovy otvor
ukazoval nahoru (viz obrazek 3).

Pripravek umistéte nad levou stranu pasové
brusky tak, aby byly zadni hrany pasové
brusky a pripravku v jedné piimce. Nyni
posuiite pripravek doprava az Sroub

licuje do zadniho otvoru.

Prostrite $roub (21) otvorem. Sroub

musi zasahnout do zavitového otvoru.
Zasroubuijte Sroub (21) natolik do

uchyceni (23) az prava boc¢ni sténa pasové
brusky a pripravku stoji vii¢i sobé rovnobézné.
Zkontrolujte rovnobéznost pomoci pravitka.
Namontujte pripravek pomoci Sroubt (26)
na pasovou brusku.

Zkontrolujte a zkorigujte prip. jesté jednou
rovnobéznost.

Namontujte brusny pés (viz navod k obsluze
GI 150/GI 150 2H).

Namontujte skiifku na piliny (4), bo¢ni
viko (24) a kryt (13).
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Elektrické pfipojeni.
Elektrické pripojeni na strané stavby musi
byt provedeno odbornikem v oboru

elektro.
Dbejte sitového napéti: sitové napéti a frekvence
zdroje napéti musi souhlasit s Udaji na typovém

Stitku stroje.

Pied prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte
smér ota¢eni motoru. Smér otaeni smi byt
zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Pripojte pripravek do zasuvky pasové brusky.

Provozni pokyny.

Zapnuti:
» Dejte spinag (15) do polohy ,I“.
Vypnuti:
» Dejte spina¢ (15) do polohy ,,0%.

A Stroj po vypnuti jesté ca. 50 sekund dobiha.

Nastaveni.

Pred vSemi pracemi na stroji vytahnéte
zastréku pasové brusky ze zasuvky.

» Oteviete bocni kryt (23).

» Pohybujte rukou brusnym pasem ve sméru
béhu a zkontrolujte, zda bé&zi brusny pés na
vSech tiech valeccich uprostied.

» Podle potieby nastavte béh pasu sefizovacim
Sroubem (19). Pro sefizeni povolte
Sroub (18).

» Uzaviete bocni kryt.

Rovinné brouseni.

» Povolte upinaci packy (I1) a nastavte vodici
dorazy (12) na Sitku obrobku.

» Upinaci packy (I 1) opét utdhnéte.

» Povolte obé upinaci packy (29) a rucni
klikou (8) nastavte tloustku obrobku pomoci
stupnice (9). Obé upinaci packy opét
utdhnéte.

» Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28)
kontaktni kolo (16) dold.

66

Zapnéte pasovou brusku a pripravek.
Sefid'te béh pasu na pasové brusce az brusny
pas bézi uprosti‘ed na hornim kontaktnim
kole (viz navod k obsluze GI 150/

Gl 150 2H).

Zaved'te obrobek tak daleko do pripravku az
bude zachycen brzdnym kolem (20).

Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28)
kontaktni kolo (16) natolik nahoru, az se
brusny pas dotkne obrobku.

Nechte obrobek probéhnout pripravkem a
nasledné zkontrolujte brusny obraz.

Podle poti‘eby nastavte pfitlak brzdného kola
pomoci hvézdicového Sroubu (10).

Je-li to nutné, zkorigujte vySkové nastaveni
brzdného a kontaktniho kola.

0 Jestlize je obrobek obrousen nestejnomérné,

musi se zkorigovat rovnobéznost brzdného
kola pomoci seffizovaciho Sroubu (14) a sklon
kontaktniho kola pomoci sefizovaciho
Sroubu (17). Pro sefizeni povolte Sroub (18).

Kontaktni brouseni.

>

>

Pied vSemi pracemi na stroji vytahnéte
zastréku pasové brusky ze zasuvky.

Nastavte tloustku obrobku pomoci kliky na
maximalni hodnotu (5 mm).

Demontujte kryt (13).

Namontujte opérku pfi brouseni (3) a
nastavte spravny rozmér mezery (viz navod
k obsluze Gl 150).

Namontujte ochranu proti jiskram (2).

Vyména brusného pésu.

A

\

%

Pfed vSemi pracemi na stroji vytahnéte
zastrku pasové brusky ze zasuvky.

Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28)
kontaktni kolo (16) dol.

Vyméiite brusny pas (viz ndvod k obsluze
Gl 150).

Sefid'te béh pasu jak jiz bylo popsano.
Nastavte kontaktni a brzdné kolo.
Uzavi‘ete ochranné kryty.

4@
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Odsavaci pripravek.

Stroj Ize pies odsavaci hrdlo na podstavci spojit
s odsdvacim zafizenim.

Udrzba a servis.

0 Oprava smi byt provedena pouze
kvalifikovanym odbornikem podle platnych
piredpist.
K opravé doporucujeme servis FEIN, smluvni
opravny FEIN a zastoupeni FEIN.
Nasledujici prace udrzby provadéjte pravidelné:
Vyfoukejte chladici otvory na motorové
skirini a oznac¢enych mistech tlakovym
vzduchem.
Kazdy den olejujte stroj na oznac¢enych
mistech strojnim olejem.
» Po kazdé vyméné pasu zkontrolujte brzdné a
kontaktni kolo na otér a poskozeni.
Poskozené dily nechte vyménit.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych
ustanoveni zemé uvedeni do provozu.

Kromé toho poskytuje firma FEIN ruéeni podle
prohlaseni o ruceni vyrobce FEIN. Detaily
tykajici se toho se dozvite u Vaseho odborného
prodejce, zastoupeni firmy FEIN ve Vasi zemi
nebo v servisu firmy FEIN.

Prohlaseni o shodé.

Firma GRIT ve vyhradni zodpovédnosti
prohlasuje, Ze tento vyrobek odpovida
pFisluSnym ustanovenim, jez jsou uvedena na
posledni strané tohoto navodu k poutziti.

Ochrana Zivotniho prostiedi,
likvidace.

Staciondrni stroje se maji podle narodniho
zakona ekologicky recyklovat.

%

Hodnoty emisi hluku.

Namérena hodnocena hladina akustického
vykonu L, (re | pW), v decibelech: 89
Nepresnost K, p, v decibelech: 3

Namérend hodnocena hladina emise akustického
tlaku A na pracovnim misté L (re 20 pPa),

v decibelech: 78

Nepiesnost K, v decibelech: 3

POZNAMKA: soucet namérené hodnoty emise
a prislusné nepiesnosti piredstavuje horni hranici
hodnoty, jez se mlize pii méFeni vyskytovat.
@ Noste chranice sluchu!

Namérené hodnoty byly zjistény podle vhodné
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto
navodu k pouZiti).

Technicka data.

Typ GIL GIL
Objednaci ¢islo7902.. ..0800403 ..0800403
Otéék{ naprazdno
[min! 1730/1440 1730/ 1440
Piikon [W] 180 180
Napéti [V] 3x400/ 3x230/
3x400 3x220
Frekvence [Hz] 50/60 50/60
Hmotnost podle EPTA-
Procedure 01/2003 [kg] 64 64
Trida ochrany <) I

Schémata elektrického zapojeni.
Typ GIL Rozvrh 87

67
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Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symboly pouzivané v tomto Navode na
pouzivanie a pripadne aj priamo na stroji sliZia na
to, aby ste pri praci s tymto vyrobkom upriamili
Vasu pozornost’ na mozné ohrozenia.

Pojem, vyznam

Akcia

Dotykanie zakdzané

Vseobecnd prikazova znacka

Pretitajte si dokumentaciu

Pouzivajte pomécku na ochranu
zraku

Pouzivajte chranice sluchu

Pouzivajte pomécky na ochranu
proti prachu

Pouzivajte pracovné rukavice

> Q@0 @06e] "

Vystraha pred nebezpecenstvami

Eurdpska znacka konformity
produktu

N
m

Pre Vasu bezpecnost.

@ Nezapinajte toto brusne zariadenie GIL
skér, ako si dékladne preditate tento
Navod na pouzivanie a Navod na pouzivanie
pasovej brusky Gl 150/Gl 150 2H a uplne
porozumiete ich obsahu, vratane obrazkov,
$pecifikacii a pravidiel bezpe¢nej prevadzky.
Uschovajte tento Navod na pouzivanie pre
pripad neskorsieho pouzitia a v pripade
poskytnutia stroja inym alebo pri predaji stroja
ho odovzdajte s nim.

Dodrziavajte aj prislusné narodné predpisy pre
bezpetnost’ elektrickych zariadeni a bezpe¢nost’
pri praci (v Nemecku: BGV A2, BGR 500).

68
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Nedodrziavanie uvedenych bezpe¢nostnych
pokynov méze viest k zasahu elektrickym
pradom, k poziaru a/alebo sposobit’ vazne
poranenia.

Tento stroj sa smie montovat’ vylu¢ne ako
pridavné zariadenie na pasovu brusku Gl 150/
Gl 150 2H.

Tento stroj sa nesmie pouzivat’ na obribanie
dreva alebo plastov.

Tento stroj sa smie pouzivat’ len v suchych
miestnostiach.

Pouzivajte ochranné okuliare, pracovné
&/ rykavice a chraniée sluchu. V pripade
potreby pouzivajte ochrannu dychaciu
masku a pracovnui zasteru, ktoré sa hodia na
to, aby Vas ochranili pred ciastockami
brusiva a obrobku.Ochranné okuliare musia
bydné na to, aby zadrzali odletujtce
ciastocky pri réznych druhoch prac. Ochrana
proti prachu alebo ochranna dychacia maska
musia byt’ schopné odfiltrovat’ ¢iastocky, ktoré
vznikajl pri praci s naradim. Trvalé vysoké
zat'azenie hlukom moze viest' k strate sluchu.
Pri praci nemajte nikdy na sebe volné oblecenie,
ozdoby a Sperky a nepracuijte s rozpustenymi
dihymi vlasmi. Napriek ochrannym prvkom
mozu pohybujuce sa suciastky naradia zachytit’
volné predmety a sposobit’ poranenie.
Pracujte zasadne vzdy s pouzitim vSetkych
ochrannych prvkov, ktoré sa nachadzaju na stroji.
Ochranné prvky musia byt namontované na stroji
tak, aby sa dosiahla maximalna miera bezpe¢nosti.
Ochranné prvky sltZia na to, aby chranili
obsluhujicu osobu pred odletujtcimi
Ciastockami a neimyselnym dotykom brusneho
pasu.
Pocas Udrzby a oprav stroja nezabudnite vzdy
vytiahnut zastréku zo zasuvky! Keby bol stroj
nahodne zapnuty, mohlo by to mat’ za nasledok
vaZne poranenie.
Pravidelne davajte skontrolovat elektricku
bezpecnost stroja, zodpovedajticu zdkonnym
predpisom. Pri stroji, ktory nepresiel kontrolou,
hrozi nebezpecenstvo zasahu elektrickym
prudom!

—
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Pred uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte
smer otacania motora. V pripade nespravneho
smeru otd¢ania méze byt obrobok vystreleny a
sposobit’ poranenie. Smer otic¢ania motora smie
prestavit’ len vyuceny elektrikar.

Na jeden pohfad.

1 Horny ochranny kryt (Gl 150/GI 150 2H)
2 Chranic proti odletujucim iskram
(Gl 150/Gl 150 2H)
Brusna podlozka (Gl 150/Gl 150 2H)
Nadoba na triesky (Gl 150/Gl 150 2H)
Rovinna brisna podlozka (Gl 150/Gl 150 2H)
Dosticka so zavitmi (Gl 150/Gl 150 2H)
Bocny kryt (Gl 150/Gl 150 2H)
Ruéna kfuka, nastavenie hriibky obrobku

9 Stupnica, hribka obrobku
10 Skrutka s hviezdicovou hlavou pre silu pritlaku
11 Upinacia péka, vodiaci doraz
12 Vodiaci doraz
13 Kryt

14 Nastavovacia skrutka, nastavenie paralelnosti
pribrzdovacieho kolieska

15 Vypinac
16 Kontaktové koleso

17 Nastavovacia skrutka, sklon kontaktového
kolesa

18 Skrutka

19 Nastavovacia skrutka, paralelnost
kontaktového kolesa

20 Pribrzdovacie koliesko

21 Nastavovacia skrutka, nastavenie briisneho
stola

22 Skrutka

23 Drziak

24 Bocny kryt

25 Skrutka pre bocny kryt
26 Upeviovacie skrutky
27 Zastrcka

28 Skrutka s hviezdicovou hlavou, nastavenie
vysky kontaktového kolesa

29 Upinacia paka, nastavenie hribky obrobku

o N o o1 & W

%

Uréenie stroja.

Toto bruisne zariadenie je uréené v spojeni s
pasovou bruskou Gl 150/Gl 150 2H na
automatické brusenie plochych obrobkov s
rovnomernym pritlakom a konstantnym
posuvom.

Pokyny pre montaz.

A

Pasova bruska GI 150/Gl 150 2H:

» Pasovu brasku namontujte na vhodny
podstavec GIB/GIBE. Skontrolujte spolahlivé
upevnenie pasovej brusky (pozri obrazok I).

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastréku pasovej brisky zo zasuvky.

» Dajte pozor na to, aby ste pasovu brusku
inStalovali/nastavili do vodorovnej polohy.

Z pasovej brusky demontujte nasledovné

sutiastky (pozri obrazok 2):

— Horny ochranny kryt (1) s chrani¢om proti
odletujucim iskram (2)

— Bocny kryt (7)

— Brusnu podlozku (3)

— Nadobu na triesky (4)

— Rovinnt brusnu podlozku (5)

— Brusny pas

— Dosticku so zavitmi (6)

Brusne zariadenie GIL.

» Vyberte vyrobok z obalu a prekontrolujte
kompletnost’ jednotlivych stciastok balenia.

» Pomocou jednej z dvoch zvyS$nych skrutiek
dosticky so zavitmi namontujte drziak (23)
do lavého zadného otvoru pasovej brusky.
Dajte pozor na to, aby diera so zavitom
smerovala hore (pozri obrazok 3).

» Umiestnite zariadenie na lavej strane pasovej
brusky, aby boli zadné hrany pasovej brusky
a zariadenia v jednej rovine. Teraz posurite
zariadenie doprava, az skrutka vojde do
zadného otvoru.

» Do otvoru zasurite skrutku (21). Skrutka
musi siahat’ do diery so zavitom.

69
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» Zaskrutkujte skrutku (21) do drziaka (23) do
takej miery, aby boli prava stena pasovej
brusky a brisne zariadenie navzijom
paralelné. Prekontrolujte tato paralelnost’
pomocou nejakého pravitka.

» Namontujte zariadenie na pasovu brusku
pomocou skrutiek (26).

» Znova prekontrolujte a v pripade potreby
skorigujte paralelnost’.

» Namontujte pasovu brusku (pozri Navod na
pouzivanie Gl 150/GI 150 2H).

» Namontujte nddobu na triesky (4), bo¢ny
kryt (24) a kryt (13).

Pripojenie na elektricku siet.

0 Pripojenie na elektricku siet, ktoré nie je

stcastou dodavky, musi urobit’ vyuceny
elektrikar.

Dajte pozor na sietové napaétie: Sietové napitie a

frekvencia zdroja napitia sa musia zhodovat’ s

Gdajmi na typovom Stitku stroja.

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky

prekontrolujte smer ota¢ania motora. Smer

otdcania motora smie prestavit’ len vyuceny

elektrikar.

Pripojte brusne zariadenie do zasuvky pasovej

brusky.

Pokyny na pouzivanie.

Zapnutie:
» Nastavte vypina¢ (15) do polohy , I“.
Vypnutie:
» Nastavte vypinac (15) do polohy ,,0“.

A

Po vypnuti stroj dobieha este cca
50 sekdnd.
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Nastavenia.

>
>

>

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastrcku pasovej brisky zo zasuvky.
Otvorte boény kryt (23).
Pohybujte brisny pas v smere chodu pasu a
skontrolujte, ¢i bezi brisny pas na vSetkych
troch valcoch v stredovej polohe.
V pripade potreby nastavte chod pasu
pomocou nastavovacej skrutky (19). Pred
nastavenim uvolnite skrutku (18).
Uzavrite bo¢ny kryt.

Rovinné brisenie.

>
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Uvolnite upinacie paky (I 1) a nastavte
vodiace dorazy (12) na Sirku konkrétneho
obrobku.

Upinaciu paku (1 1) opat utiahnite.
Uvolnite obe upinacie paky (29) a ru¢nou
kl'ukou (8) nastavte pomocou stupnice (9)
hrubku obrobku. Obe upinacie paky opat’
utiahnite.

Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28)
prestavte kontaktové koleso (16) smerom
dole.

Zapnite pasovu brusku aj brusne zariadenie.
Nastavte chod pasu na pasovej bruske tak,
aby brusny pas bezal na hornom
kontaktovom kolese v stredovej polohe
(pozri Navod na pouzivanie Gl 150/

GI 150 2H).

Zaved'te obrobok do brisneho zariadenia
tak daleko, az ho pribrzdovacie

koliesko (20) zachyti.

Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28)
nastavte kontaktové koleso (16) tak vysoko,
aby sa brusny pas dotykal obrobku.

Nechajte prejst’ obrobok brisnym
zariadenim a potom skontrolujte, ako bol
prebruseny — kvalitu brisenej plochy.
Podla potreby pripadne nastavte pritlak
pribrzdovacieho kolieska pomocou skrutky
s hviezdicovou hlavou (10).

V pripade potreby skorigujte nastavenie
vySky pribrzdovacieho kolieska a
kontaktového kolesa.
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0 Ak je obrobok obruseny len

nerovnomerne, treba pomocou
nastavovacej skrutky (14) nastavit
paralelnost’ pribrzd'ovacieho kolieska a
pomocou nastavovacej skrutky (17)
skorigovat’ sklon kontaktového kolesa.
Pred nastavenim uvolnite skrutku (18).

Kontaktové brisenie.
Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastrcku pasovej brisky zo zasuvky.
» Pomocou kfuky nastavte hribku obrobku na
maximalnu hodnotu (5 mm).
» Demontujte kryt (13).

» Namontujte brusnu podlozku (3) a nastavte
spravnu velkost’ $trbiny (pozri Navod na
pouzivanie Gl 150).

» Namontujte chrani¢ proti odletujicim
iskram (2).
Vymena brisneho pasu.
Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite
zastrcku pasovej brisky zo zasuvky.
» Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28)

prestavte kontaktové koleso (16) smerom
dole.

» Vymeiite brusny pas (pozri Navod na
pouzivanie Gl 150).

» Nastavte (justujte) chod pasu podla popisu
vyssie.

» Nastavte kontaktové koleso a pribrzd'ovacie
koliesko.

» Uzavrite ochranné kryty.

Odsavacie zariadenie.

Stroj sa dd cez odsavacie hrdlo pripojit’' na nejaké
odsdvacie zariadenie.

%

Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

m

0 Opravy smie vykonavat’ len odborny

pracovnik podla platnych predpisov.

V pripade opravy odporucame obritit’ sa na

Autorizované servisné stredisko FEIN, na

zmluvné opravovne firmy FEIN alebo na

zastupenia firmy FEIN.

Pravidelne vykonavajte na stroji nasledovnu

Udrzbu:

Prefikajte tlakovym vzduchom chladiace
otvory na telese motora a takisto aj
oznacené miesta.

N Denne stroj premastite na oznacenych

miestach strojovym olejom.

» Pri kazdej vymene brusneho pasu
skontrolujte pribrzdovacie koliesko aj
kontaktové koleso, ¢i nie si opotrebované
alebo poskodené. Poskodené suciastky dajte
okamzite vymenit’.

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Zakonna zaruka na produkt plati podla
zakonnych predpisov v krajine uvedenia do
prevadzky.

Firma FEIN okrem toho poskytuje zaruku podla
vyhlasenia vyrobcu. Detaily o tychto
skutoénostiach sa dozviete u svojho odborného
predajcu, v zastupeniach firmy FEIN vo Vasej
krajine alebo v Autorizovanom servisnom
stredisku FEIN.

Vyhlasenie o konformite.

Firma GRIT vyhlasuje na svoju vylu¢nu
zodpovednost), Ze tento produkt sa zhoduje s
normativnymi dokumentmi uvedenymi na
poslednej strane tohto Navodu na pouzivanie.

Ochrana Zivotného prostredia,
likvidacia.

Staciondrne stroje treba dat’ podla nirodného
prava na likvidaciu zodpovedajticu ochrane
Zivotného prostredia.
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Hodnoty emisie hluku. Technickeé udaje.

Namerana hodnota hladiny akustického Typ GIL GIL

tlaku L, s ndradia (re | pW) v decibeloch: 89 Objednavacie &islo

Nepresnost’ merania K, a v decibeloch: 3 7902. ~0800403 .0800403
‘ .. . . Pocet volnobeznych

Namerana hodqota emisie hladiny akustického obratok [min"] 1730/ 1440 1730/ 1440

tlaku na pracovisku L, (re 20 pPa) v ]

decibeloch: 78 Prikon [W] 180 180
’ . . Napitie [V] 3x400/ 3x230/

Nepresnost’ merania K4, v decibeloch: 3 3% 400 3%x220

UPOZORNENIE: Suéet z nameranej emisnej Frekvencia [Hz] 50/60 50/60

hodnoty a prislu$nej nepresnosti merania Hmotnost podla EPTA-

predstavuje hornl hranicu hodnét, ktoré sa Procedure 01/2003 [kg] 64 64

méZu pri meraniach vyskytnut'. Trieda ochrany 1) )

Pouzivajte chraniée sluchu! , . .
® Schémy zapojenia.

Namerané hodnoty boli zistené podla prislusnej Typ GIL Priloha 87
vyrobnej normy (pozri poslednt stranu tohto
Navodu na pouzivanie).
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Uzyte symbole, skrdty i pojecia.

Symbole, ktdére zostaty uzyte w niniejszej
instrukcji obstugi, a takze umieszczone
ewentualnie na maszynie maja na celu zwrdécenie
uwagi uzytkownika na niebezpieczenstwa,
mogace wystapi¢ podczas pracy z urzadzeniem.

Pojecie, znaczenie

Akcja

Nie dotyka¢

Ogdlne znaki nakazu

Przeczyta¢ dokumentacje

Uzywa¢ ochrony oczu

Uzywa¢ ochrony stuchu

Uzywa¢ ochrony przeciwpytowej

Uzywac¢ ochrony rak

HEECCEEENE

Ostrzezenie przed
niebezpieczenstwem

Europejski znak zgodnosci

)
m

Dla Panstwa bezpieczenstwa.

@ Nie uzywa¢ przyrzadu do szlifowania GIL
przed uwaznym przeczytaniem i
zrozumieniem tej instrukcji obstugi oraz
instrukcji obstugi szlifierki tasmowej Gl 150/

GI 150 2H, wiacznie ze wszystkimi ilustracjami,
specyfikacjami i zasadami bezpieczenstwa.
Niniejsza instrukcje obstugi nalezy zachowac na
przysztos¢ w celu dalszego uzywania i przekaza¢
ja przy oddaniu lub sprzedazy maszyny.

Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich
krajowych przepiséw w zakresie bezpieczenstwa
elektrycznego i ochrony pracy (w Niemczech:
BGV A2, BGR 500).

Nie stosowanie si¢ do wskazéwek bezpieczenstwa
moze prowadzi¢ do porazenia elektrycznego,
pozaru lub powaznych obrazen ciafa.

%

Maszyne mozna montowa¢ wytacznie jako
przystawke do szlifierki tasmowej Gl 150/

Gl 150 2H.

Tej maszyny nie wolno uzywa¢ do obrébki
drewna lub tworzyw sztucznych.

Maszyna moze by¢ uzywana wylfacznie w suchych
pomieszczeniach.

Nalezy stosowac okulary ochronne,

W/ rekawice ochronne i srodki ochrony stuchu.
W razie potrzeby nalezy uzywaé maski
przeciwpytowej i specjalnego fartucha, ktére
ochronig uzytkownika przed matymi
czastkami obrabianego materiatu i

kawatkami narzedzi roboczych. Okulary
ochronne musza by¢ odporne na odpryski ciat
statych, powstajace przy réznych rodzajach
obrobki. Maska przeciwpytowa lub ochronna
musi by¢ w stanie filtrowaé powstajacy podczas
pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, moze doprowadzi¢ do utraty
stuchu.

Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania, bizuterii ani
rozpuszczonych diugich wioséw. Luzne
przedmioty moga E mimo zastosowania
urzadzen zabezpieczajacych - zosta¢ wciagniete
przez ruchome czesci i spowodowac obrazenia.
Stosowac zawsze wszystkie znajdujace si¢ na
urzadzeniu urzadzenia zabezpieczajace.
Urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ dobrze
zamontowane na urzadzeniu, tak, by
bezpieczenstwo pracy zapewnione byto w
najwyzszym stopniu. Urzadzenia zabezpieczajace
maja za zadanie ochrong uzytkownika przed
unoszacymi si¢ w powietrzu czastkami
$cieranego materiatu i przed niezamierzonym
dotknieciem tasmy $ciernej.

Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci obstugowych przy
maszynie, wyja¢ wtyk z gniazda sieciowego!

W razie niezamierzonego wiaczenia urzadzenia,
moze doj$¢ do powaznych obrazen.

Aby zagwarantowac elektryczne bezpieczenstwo
urzadzenia, nalezy regularnie zleca¢ jego
przeglady, zgodnie z wymaganiami ustawowymi.
W przypadku pracy z urzadzeniami, ktére nie sa
regularnie przegladane, istnieje
niebezpieczenstwo porazenia pradem.
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Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia
nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotow silnika.

W przypadku niewtasciwego kierunku obrotéw,
przedmiot obrabiany moze zosta¢ odrzucony i
sta¢ si¢ przyczyna wypadku. Zmiany kierunku
obrotéw moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Jednym rzutem oka.

1 Gorna ostona (Gl 150/Gl 150 2H)

2 Ostona chronigca przed iskrami
(Gl 150/Gl 150 2H)

3 Ptyta slizgowa (Gl 150/Gl 150 2H)
4 Komora na widry (Gl 150/Gl 150 2H)

5 Plyta slizgowa do szlifowania duzych
powierzchni (Gl 150/Gl 150 2H)

6 Ptytka z gwintem (Gl 150/Gl 150 2H)
7 Pokrywa boczna (Gl 150/Gl 150 2H)

8 Korba reczna, ustawianie grubosci
obrabianego przedmiotu
9 Skala, grubos¢ obrabianego przedmiotu

10 Pokretto gwiazdowe sity docisku

11 Dzwignia mocujgca, zderzak prowadzacy

12 Zderzak prowadzacy

13 Pokrywa

14 Sruba regulacyjna, réwnolegtosé kétka
hamujgcego

15 Wiacznik/wytacznik

16 Koto kontaktowe

17 Sruba regulacyjna, pochylenie kétka
stykowego

18 Sruba

19 Sruba regulacyjna, réwnolegtosé kétka
stykowego

20 Kotko hamujace

21 Sruba regulacyjna, ustawienie stolika szlifierki

22 Sruba

23 Uchwyt

24 Ostona boczna

25 Sruba do ostony bocznej

26 Sruby mocujace

27 Wtyczka

28 Sruba regulacyjna, ustawienie wysokosci
kotka stykowego

74
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29 Dzwignia reczna, ustawianie grubosci
obrabianego przedmiotu

Przeznaczenie urzadzenia.

Przyrzad do szlifowania jest przeznaczony do
automatycznego szlifowania pfaskich
przedmiotéw z réwnomierng sita docisku przy
statym posuwie, w pofaczeniu ze szlifierka
tasmowa Gl 150/Gl 150 2H.

Montaz.

A

Przed rozpoczeciem prac przy maszynie
nalezy wyciaggna¢ wtyk szlifierki tasmowej z
gniazda sieciowego.

Szlifierka tasmowa Gl 150/GI 150 2H:

» Zamontowac szlifierke tasmowa na
odpowiedniej podstawie GIB/GIBE.
Sprawdzi¢ pewne zamocowanie szlifierki
tas$mowej (patrz szkic |).

» Zwroci¢ uwage na poziome ustawienie
szlifierki tasmowej.

W szlifierce tasSmowej zdemontowac

nastgpujace elementy (patrz szkic 2):

— Goérna pokrywa (1) z zabezpieczeniem

przeciw iskrzeniu (2)

— Pokrywa boczna (7)

— Podktadka do szlifowania (3)

— Pojemnik na wiory (4)

— Podktadka do szlifowania ptaskiego (5)

— Tasma scierna

— Plytka z gwintem (6)

Przyrzad do szlifowania GIL.

»  Wyjac urzadzenie z opakowania i sprawdzic,
czy zawarto$¢ opakowania jest kompletna.

» Zamontowa¢ uchwyt (23) za pomoca jednej
z dwoch pozostatych srub plyty z gwintem
do lewego tylnego otworu szlifierki
tasmowej. Zwroci¢ uwage, aby otwor z
gwintem byt skierowany do goéry
(patrz szkic 3).

» Urzadzenie nalezy umiesci¢ po lewej stronie
szlifierki taSmowej, w taki sposdb, aby tylna
krawedz szlifierki tasmowej i tylna krawedz
urzadzenia znalazly sig na jednej linii.
Nastepnie przesuna¢ urzadzenie w prawo,
tak by $ruba natrafita na tylny otwor.
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> Przetozy¢ érube (21) przez otwor. Sruba
musi wej$¢ do otworu z gwintem.

» Na tyle wkreci¢ $rube (21) do uchwytu (23),
az prawa $cianka szlifierki tasmowej i
przyrzadu beda ustawione réwnolegle do
siebie. Sprawdzi¢ rownolegtos$¢ za pomoca
liniatu.

» Zamontowac¢ przyrzad srubami (26) do
szlifierki tasmowej.

» Sprawdzi¢ i w razie potrzeby jeszcze raz
skorygowac¢ réownolegtosé.

» Zamontowa¢ tasme $cierna (patrz instrukcja
obstugi GI 150/GI 150 2H).

» Zamontowac pojemnik na widry (4),
pokrywe boczng (24) i pokrywe (13).

Podtaczenie elektryczne.

0 Podtaczenie elektryczne, lezace w gestii
zleceniodawcy musi zostac¢ zlecone
wykwalifikowanemu elektrykowi.
Nalezy zwraca¢ uwage na napiecie sieci: Napigcie
i czestotliwos¢ zrédia pradu musi zgadzac sig z
danymi na tabliczce znamionowej urzadzenia.
Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia
nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika.
Zmiany kierunku obrotéw moze dokona¢
jedynie wykwalifikowany elektryk.
Podtaczy¢ przyrzad do gniazda szlifierki
tasmowe;.

Instrukcja pracy.

Whaczenie:

» Przestawi¢ wiacznik (15) w pozycje , I“.
Wylaczenie:

» Przestawi¢ whcznik (15) w pozycje ,,0%

A

Urzadzenie dziata jeszcze ok. 50 sekund sita
inercji.

Nastawienia.

A

>
>

>

>

Przed rozpoczeciem prac przy maszynie
nalezy wyciagnaé wtyk szlifierki tasmowej z
gniazda sieciowego.
Otworzy¢ ostong boczna (23).
Reka poruszy¢ tasme $cierna w kierunku
ruchu i sprawdzi¢, czy tasma $cierna porusza
sie po $rodku wszystkich trzech rolek.
W razie potrzeby wyregulowaé ruch tasmy
za pomocg $ruby regulacyjnej (19). Przed
rozpoczeciem regulacji poluzowaé
Srube (18).
Zamkna¢ ostone boczna.

Szlifowanie duzych powierzchni.

>

%

Zwolni¢ dzwignie mocujaca (1 1) i ustawi¢
zderzaki prowadzace (12) na szerokos¢
obrabianego przedmiotu.

Ponownie zablokowa¢ dzwignie

mocujaca (11).

Zwolni¢ obie dzwignie mocujace (29) i za
pomoca korby recznej (8) ustawi¢ grubosé
obrabianego przedmiotu w oparciu o

skale (9). Ponownie zablokowa¢ obie
dzwignie mocujace.

Za pomoca pokretta gwiazdowego (28)
przesuna¢ koétko stykowe (16) w dot.
WHaczyc¢ szlifierke tasmowa i przyrzad.
Wyregulowaé¢ ruch tasmy w szlifierce
tasmowej, az tasma $cierna bedzie porusza¢
sie przez $rodek gornego koétka stykowego
(patrz instrukcja obstugi GI 150/GI 150 2H).

Wprowadzi¢ obrabiany przedmiot do
przyrzadu, az zostanie on chwycony przez
kotko hamujace (20).

Za pomoca pokretta gwiazdowego (28)
podnies¢ kétko stykowe (16) na tyle do gory,
az tasma $cierna dotknie obrabianego
przedmiotu.

Pozwoli¢ na wciagnigcie obrabianego
przedmiotu do przyrzadu, a nastepnie
sprawdzi¢ jakos¢ szlifu.

Odpowiednio do potrzeby wyregulowac site
docisku koétka hamujacego za pomoca
pokretfa gwiazdowego (10).
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» W razie potrzeby skorygowa¢ ustawienie
wysokosci kotka hamujacego i kotka
stykowego.

0 Jezeli obrabiany przedmiot bytby szlifowany
nieréwnomiernie, nalezy skorygowac
réwnolegtos¢ kétka hamujacego za pomoca
$ruby regulacyjnej (14) i pochylenie kétka
stykowego za pomoca $ruby
regulacyjnej (17). Przed rozpoczeciem
regulacji poluzowac srube (18).

Szlifowanie powierzchni czotowych.

A Przed rozpoczeciem prac przy maszynie
nalezy wyciagna¢ wtyk szlifierki tasmowej z
gniazda sieciowego.

» Ustawic grubo$¢ obrabianego przedmiotu za

pomoca korby na warto$¢ maksymalna
(5 mm).

» Zdemontowac pokrywe (I3).

» Zamontowac podktadke do szlifowania (3) i
ustawi¢ odpowiednia wielkos¢ szczeliny
(patrz instrukcja obstugi GI 150).

» Zamontowac zabezpieczenie przed
iskrzeniem (2).

Wymiana tasmy Sciernej.

A Przed rozpoczeciem prac przy maszynie
nalezy wyciagna¢ wtyk szlifierki tasmowej z
gniazda sieciowego.

» Za pomoca pokretta gwiazdowego (28)
przesuna¢ kotko stykowe (16) w dot.

» Wymieni¢ tasme $cierng (patrz instrukcja
obstugi GI 150).

> Ustawi¢ tasme $cierna zgodnie z powyzszym
opisem.

» Ustawic koétko stykowe i kétko hamujace.

» Zamkna¢ ostony.

Urzadzenie odsysajace.

Za pomoca krocca do odsysania mozna
podfaczy¢ maszyne do podstawy z uktadem
odsysania wiorow.

76

Naprawa i obstuga klienta.

%

0 Naprawy powinny by¢ przeprowadzane
wylacznie przez wykwalifikowany personel
zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Zalecamy dokonywanie napraw w naszych
placéwkach serwisowych FEIN, w punktach
ustugowych FEIN i przedstawicielstwach firmy
FEIN.

Nastepujace prace konserwacyjne nalezy
przeprowadza¢ regularnie:

Przedmucha¢ sprezonym powietrzem
otwory chfodzace w obudowie silnika oraz

oznaczone miejsca.

Codzienne smarowanie oznaczonych

miejsc maszyny olejem maszynowym.

» Przy kazdej wymianie tasmy $ciernej
sprawdza¢ kétko hamujace i kotko stykowe,
czy nie sa one zuzyte i uszkodzone. Nalezy
zleci¢ wymiane uszkodzonych czesci.

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z
ustawowymi przepisami regulujacymi w kraju, w
ktérym produkt zostat wprowadzony do obrotu.
Ponadto firma FEIN udziela gwarancji zgodnie z
o$wiadczeniem o gwarancji producenta

firmy FEIN. Szczegétowych informacji na ten
temat udzieli Panstwu sprzedawca,
przedstawicielstwo firmy FEIN w Panstwa kraju
lub serwis firmy FEIN.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma GRIT o$wiadcza z petng
odpowiedzialnoscia, ze niniejszy produkt jest
zgodny z odpowiednimi postanowieniami
podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukgji.

Ochrona srodowiska, usuwanie
odpadow.

Urzadzenia stacjonarne nalezy zgodnie z lokalnie
obowiazujacymi przepisami dostarczy¢ do
punktu odbioru surowcéw wtérnych, gdzie
zostang poddane utylizacji w sposéb przyjazny
dla $rodowiska.

—
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Wartosci emisji hatasu. Dane techniczne.
Zmierzony poziom ci$nienia mocy Typ GIL GIL
akustycznej na miejscu pracy Ly (re | pW), Numer katalogowy
w decybelach: 89 7902.. .0800403 .0800403
Niepewnos¢ pomiaru K, 5, W decybelach: 3 Predko$é¢ obrotowa
Zmi . o bez obciazenia [/min.] 173071440 1730/ 1440
mierzony poziom ci$nienia akustycznego na ‘
miejscu pracy L (re 20 pPa), w decybelach: 78 Moc pobierana [W] 180 180
. PA ’ Napiecie [V] 3x400/ 3x230/
Niepewnos¢ pomiaru KPA’ w decybelach: 3 3 %400 3%220
UWAGA: Suma mierzonych wartosci emisji i Czestotliwosé [Hz] 50/60 50/60
nalezacej do nich niepewnosci pomiaru Cigzar zgodny z EPTA-
przedstawia gérna granice wartosci, ktéra moze  Procedure 01/2003
wystapi¢ podczas pomiaréw. (= z metoda Europejskiej
Nalezy uzywaé ochrony stuchu! Parlamentarnej
@ Y uzyw: 4 ’ Weryfikacji Technologii)
[kg] 64 64
Woartosci pomiarowe wykryte wedtug normy Klasa ochrony NS II®
dotyczacej produktu (patrz ostatnia strona
niniejszej instrukcji obstugi). Schematy po{qczeﬁ.
Typ GIL Zatacznik 87
77
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UcnoAb3oBaHHble YCAOBHbI€
0603Haqum!, COKpAaLLLEHUA U NOHATHUA.

YcAoBHble 0603HaYeHMS, UCMOAb3OBaHHbIE B
HacTosLLLEM PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaLMmu U
MPU CAyYae Ha MaLLMHe, CAYXKaT AASl obpalleHust
Baluero BHMMaHMs Ha BO3MOXXHbIE€ OMACHOCTU
npu paboTe c 3TOM MaLLMHOW.

YcaoBHoe MonaTtue

0603HaueHune

Aemictene

MpukacaTbes sanpetlueHo

O61wwmit NpeANMChIBAIOWMIA 3HAK

nPO‘-IMTaTb AOKYMeHTauuto

McnoAb3yiiTe cpeACTBa 3aLUUThI
rAas

McnoAb3yiTe cpeACTBa 3aLUUThI
OpraHoB CAyxa

MCI'lOAb3)’l:1Te CpeACTBa 3aLllUThbI
OpraHoOB AbIXaHUA

McnoabsyitTe cpeACTBa 3aluThI
PYK

P QOd®O6e]A’T

MpeaynpexaeHue 06
OMacHOCTH

EBponeickuit 3Hak
COOTBETCTBUS

e
m

AAa Baweit 6esonacHocTy.

@ He HauuHaiiTe paboTaTh CO
WANPOBaAbHBIM npucnocobaeHnem GIL
noka Bbl TWATEABHO He U3yuMTE U MOAHOCTbIO
He yCBOMTE HacTosLL,Eee PyKOBOACTBO MO
3KCMAYaTaLMu U PYKOBOACTBO MO 3KCMAYaTaLMm
AEHTOYHO-LWANPOBAABHOIO CTaHKa

Gl 150/GI 150 2H, BrAtoYas nAAOCTpaLmy,
creundmKaLmm 1 NpaBuAa 6e30MacHOCTH.
HacTosilee pyKoBOACTBO MO 3KCMAyaTaLMM
COXPaHUTb AASl AAABHEWLLIEro MCMOAb3OBaHMUS U
MPUAOXKMUTD K MALLIMHE MPU €€ MepeAaYe APYroMy
AVILLY UAM MPU MPOAAXKE.
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YunTbIBaTE TaK}Ke COOTBETCTBYIOLLME
HaLLMOHAABHbIE MPEAMMCAHUS MO SIAEKTPUYECKON
6e3onacHoCTH U oxpaHe Tpyaa (B [epmaHum:
BGV A2, BGR 500).
HecobAloaeHHe yKasaHuit Mo TeXHMKe
6e30MacHOCTM B Ha3BaHHOM AOKYMEHTaLMK
MOXET MPUBECTM K MOPAXKEHUIO SAEKTPUYECKIM
TOKOM, MOXapy U/MAU cepbesHOM TpaBMe.
DTy MalmHy paspeluaeTcs yCTaHaBAMBaTb
TOABbKO KaK AOTMOAHUTEAbHOE MPUCMOCOBAEHUS
Ha AeHTOYHO-LAUPOBaAbHbIN cTaHOK Gl 150/
Gl 150 2H.
He paspeluaeTcs NpUMeHsTb 3Ty MalLMHY AAS
06paboTKM ApPeBeCHHbI MAM MAACTMACC.
DTy MawmHy paspeluaeTcs 3KCMAyaTMpOBaTh
TOABKO B CyXMX MOMELLLEHMS.
@ MoAb3yiTeCh 3aWUTHLIMM OYKAMH,
nepyaTKamMM M CPEACTBaMM 3alLUTbI OPraHoB
@ cAyxa. Mpyn He06X0AUMOCTH UCNOAB3YHTE
NPOTUBOMBIAEBOH PECMUPATOP U 3ALMUTHDIN
@ bapTyK, KoTopble MOryT 3awwuTHTL Bac ot
a6pa3smBHbIX YaCTHL, U YaCTHL,
ob6pabaTbiBaeMoOi A€TaAM. 3alLUTHbBIE OYKM
AOAXKHbI 06ecrneymnBaTh 3almTy OT HacTuL,
oT6pachiBa€MbIX MHCTPYMEHTOM MpW Pa3AUYHbIX
paboTax. [poTMBONbIACBOM pecnupaTop UAK
MacKa AAS 3aLLMTbl OPraHOB AbIXaHWUS AOAXHbI
6bITb B COCTOSHUM OTOUABTPOBBIBATL
BO3HMKaloLLMe MPpU paboTe YacTuLbI.
[MpOAOAKUTEABHAS BbICOKas LLYMOBas Harpyska
MOXET MPUBECTU K MOTEPE CAyXa.
Bo Bpems paboTbl HOcUTe 06AEraioLLyio 0AEKAY,
CHUMMTE YKpalleHus M y6epuTe AAMHHbIE BOAOCI,
HezakpenaeHHble npeameTbl MOFYT 6biTh
3aXBayeHbl BPALLAIOLLMMMUCS YACTAMU U MPUBECTH
K TPaBMaM HeCMOTPS Ha 3alLMTHble YCTPOMCTBA.
Bceraa npuMeHsiTe ycTaHOBAEHHbIE HA MallMHE
3alMTHbIE YCTPOHCTBA. 3alMUTHbIE YCTPONUCTBA
AOAXHBI GbITb HAAEKHO CMOHTHMPOBAHbI HA MallIMHE
AASl obecreyeHus HauBbICILEH CTENEHM
6e30nacHOCTH. 3alLMTHbIE YCTPOMCTBA AOAXKHDI
32LMLLATL OMEpaTopa OT AETAIOLLMX B BO3AYXE
abpasuBHbIX YaCTULL U OT HeMpeAHaMepeHHOro
COMPUKOCHOBEHUS CO LUAMPOBAALHOM AEHTOM.
Mpu BbINOAHEHME TEXOGCAYKMBaHMA M PEMOHTA
OTKAIOYHTE BUAKY OT LUTENCEALHON PO3ETKM CETH.
Ecan mawmHa BrkAtodaeTcs 6e3 Haa30pa, TO 3TO
MOJET MPUBECTU K TAXKEABIM TPaBMaM.
MopyualiTe peryAspHO NpOBEPATb JAEKTPUHECKYIO
6e30MacHOCTb MalLMHbI B COOTBETCTBMM C 3aKOHHBIMM
NOAOXKEHMAMM. HenpoBepeHHas MallmHa Ypepata
OMacHOCTbIO SAEKTPUHECKOTO NopakeHus!
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Mepea nepBbIM BKAIOYEHHEM NPOBEpbTE
HanpaeAeHWe BpaLeHus Aurateas. [pu
HEeMpaBUAbHOM HaMPaBAEHWUW BPaLL,EHUS
3aroToBKa MOXeT 6bITb OT6pOLLEeHa U CTaTb
NMPUYUHOM HecHacTHOro cAyyas. MameHsaTb
HarpaBA€HME BPaLLLEHUS Pa3peLlaeTcsl TOAbKO
3AEKTPOCMELMAAUCTY.

C nepBoro B3rasaa.

BepxHsasa 3awuTHas kpbiwka (Gl 150/Gl 150 2H)
3awmTHbIi wutok ot uckp (Gl 150/Gl 150 2H)
Onopa 3aroToBku (Gl 150/GI 150 2H)
KonteitHep aas cTpyxxku (Gl 150/Gl 150 2H)

Onopa AAf MAOCKOTO WAMGOBaHHUS
(GI 150/GlI 150 2H)

Pe3bboBas nauta (Gl 150/Gl 150 2H)

BokoBas crenka (Gl 150/Gl 150 2H)

PyKoATKa AASl HACTPOMKM TOALLMHBI 3arOTOBKM
9 LlkaAa TOAWMHBI 3ar0TOBKM

10 BUHT c rpu6KOBO# Py4KOM AASl YCUAMA NIPUMKATHA

Il 3a)XuMHOI# pbivar HanpaBAsioLLLEro yrnopa

12 Hanpasasiowuit ynop

13 Kpbiwka

14 YcTaHOBOYHDIH BUHT MapaAAEAbHOCTH
TOPMO3HOTO KoAeCa

|15 BbikAlOuaTeAb
16 KoHTakTHOe KoAeco

17 YcTaHOBOYHbIM BUHT HAKAOHA KOHTAKTHOIO
KoAeca

18 Buut

19 YcTaHOBOYHBIN BUHT NaPaAAE€ABHOCTH
KOHTAaKTHOrO KoAeca

20 Topmo3Hoe KoAeco

2| YcTaHOBOYHbIM BUHT BbIBEPKH LIAMGOBAABHOTO
cToAa

22 Bunr

23 Kpenaenue

24 BokoBas cTeHKa

25 BuHT 60KOBO# CTEHKM

26 BuHTbI KpenAeHus

27 BuAKa wrenceAbHas

28 BMHT c rpu6KOBO# PY4YKON AASl YCTAHOBKM
BbICOTbI KOHTAKTHOTO KOA€Ca

29 3a)KMMHOM pblyar HACTPOMKH TOALLMHDI
3aroTOBKH

VT B W N -

0 N o

HazHaueHue MalumHbI.

LUAandoBaabHoe npucnocobaeHme
NMpeAHa3sHa4eHO AASl aBTOMAaTM4ECKOro
LWANGPOBAHUSA MAOCKMUX 3aroTOBOK C
PaBHOMEPHbBIM YCMAMEM MPUXKATUA U
NMOCTOSHHOM NOAAYeit COBMECTHO C AGHTOUHO-
wAndoBarbHbIM cTaHkoMm Gl 150/Gl 150 2H.

YKa3aHus no MOHTaxy.

ﬁ Ao Hayaaa paboT no Texo6cAykMBaHMIO
MaLUMHbI OTKAIOHANTE LUTEMCEABHYIO BUAKY OT
po3eTKu ceTH.

AeHTOYHO-WANDOBaALHDIN CTAHOK
Gl 150/GI 150 2H:

» YcTaHaBAMBaNTE AEHTOYHO-LLANPOBAABHDIN
CTaHOK Ha COOTBETCTBYIOLLLYIO MOACTABKY
GIB/GIBE. NpoBepsiiTe HaaexHoe
KpenaeHue AeHTOLIHO-LIJAqu)OBaAbHOrO
cTaHKa (cMm. puc. 1).

» CAeAMTe 32 FOPM3OHTAAbHbBIM MOAOXKEHUEM
AEHTOYHO-LWIAUGOBAABHOTO CTaHKa.

CHMMUTE C AEHTOYHO-LIAMPOBAABHOIO CTaHKa

cAepytoLLMe YacTH (cM. puc. 2):

— BepxHioio 3awmuTHyto KpbiwKy (1) ¢ 3awmuTHBIM

LLMTKOM OT UCKp (2)

— Bokosyto cTeHky (7)

— Onopy AAs 3aroToBka (3)

— C6OopHUK cTpyXKH (4)

— Onopy AAst nAockoro wandoanus (5)

— LUAndoBaabHyio AeHTY

— Pe3bbosyto nauTy (6)

LUAugoBaabHOe npucnocobaenue GIL.

» Pacnakyitte npucnocobaeHue u nposepbTe
HaAMYMe BCEX YacTen.

» 3akpenuTe KperiaeHue (23) OAHUM U3 ABYX
OCTaBLUMXCS BUHTOB Pe3bOOBOM MAUTHI Ha
AEBOM 33AHEM OTBEPCTUM AEHTOYHO-
WwAnpoBaAbHOro ctaHka. CaeaunTe 32 Tem,
4yTObbI pe3bboBoe oTBepcTUE BbIAO
obpalleHO HaBepx (cM. puc. 3).

» YcTaHoBWTe NpUcnocobAeHUe Ha AeBYIO
CTOPOHY A@HTOUYHO-LIAUGOBAABHOFO CTaHKa
TaK, YTOObI 3aAHAS KPOMKa CTaHKa U
NpUCNOCOBAEHNS CTOSIAU BPOBEHb.
MepeaguHbTE NpucnocobaeHue Tenepb
HarnpaBo AO MOAOXEHWS, B KOTOPOM
BUHT BOMAET B 3aAHee OTBEpCTHe.
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» BcraBbTe BUHT (21) yepes oTBepcTHe. BUHT
AOAXEH BXOAUTb B pe3bboBoe oTBepCTHe.

» BeuHTuTe BUHT (21) B KpenaeHue (23) Tak,
4TOGbI NpaBasi GOKOBas CTEHKA AEHTOYHO-
LWAMPOBAABHOTO CTaHKa M CTEHKa
NPUCNOCOBAEHUS CTOSAU MAPAAAGABHO APYT
K Apyry. [poBepbTe NapaAAeAbHOCTb C
MOMOLLbIO AUHEMKM.

» 3akpenuTe npucrocobaeHne BUHTaMK (26)
Ha AEHTOYHO-LUAMPOBAABHOM CTaHKe.

» [lpoBepbTe U Npy HAAOBHOCTH NOAMPpPaBbTE
NapaAAeAbHOCTb.

» HaroxuTe WANMDOBAABHYIO AEHTY (CM.
PYKOBOACTBO Mo 3kcnAyaTaummn Gl 150/
GI 150 2H).

» YcTaHoBUTE COOPHUK CTPYXKKM (4),
60KoBYIO CTeHKy (24) 1 KpbiwKy (13).

3AeKTpuquKoe MOAKAIOYEHHUE.

0 DAEKTPUYECKOE MOAKAIOHEHUE AOAXKEH
BbIMOAHWUTb SAEKTPOCMELIMAAUCT.
YuutbiBaiite HanpskeHue cetn: BoixoaHoe
Hanpsi>KeHWe U YacToTa UCTOUHMKA Hamps>KeHUs
AOAXKHbI COOTBETCTBOBaTb AAHHbIM Ha TUMOBOM
TabAMUKE MALLUMHBI.

Mepea nepBbIM BKAIOYEHWEM NPOBEpbTE
HarpaBA€HWE BpaLLLeHUs ABUraTeAs. MameHsTb
HampaBAEHWE BPaLLLEHUS Pa3peLLaeTcsl TOAbKO
3AEKTPOCMELMAAUCTY.

MoaAKAlOUMTE MPUCMOCOBAEHME K LITEMCEABHOM
pO3eTKe AEHTOYHO-LIAMGOBAABHOFO CTaHKa.

MHCTpyKuMM NO NOAb3OBaHMIO.

BkaloueHume:

» YcraHoBuTe BbikAlOYaTeAb (15) B
noaoxenue «Iy.

BbikAloueHue:

» YcTaHoBUTE BbiKAlOYaTeAb (15) B
noaoxenue «0».

ﬁ MocAe BbIKAIOYEHMS MaLLIMHA BPALLLAETCA Ha
Bbibere oK. 50 cek.

Hacrpoika.

c Ao Hayaaa paboT no TexobCAyKMBaHHIO
MalUMHbI OTKAIOHAMTE LUTENCEABbHYIO BUAKY OT
pO3€eTKM ceTH.

» OrTkpoitte 6okoBYyIO CTEHKY (23).

80

» Pykoli NpoTsiHNTE LWAMGOBAABHYIO AEHTY B
paboyeM HarpaBAEHUMU, AEHTA AOAXKHA
ABUraTbCs B CEPEAMHE BCEX TPEX POAMKOB.

» [pu HaAOBHOCTH yCTaHOBUTE ABMXKEHUE
AEHTbI yCTaHOBOYHbIM BUHTOM (19). Aas
HacTpoiku oTBUHTUTE BUHT (I8).

» 3akpoiiTe 6OKOBYIO CTEHKY.

MAockoe wandoBaHue.

» OTnyctuTe 3a>kuMHOM pbidar (11) n
yCTaHOBUTE HanpasAasioLmit ynop (12) Ha
LUMPUHY 3arOTOBKM.

» 3aTaHuTe 3aKMMHOM pbivar (1 1).

» OTnycTuTe 32>KMMHbIe pbivaru (29) u
YCTaHOBUTE PYKOATKOM (8) TOALLMHY
3aroToBKM Mo wkaae (9). 3aTaHuTe
32)KMMHbIE pblyaru.

» YcTaHOBUTE BUHTOM C rpUBKOBOM
pyuKoit (28) koHTakTHOe KoAeco (16) BHU3.

» BkAlounTE AGHTOUHO-LWAUGOBAABHBIN
CTaHOK M npucriocobaeHune. Hactpoiite xoa
AEHTbI ACHTOYHO-LUAUPOBAABHOIO CTaHKa
TaK, YTOGbI LWAMGPOBAABHASA AEHTA LLIAA B
cepeAMHE BEPXHEro KOHTaKTHOTO KoAeca
(cM. pykoBoacTBo Mo akcnAyaTaumu Gl 150/
GI 150 2H).

> BeeAuTe 3aroToBKY B MpUCNOCOBAEHUE NMOKa
OHa He ByAeT 3axXBayeHa TOPMO3HbIM
Koaecom (20).

» [lepecTtaBbTe KOHTaKTHOE Koaeco (16) ¢
NMOMOLLLbIO BUHTa C FPUGKOBOI pyuKoii (28)
HaBepX AO COMPUKOCHOBEHMS
LWAWM(OBAABHOM AEHTbI C 3arOTOBKOWA.

» [lponycTuTe 3aroToBKy 4Yepes
npucnocobAeH1e 1 3aTeM NpoBepbTe
XapakTep WANGOBAAbHOM NOBEPXHOCTY.

» B 3aBMcMMOCTM OT HEOBXOAUMOCTU
YCTaHOBMUTE BUHTOM C rPUGKOBOM
pyukoi (10) ycuane npuxkaTtus TopmosHoro
KoAeca.

» [1pn1 HeO6XOAMMOCTHU BHECUTE KOPPEKLIMIO B
HaCTPOMKY BbICOTbl TOPMO3HOIO U
KOHTAaKTHOTO KoAeca.

0 IMpu HepaBHOMepHOM LAMdOBaAHNM

3aroTOBKM CAEAYeT OTPEeryAupoBaTb
NapaAAEAbHOCTb TOPMO3HOTO KOAeca
YCTaHOBOYHbIM BUHTOM (14) 1 HakAOH
KOHTaKTHOIO KOAECa yCTaHOBOYHbIM
BUHTOM (17). AAs HaCTpPOWMKM OTBUHTUTE
BuHT (18).
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KoHTakTHOe WwaAngoBaHue.

Q Ao Hauaaa paboT no TexobcaykuBaHHUIO
MalLlUMHbI OTKAIOYAHTE LUTENCEAbHYIO BUAKY OT
po3eTKM ceTh.

» PyKoATKOM yCTaHOBUTE TOALLMHY 3arOTOBKM
Ha MakcuMaAbHoe 3HadeHue (5 Mm).

» CHumuTe Kpbiwky (13).

» YcTaHoBUTE OMopy AAs WAndosaHus (3) ¢
MPaBUAbHbIN 3230pPOM (CM. PyKOBOACTBO MO
akcnayataumm Gl 150).

» YcTaHoBUTE 3aWUTY OT UCKp (2).

3ameHa WA OBAALHOM AEHTBI.

ﬁ Ao Havaa paboT no TexobcAyKMBaHHUIO
MallMHbI OTKAIOHaMTe LUTENCEAbHYIO BUAKY OT
po3eTKHM ceTu.

» YcTaHOBUTE BUHTOM C rpUGKOBOIA
pyuKoi (28) koHTakTHOE KoAeco (16) BHU3.

» CMeHuTe WANGDOBAAbHYIO AEHTY (CM.
PyKOBOACTBO Mo 3KcnayaTaumu Gl 150).

» OTperyAupyiiTe XoA ABUXKEHWUS ACHTbI
COrAACHO OMUCaHMUIO BbiLLE.

» YcTaHOBUTE KOHTaKTHOE 1 TOPMO3HOE
KoAeco.

> 3aKpoWTe 3aLUNUTHbIE KPBILKU U CTEHKM.

OrcacbiBaloLee yCTPOHCTBO.

MawumHa MoxkeT 6GbITb MOAKAIOUEHA NaTpy6KOM
0TCOCa K NMOACTaBKEe C OTCACbIBaOLWMM
YCTPOMCTBOM.

Texo6cAyuBaHMe U cepBUCHasA
CAyK6a.

0 PeMOHT paspelliaeTcs BbIMOAHATb

CMEeLMAAUCTY COrAACHO AEMCTBYIOLLLUM
npeAnucaHusM.

Mbl p ekOMeHAYeM Nopy4aTb PEMOHT CEPBUCHOM

cAyk6e FEIN, ¢upmeHHbIM MacTepckum FEIN u

npeactasuteabcTam FEIN.

PeryAsipHO BbIMOAHSITE cAeayioLme paboTbl Mo

TeX06CAYMBAHUIO:

[MpoayBaiiTe c>KaTbiM BO3AYXOM OTBEPCTUSA
AASl BO3AYXA OXAQKAEHUSA Ha Koprnyce
ABUraTeAsl U o603HaueHHble MecTa.

E)KeAHeBHO CcMasblBanTe MalluHy B
0603HaYeHHbIX TOYKAX MaLLUMHHbLIM

MaACAOM.

» [pu KaXkAOM CMeHe LIAUPOBAABHOM AEHTBI
NpoBepsfTe KOHTAKTHOE KOAECO U
TOPMO3HOE KOAECO Ha U3HOC U
nospexaeHus. [NoBpexxaeHHbIe YacTu
3aMeHUTb.

O6s3aTeAbHas rapaHTua u
AOMOAHUTEAbHASA rapaHTUsA
M3roTOBHUTEAS.

Ob6s3aTeAbHas rapaHTUsA Ha U3AEAME
NPEAOCTABASETCS B COOTBETCTBUM C
3aKOHOMOAOXKEHUAMM B CTPaHe MOAb30BaTEAS.
Kpome rapaHTuit, NpeAyCMOTPEHHbIX 3aKOHOM,
FEIN npeaocTaBAsieT AOMOAHUTEABHYIO
rapaHTMIO B COOTBETCTBMU C rapaHTUIHbBIM
obs3aTeAbcTBOM M3rotosuTeAs FEIN.
Moapo6Hyto MHpopmaLmio 06 sTom Bel
MOAY4YMTE B CMELIMaAU3MPOBAHHOM MarasuHe, a
TakXe B npeactaButeAbcTBe ¢oupmbl FEIN B
Baweit cTpaHe uAM B cepeucHoi cayxbe FEIN.

AeKAapau.un COOTBETCTBMA.

C UCKAIOUUTEABHOMN OTBETCTBEHHOCTbIO $UpMa
GRIT 3asBaseT, YTO HacToALWEE U3AEAME
OTBEYaeT COOTBETCTBYIOLLMUM NPEAMUCAHUSAM,
NPpUBEAEHHBIM Ha MOCAEAHEN CTpaHULLe
HaCTOSLLErO PyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLmK.
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OxpaHa oKpy»aioLeit cpeabl,
YTHAM3aLMS.

CraumoHapHble MaLLMHbI AOAXKHBI BbITb
3KOAOTUYECKM HYMCTO PELIUPKYAMPOBaHDI
COrAACHO HaLMOHAAbHbIM NPaBUAAM.

3HaueHUA U3AYYEHHs WyMa.

M3mepeHHbIit A-B3BelLieHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
mouHocTH Ly, (re | pW), aAeunbea: 89
HeaoctoBepHoctb K, 5, AeLimben: 3
M3mMepeHHbIit A-B3BeELLIEHHDI YPOBEHb
3BYKOBOTO AQBAEHUSA Ha paboyem mecTe LpA
(re 20 pPa), aeunben: 78
HeaocToBepHocTb KPA’ Aeunben: 3
MPUMEYAHME: Cymma M3MepeHHbIX 3Ha4eHUM
U3AYHYEHUIA U COOTBETCTBYIOLLMX
HeAOCTOBEPHOCTEN MpeACTaBAseT cobol
BEPXHUIM MpPEeAEA 3HA4YeHUIH, KOTOpble MOTyT
6bITb 3aMEpEHbI.
@ MoAb3yiTech cpeACTBaMM 3aLLUTbl OPraHoB
cAyxa!
M3mepeHuUs BbIMOAHEHbI COFAACHO
COOTBETCTBYIOLLLEMY CTAHAAPTY AAS U3AEAUS
(cM. MOCAEAHIOIO CTPaHULLY HAcTOSALLErO
PYKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLM).
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TexHuueckue AadHHbIE.

Tun GIL

Homep 3akasa 7 90 2.. .0 800 40 3

Yucao obopoTos

XOAOCTOro X0Aa [/MuH] 1730/ 1440

MoTpebasieman

MowHocTb [BT] 180

Hanpsskenue [B] 3x400/
3x400

YacroTa [Hz] 50/60

Bec coraacHo EPTA-

Procedure 01/2003 [r] 64

Kaacc sawutel ot

nopaxeHus

3AEKTPOTOKOM I®

CxeMbl NOAKAIOYEHHA.

GIL
.0 800403

1730/ 1440
180
3x230/
3x220
50/60

64

I®

Tun GIL Mpuaoxenne 87
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