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»BLK1.3T 723235
»BLK1.3CS 723236

»BLK1.6 723232
»BLK1.6L 723237
»BLK2.0 723229
»BLK3.5 723230
»BLKS5.0 723231

98/37/EG (= 2009-12-28), 2006/42/EG (2009-12-29 =),

c € EN 60745, EN 55014, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
2004/108/EG
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BLK1.3T  BLK1.3CS BLK1.6 BLK1.6L BLK2.0 BLK3.5 BLKS.0
723235 723236 723232 723237 723229 723230 723231

P w 350 350 350 350 350 1200 1200
Py w 210 210 210 210 210 750 750
ng /min 1800 1800 1500 1500 1000 750 750
ng m/min 23 2.3 1.9 2.7 1 1.3 1.3
=& J7f Fe 400 mm 1.3 13 1.6 1.6 2.0 3.5 5.0
=& I Fe 600 mm 0.8 0.8 1.0 1.0 1.5 2.3 3.3
ma J75 Fe 800 mm 0.6 0.6 0.7 0.7 1.0 1.8 2.5
=a [ Al 250 mm 2.0 2.0 2.5 25 2.5 3.5 7.0
mm 19 19 22 24 18 30 43
=) mm 25 15 30 65 0 0 86
i kg 1.75 1.75 1.8 1.9 1.8 3.6 3.8
Lwa dB 87 87 87 88 87 97 97
Kon dB 3 3 3 3 3 3 3
Loa dB 76 76 76 77 76 86 86
Kon dB 3 3 3 3 3 3 3
a m/s? 11.3 6.4 9.3 9.2 4.4 8.9 10.0
Kg m/s? 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
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Originalbetriebsanleitung Blechknabber.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

© e

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise

unbedingt lesen.

N
€k

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht Ver-
letzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elektrowerkzeugs.

©®O

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

®@®

Beim Arbeiten Gehérschutz benutzen.

o

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

& WARNUNG

Dieser Hinweis zeigt eine moglicherweise gefihrliche Situation an, die zu ernsten Verletzun-
gen oder zum Tod fiihren kann.

ce

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen

Gemeinschaft.

)i ¢

Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse
getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

(O] Erzeugnis mit doppelter oder verstarkter Isolierung
Q Durchmesser eines runden Teils

=i 97 Fe 400 max. Werkstoffdicke in Stahl bis 400 N/mm?2

=i 97 Fe 600 max. Werkstoffdicke in Stahl bis 600 N/mm?2

= 57 Fe 800 max. Werkstoffdicke in Stahl bis 800 N/mm?

e @ Al 250 max. Werkstoffdicke in Aluminium bis 250 N/mm?

Vorbohrung fiir Innenausschnitte

D)

Kurvenradius innen, mindestens

Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01/2003

Zeichen Einheit international | Einheit national Erklérung
ng /min /min Leerlaufhubzahl
ng m/min m/min Schneidgeschwindigkeit
P4 W \i Leistungsaufnahme
P, W \i Leistungsabgabe
M... mm mm MaB, metrisches Gewinde
Lya dB dB Schallleistungspegel
Loa dB dB Schalldruckpegel
K... Unsicherheit
a m/s? m/s? Beschleunigung
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Interna-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |tionalen Einheitensystem SI.
/min, m/s /min, m/s
16
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Zu lhrer Sicherheit.

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
4 WARNUNG Anweisungen. Versiumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Verwenden Sie dieses Elektrowerkzeug nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung sowie die beilie-
genden ,,Allgemeinen Sicherheitshinweise*
(Schriftennummer 3 41 30 054 06 1) griindlich gelesen
und vollstindig verstanden haben. Bewahren Sie die
genannten Unterlagen zum spdteren Gebrauch auf und
tberreichen Sie diese bei einer Weitergabe oder Veriu-
Berung des Elektrowerkzeugs.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen
Arbeitsschutzbestimmungen.

Bestimmung des Elektrowerkzeugs:

handgefiihrter Blechknabber fiir gewerblichen Einsatz
mit den von FEIN zugelassenen Einsatzwerkzeugen und
Zubehor in wettergeschiitzter Umgebung zum Schnei-
den von Blechen, fiir Ausschnitte und enge Kurven.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Benutzen Sie die mit dem Elektrowerkzeug gelieferten
Zusatzhandgriffe. Der Verlust der Kontrolle tiber das
Elektrowerkzeug kann zu Verletzungen fiihren.
Benutzen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie je nach
Anwendung Gesichtschutz oder Schutzbrille. Benutzen Sie
einen Gehdrschutz. Die Schutzbrille muss sich eignen, die
bei unterschiedlichen Arbeiten weggeschleuderten Parti-
kel abzuwehren. Eine dauerhaft hohe Lirmbelastung
kann zu Gehérverlust fiihren.

Benutzen Sie Schutzhandschuhe. HeiBe und scharfe Spine
treten mit hoher Geschwindigkeit aus dem Spanauswurf
aus und koénnen zu Verletzungen fiihren.

Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit einer Spannvorrich-
tung gehaltenes Werkstiick ist sicherer gehalten als in
Ihrer Hand.

Es ist verhoten Schilder und Zeichen auf das Elektrowerk-
zeug zu schrauben oder zu nieten. Eine beschidigte Isolie-
rung bietet keinen Schutz gegen elektrischen Schlag.
Verwenden Sie Klebeschilder.

Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht spe-
ziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem Elektrowerk-
zeug befestigen kénnen, garantiert das keine sichere Ver-
wendung.

Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsoffnungen des Elektro-
werkzeugs mit nichtmetallischen Werkzeugen. Das Motor-
gebldse zieht Staub in das Gehiuse. Dies kann bei
tibermaBiger Ansammlung von Metallstaub elektrische
Gefihrdungen verursachen.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme die Netzanschlussleitung
und den Netzstecker auf Beschédigungen.

%

%

Hand-Arm-Vibrationen

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspe-
gel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fiir den Ver-
gleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet
werden. Er eignet sich auch fiir eine vorldufige Einschit-
zung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprisentiert die
hauptsichlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen
oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann

der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwin-
gungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeit-

raum deutlich erhéhen.

Fiir eine genaue Abschitzung der Schwingungsbelas-
tung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in
denen das Gerit abgeschaltet ist oder zwar liuft, aber
nicht tatsichlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwin-
gungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich reduzieren.

Legen Sie zusitzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingun-
gen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerk-
zeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hinde,
Organisation der Arbeitsabliufe.

Bedienungshinweise.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet

gegen das Werkstiick.
Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Schneiden m&g-
lichst senkrecht zur Werkstiickoberfliche.
Fiihren Sie das Elektrowerkzeug gleichmiBig und mit
leichtem Schub in Schnittrichtung. Zu starker Vorschub
verringert die Standzeit der Einsatzwerkzeuge erheblich.
Schneiden Sie Bleche nicht an SchweiBstellen. Schneiden
Sie keine mehrlagigen Bleche, welche die maximale
Werkstoffdicke tiberschreiten.
Zur Erhéhung der Standzeit von Stempel und Matrize
wird empfohlen entlang der geplanten Schnittlinie ein
Gleitmittel aufzutragen:
- fiir Schnitte in Stahlblech: Schneidpaste oder

Schneiddl,

- fiir Schnitte in Aluminium: Petroleum.
Zum Ausknabbern eines Innenausschnitts ist eine Vor-
bohrung notwendig, Durchmesser siehe Technische
Daten.
Schalten Sie das Elektrowerkzeug erst aus, nachdem Sie
das Elektrowerkzeug aus der Schnittspur gezogen haben.
Das Anzeichen fiir abgenutzte Stempel und Matrizen ist
eine deutlich gestiegene notwendige Vorschubkraft bei
geringerem Arbeitsfortschritt.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Stempel und Matrize
sind nicht nachschleifbar.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: Der Stempel - nicht die Matrize -
kann nachgeschliffen werden, falls die Linge des nachge-
schliffenen Stempels die Mindestlinge fiir die Matrize
nicht unterschreitet.
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Matrize Mindestlzinge des Stempels Umweltschutz, Entsorgung.

BLK2.0: Verpackungen, ausgemusterte Elektrowerkzeuge und

30109141 00 3 45 mm Zut:ehijr einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren.

BLK3.5:

31309093003 51,5 mm

31309 094 00 1 51,5 mm

BLK5.0:

31309109002 58,8 mm

31309107000 56,6 mm

31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: Beim Knabbern nach Schablone wird die
Schablone mit dem unteren zylindrischen Teil der Stem-
pelfiihrung abgetastet. Der Abstand zwischen Schablone
und der tatsichlichen Schneidkante betragt 2,5 mm.

Die Schablone sollte mindestens 2 mm stark sein, die
Gesamtstirke von Schablone und Werkstiick darf

5,5 mm nicht tiberschreiten.

BLK1.6: Zum Bearbeiten von tiefgesickten Blechen kann
das optional erhiltliche Profilset montiert werden (siche
Seite 14).

Instandhaltung und Kundendienst.

Verwenden Sie eine stationire Absauganlage,
¥ blasen Sie hiufig den Innenraum des Elektro-
werkzeugs durch die Luftungsschlitze mit
trockener und &lfreier Druckluft aus und schalten Sie
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (Fl) vor. Bei extremen
Einsatzbedingungen kann sich bei der Bearbeitung von
Metallen leitfihiger Staub im Innern des Elektrowerkzeu-
ges absetzen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeu-
ges kann beeintrichtigt werden.
g Fetten Sie die Gleitflichen zwischen Matrizentra-
 ger und Stempel leicht ein.
Wenn die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs
beschidigt ist, muss sie durch eine speziell vorgerichtete
Anschlussleitung ersetzt werden, die iiber den FEIN-
Kundendienst erhiltlich ist.
Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:
Einsatzwerkzeuge

Gewdhrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang Ihres Elektrowerkzeugs kann auch nur
ein Teil des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
oder abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschligigen Bestim-
mungen entspricht.

18
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Original instructions Nibbler.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character

Explanation

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

©®

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
will be danger of injury if the power tool should start unintentionally.

@0

Use eye-protection during operation.

®@®

Use ear protection during operation.

o

Use protective gloves during operation.

& WARNING

This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or fatal injury.

ce

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

)id

Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environment-friendly recycling.

O] Product with double or reinforced insulation

%] Diameter of a round part

= 97, Fe 400 Max. work piece thickness for steel with up to 400 N/mm?
= 97, Fe 600 Max. work-piece thickness for steel with up to 600 N/mm?
= 57 Fe 800 Max. work-piece thickness for steel with up to 800 N/mm?
= (7 Al 250 Max. work piece thickness for aluminium with up 250 N/mm?
Pilot-drill for inside cut-outs

Min. inside curve radius

Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Character Unit of measure, Unit of measure, Explanation
international national

ng /min spm Stroke rate at no-load

ng m/min m/min Cutting speed

P4 W W Power input

Py W W Output

M... mm mm Size of metric thread

Lwa dB dB Sound power level

Loa dB dB Sound pressure level

K... Uncertainty

a m/s2 m/s2 Acceleration
m, s, kg, A, mm, V, |[m,s, kg, A, mm, V, |Basicand derived units of measure from the inter-
W, Hz, Ni °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |national system of units SI.
/min, m/s rpm, m/s

19
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For your safety.

Read all safety warnings and all instruc-
4 WARNING tions. Failure to foIIovg the warnings
and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
Do not use this power tool before you have thor-
@ oughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General
Safety Instructions” (document number
3 41 30 054 06 1). The documents mentioned should be
kept for later use and enclosed with the power tool,
should it be passed on or sold.
Please also observe the relevant national industrial safety
regulations.

Intended use of the power tool:

Hand-guided nibbler for commercial use for cutting sheet
metal, cut-outs and tight curves in weather-protected
environments using the application tools and accessories
recommended by FEIN.

Special safety instructions.

Use the auxiliary handles supplied with the power tool. A
loss of control over the power tool can cause personal
injuries.

Wear personal protective equipment. Depending on the
application, use a face shield, safety goggles or safety
glasses. Wear ear protection. The safety glasses must be
capable of protecting against flying particles generated by
the various different operations. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause loss of hearing.

Wear protective gloves. Hot and sharp chips exit the chip
ejector at high speed, and can lead to injuries.

Secure the workpiece firmly. A work piece that is gripped
tightly in a clamping device or vice, is more secure than if
held by hand.

Do not rivet or screw any name-plates or signs onto the
power tool. If the insulation is damaged, protection against
an electric shock will be ineffective. Adhesive labels are
recommended.

Do not use accessories which are not specifically designed
and recommended by the tool manufacturer. Just because
the accessory can be attached to your power tool, it does
not assure safe operation.

Clean the ventilation openings on the power tool at regular
intervals using non-metal tools. The blower of the motor
draws dust into the housing. An excessive accumulation
of metallic dust can cause an electrical hazard.

Before putting into operation, check the mains connection
and the mains plug for damage.

Hand/arm vibrations

The vibration emission level given in this information
sheet has been measured in accordance with a standard-
ised test given in EN 60745 and may be used to compare
one tool with another. It may be used for a preliminary
assessment of exposure.

20
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The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However if the tool is used
for different applications, with different accessories or
poorly maintained, the vibration emission may differ.
This may significantly increase the exposure level over
the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the tool is
switched off or when it is running but not actually doing
the job. This may significantly reduce the exposure level
over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the opera-
tor from the effects of vibration such as: maintain the tool
and the accessories, keep the hands warm, organisation
of work patterns.

Operating instructions.

Guide the power tool toward the work piece only

when switched on.
While cutting, hold the power tool as upright as possible
to the work-piece surface.
Guide the power tool uniformly and with light feed in the
cutting direction. Excessive feed reduces the tool life of
the application tools.
Do not cut steel sheets where welded. Do not cut lay-
ered sheets exceeding the max. work-piece thickness.
To increase the tool life of punch and die, it is recom-
mended to apply a lubricating agent alongside the
intended cutting line:
- for cuts in steel sheet: cutting paste or cutting oil,
- for cuts in aluminium: Petroleum.
For inside cuts, a pilot hole is required; see technical data
for diameters.
Do not switch the power tool off until after having
removed it from the cutting path.
The symptom for worn punches and dies are a clearly
increased feed force at lower working progress.
BLK1.3T/BLK1.3GS/BLK1.6/BLK1.6L: Punch and die cannot
be reground.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: The punch - not the die - can be
reground as long as the length of the reground punch
does not fall below the minimum die length.

Die Minimum die length
BLK2.0:

30109141003 45 mm

BLK3.5:

31309093003 51.5 mm
31309094001 51.5 mm

BLKS.0:

31309109002 58.8 mm
31309107000 56.6 mm
31309108008 54.5 mm

4@
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BLK2.0/BLK3.5: For template cuts, the template is traced
via the lower cylindrical part of the punch guide. The
clearance between template and the actual cutting edge is
2.5 mm. The template should be at least 2 mm thick; the
total thickness of template and work piece may not
exceed 5.5 mm.

BLK1.6: For cutting deep-channel trapezoidal sheet metal,
the optionally available profile set can be mounted (see
page 14).

Repair and customer service.

Use a stationary extraction system, blow out
< the interior of the power tool via the ventila-
tion slots frequently with dry and oil-free
compressed air, and connect a residual current
device (RCD) on the line side. When working metal
under extreme operating conditions, it is possible for
conductive dust to settle in the interior of the power
tool. The total insulation of the power tool can be
impaired.
B Lightly grease the sliding surfaces between die
& holder and punch.
If the supply cord of this power tool is damaged it must
be replaced by a specially prepared cord available
through the FEIN customer service centre.
If required, you can change the following parts yourself:
Application tools

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your power tool may include only
a part of the accessories described or shown in this
instruction manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out power tools and accessories should
be sorted for environment-friendly recycling.

21
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Notice originale grignoteuse a tdle.

Symholes, abréviations et termes utilisés.

Symhole, signe Explication
@ Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instruc-
tions générales de sécurité.
o Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques
D

de blessures dus a un démarrage non intentionné de Ioutil électrique.

©®O

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

®@®

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

o

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

& AVERTISSEMENT

Cette indication indique une situation potentiellement dangereuse qui peut entrainer de
graves blessures ou la mort.

ce

Confirme la conformité de I'outil électrique aux directives de "lUnion Européenne.

Trier les outils électriques ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques
et les rapporter a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protec-
tion de I'environnement.

O] Produit avec double isolation ou isolation renforcée

(%] Diamétre d’un élément rond

néa 97 Fe 400 Epaisseur max. du matériau en acier jusqu’a 400 N/mm?
= 97, Fe 600 Epaisseur max. du matériau en acier jusqu’a 600 N/mm?

Epaisseur max. du matériau en acier jusqu’a 800 N/mm?

Epaisseur max. du matériau en aluminium jusqu’a 250 N/mm?

Prépercage pour découpes internes

Rayon intérieur pour découpes curvilignes, min.

Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication
ng /min tr/min Nombre de courses a vide
ng m/min m/min Vitesse de coupe
P4 W W Puissance absorbée
P, W \i Puissance utile
M... mm mm Dimension, pas métrique
Lwa dB dB Niveau d’intensité acoustique
Loa dB dB Niveau de pression acoustique
K... Incertitude
a m/s? m/s? Accélération
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |international SI.
/min, m/s /min, m/s
22
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Pour votre sécurite.

Lire tous les avertissements de
& AVERTISSEMENT sécurité et toutes les instruc-

tions. Ne pas suivre les avertis-

sements et instructions peut donner lieu a un choc
électrique, un incendie et/ou une blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes les instructions
pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Ne pas utiliser cet outil électrique avant d’avoir soi-
@ gneusement lu et compris a fond cette notice d’uti-

lisation ainsi que les « Instructions générales de
sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1). Conserver
ces documents pour une utilisation ultérieure et les join-
dre a I'outil électrique en cas de transmission ou vente a
une tierce personne.
De méme, respecter les dispositions concernant la pré-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays
en question.

Conception de I'outil électrique :

grignoteuse a tdle portative, congue comme outillage
professionnel pour le coupage de tdles, le découpage et
des courbes a trés faible rayon, a I’abri des intempéries
avec les outils de travail et les accessoires autorisés par
FEIN.

Instructions particuliéres de sécurité.

Utiliser les poignées supplémentaires fournies avec I'outil
électrique. Le fait de perdre le contréle de Ioutil électri-
que peut entrainer des blessures.

Utiliser I'equipement de protection. Selon I'utilisation, por-
ter un masque de protection pour le visage ou des lunettes
de protection. Utiliser une protection acoustique. Les
lunettes de protection doivent étre portées pour les par-
ticules projetées lors de toutes sortes de travaux. Une
exposition permanente au bruit intense peut provoquer
une perte d’audition.

Utiliser les gants de protection. Les copeaux brdlants et
coupants sortent a haute vitesse de Iéjection des
copeaux et peuvent entrainer des blessures.

Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a travailler serrée
par un dispositif de serrage est fixée de maniére plus sire
que si elle est tenue par la main.

Il est interdit de visser ou de riveter des plaques ou des
repéres sur P'outil électrique. Une isolation endommagée
ne présente aucune protection contre un choc électrique.
Utiliser des autocollants.

Ne pas utiliser d’accessoires non congus spécifiquement et
recommandés par le fabricant d’outils. Le simple fait que
I’accessoire puisse &tre fixé a votre outil électrique ne
garantit pas un fonctionnement en toute sécurité.
Nettoyer régulierement les ouies de ventilation de I'outil
eélectrique avec des outils non-métalliques. La ventilation
du moteur aspire de la poussiére dans le carter. Une trop
grande quantité de poussiére de métal accumulée peut
provoquer des incidents électriques.

Avant la mise en service, vérifier que le cable de raccorde-
ment et la fiche sont en parfait état.

Vibrations mains-bras

L’amplitude d’oscillation indiquée dans ces instructions
d’utilisation a été mesurée conformément a la norme
EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison
d’outils électriques. Elle est également appropriée pour
une estimation préliminaire de la sollicitation vibratoire.
L’amplitude d’oscillation représente les utilisations prin-
cipales de I'outil électrique. Si I'outil électrique est cepen-
dant utilisé pour d’autres applications, avec d’autres outils
de travail ou avec un entretien non approprié, ’'amplitude
d’oscillation peut é&tre différente. Ceci peut augmenter
considérablement la sollicitation vibratoire pendant toute
la durée du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation vibratoire,
il est recommandé de prendre aussi en considération les
espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou
en fonctionnement, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut
réduire considérablement la sollicitation vibratoire pen-
dant toute la durée du travail.

Déterminez des mesures de protection supplémentaires
pour protéger I'utilisateur des effets de vibrations, tels
que par exemple : Entretien de P'outil électrique et des
outils de travail, maintenir les mains chaudes, organisa-
tion des opérations de travail.

Instructions d’utilisation.

Ne guider P'outil électroportatif contre la piéce a
travailler que lorsque I’appareil est en marche.
Tenir 'outil électrique pendant la coupe aussi verticale-
ment que possible par rapport a la surface de la piéce.
Guider Poutil électroportatif uniformément et en effec-
tuant une avance modérée dans le sens de la coupe. Une
avance trop forte réduit considérablement la durée de vie
des outils de travail.
Ne pas couper les téles a I'endroit des soudures. Ne pas
couper de t6les superposées dont I’épaisseur totale
dépasse ’épaisseur maximale prévue.
Pour augmenter la durée de vie de la matrice et du poin-
con, il est recommandé d’appliquer du lubrifiant le long
de la coupe prévue.
- pour les coupes dans la téle d’acier : Pate a découper
ou huile de coupe,
- pour les coupes dans I’aluminium : Pétrole lampant.
Les découpes internes nécessitent un prépergage, pour le
diamétre voir caractéristiques techniques.
N’arréter Poutil électrique qu’aprés avoir retiré I'outil
électrique de la trace de coupe.
Si le résultat du travail se réduit malgré une force
d’avance nettement accrue, c’est que le poingon et la
matrice sont usés.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L : Ni le poingon ni la
matrice ne peuvent étre réaffités.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0 : Il est possible de réaffiter le poin-
gon — pas la matrice - si la longueur du poingon réaffiité
n’est pas inférieure a la longueur minimum de la matrice.
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Matrice Longueur min. du poingon Protection de I'environnement, élimination.

BLK2.0 : Rapporter les emballages, les outils électriques hors

30109141 00 3 45 mm d’usage et Ies_ accessoires dans un centre de recyclag,e res-
: pectant les directives concernant la protection de I'envi-

BLK3.5 : ronnement.

31309093003 51,5 mm

31309094001 51,5 mm

BLKS.0 :

31309109002 58,8 mm

31309107000 56,6 mm

31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5 : Lorsqu’un gabarit est utilisé, pour le gri-
gnotage, celui-ci est palpé par la partie cylindrique infé-
rieure du guidage du poingon. La distance entre le gabarit
et le bord réellement coupé est de 2,5 mm. Pour le gaba-
rit, une épaisseur de 2 mm min. est recommandée.
L’épaisseur totale du gabarit et de la piéce ne doit pas étre
supérieure a 5,5 mm.

BLK1.6 : Pour travailler des téles moulurées, il est possi-
ble de monter le set a profiler disponible en option (voir
page 14).

Travaux d’entretien et service aprés-vente.

B, Utilisez un dispositif d’aspiration stationnaire,
soufflez souvent l'intérieur de Poutil électri-
que a travers les ouies de ventilation avec de

P'air comprimé sec et sans huile, et placez un dispositif a

courant différentiel résiduel (RCD) en amont. En cas de

conditions d’utilisation extrémes, il est possible,
lorsqu’on travaille des matériaux métalliques, que des
poussiéres conductrices se déposent a I'intérieur de

Poutil électrique. Cela peut nuire a la double isolation de

Poutil électrique.

B Enduire légérement de graisse les surfaces de glis-
9 sage entre le poingon et le porte-matrice.

Si un cdble d’alimentation de I'outil électrique est endom-

magé, il doit &tre remplacé par un cable d’alimentation

spécialement préparé qui est disponible auprés du service
apres-vente de FEIN.

Si nécessaire, vous pouvez vous-méme remplacer les élé-

ments suivants : Outils pour étre montés sur I'appareil

Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie
Iégale, les appareils FEIN sont garantis conformément a
notre déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec Poutil électrique.

Declaration de conformite.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.
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Istruzioni originali roditrice.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simbolo

Descrizione

Leggere assolutamente i documenti allegati come le istruzioni per I'uso e le indicazioni
generali di sicurezza.

© e

Prima di questa fase operativa, estrarre la spina di rete dalla presa elettrica. In caso contra-
rio esiste il rischio di incidenti causati da avviamento involontario dell’elettroutensile.

@0

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

®@®

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

o

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

& AVVERTENZA

Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile situazione pericolosa
che pud comportare il pericolo di incidenti gravi oppure anche mortali.

ce

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

)¢

Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto elettrotecnico sara diven-
tato inservibile, portarlo ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio eseguito
secondo criteri ecologici.

=] Prodotto con isolamento doppio oppure rinforzato

%] Diametro di un componente rotondo

= 57 Fe 400 Spessore max. del materiale in acciaio fino a 400 N/mm?
= 57 Fe 600 Spessore max. del materiale in acciaio fino a 600 N/mm?
wa 97, Fe 800 Spessore max. del materiale in acciaio fino a 800 N/mm?2
= () Al 250 Spessore max. del materiale in alluminio fino a 250 N/mm?
Diametro foro di partenza

Raggio di curvatura interno, minimo

Peso conforme alla EPTA-Procedure 01/2003

i Unita internazionale Unita nazionale Descrizione

ng /min c.se/min Numero di corse a vuoto

ng m/min m/min Velocita di taglio

P W W Potenza assorbita nominale

Py W \i Potenza resa

M... mm mm Misura, filettatura metrica

Lwa dB dB Livello di potenza acustica

Loa dB dB Livello di pressione acustica

K... Non determinato

a m/s2 m/s2 Accelerazione
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, Unita di base ed unita derivanti dal
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, sistema unitd internazionale SI.
/min, m/s /min, m/s
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Per la Vostra sicurezza.

4 AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze di peri-
colo e le istruzioni operative. In

caso di mancato rispetto delle

avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si
potra creare il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o
incidenti gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

Non utilizzare il presente elettroutensile prima di
@ aver letto e compreso accuratamente queste istru-

zioni per ['uso e le «Indicazioni generali di sicu-
rezza» allegate (numero di documentazione
3 41 30 054 06 1). Conservare la documentazione indi-
cata per un eventuale uso futuro ed allegarla in caso di
inoltro oppure di vendita dell’elettroutensile.
Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-
nenti la sicurezza sul lavoro.

Utilizzo previsto per I'elettroutensile:

roditrice portatile utilizzata per impiego professionale
con utensili da taglio ed accessori consigliati dalla FEIN in
ambiente protetto dagli agenti atmosferici per il taglio di
lamiere, per operazione di ritaglio e tagli curvi.

Norme speciali di sicurezza.

Utilizzare impugnature supplementari fornite insieme
all’elettroutensile. La perdita del controllo dell’elettrou-
tensile pud comportare il pericolo di incidenti.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare la protezione del viso
oppure gli occhiali di sicurezza. Portare sempre cuffie di
protezione. Gli occhiali di protezione devono essere
adatti a proteggere da particelle che nel corso di diversi
tipi di lavori possono essere scaraventate per I’aria. Un
carico acustico costantemente alto pud comportare la
perdita dell’udito.

Utilizzare guanti di protezione. Trucioli incandescenti ed
affilati fuoriescono a velocita elevata dal supporto porta-
matrice e possono causare lesioni.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in lavorazione
tenuto fermo con un dispositivo di bloccaggio & pit
sicuro che se tenuto con la semplice mano.

E vietato applicare targhette e marchi sull’elettroutensile
awvitandoli oppure fissandoli tramite rivetti. In caso di
danno dell’isolamento viene a mancare ogni protezione
contro scosse elettriche. Utilizzare targhette autoadesive.
Non utilizzare nessun accessorio che la casa costruttrice
non abbia esplicitamente previsto e raccomandato per que-
sto elettroutensile. |l semplice fatto che un accessorio
possa essere fissato al Vostro elettroutensile non & una
garanzia per un impiego sicuro.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell’elettrou-
tensile con attrezzi non metallici. La ventola del motore
attira polvere nella carcassa. Questo puo causare, in caso
di accumulo eccessivo di polvere metallica, pericoli elet-
trici.

Prima della messa in funzione controllare il cavo di collega-
mento alla rete e la spina di rete in caso di danneggiamenti.
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Vibrazione mano-braccio

Il livello di oscillazioni indicato nelle presenti istruzioni &
stato misurato conformemente ad una procedura di
misurazione normalizzata contenuta nel EN 60745 e puo
essere impiegato per la comparazione con altri elettrou-
tensili. Lo stesso & adatto anche per una valutazione tem-
poranea della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di oscillazioni indicato rappresenta le applicazioni
principali dell’elettroutensile. Se tuttavia I’elettroutensile
viene utilizzato per altri impieghi, con accessori differenti
oppure non viene effettuata una sufficiente manuten-
zione & possibile che il livello di oscillazioni sia differente.
Questo pud aumentare sensibilmente la sollecitazione da
vibrazioni per l'intero periodo di lavoro.

Per la precisa valutazione della sollecitazione da vibra-
zioni dovrebbero essere considerati anche i tempi in cui
I’apparecchio & spento oppure & acceso ma non effettiva-
mente in funzione. Questo puo ridurre considerevol-
mente la sollecitazione da vibrazioni per l'intero periodo
di lavoro.

Stabilire ulteriori misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore dall’azione delle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell’elettroutensile e degli acces-
sori, mantenimento mani calde, organizzazione delle
procedure operative.

Istruzioni per I'uso.

Condurre Pelettroutensile solamente acceso verso

il pezzo in lavorazione.
Per tagliare tenere I'elettroutensile possibilmente in posi-
zione verticale rispetto alla superficie del pezzo in lavo-
razione.
Guidare Ielettroutensile uniformemente e con una leg-
gera spinta verso la direzione del taglio. Un avanzamento
troppo veloce riduce la durata dei punzoni.
Non tagliare lamiere sulle saldature. Non tagliare lamiere
a piui strati che superano lo spessore massimo del mate-
riale.
Per aumentare la durata di punzone e matrice si consiglia
di applicare un lubrificante lungo la linea di taglio pro-
grammata:
- per tagli in lamiera d’acciaio: Pasta da taglio o olio da

taglio,

- per tagli su alluminio: Petrolio.
Per il taglio di un ritaglio interno & necessario praticare un
foro di partenza, per il diametro vedi dati tecnici.
Spegnere I’elettroutensile solo quando 'elettroutensile &
stato estratto dalla traccia di taglio.
L’indicazione per punzone e matrice usurati € data dalla
superiore forza di avanzamento richiesta per uno stesso
tratto di taglio.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Punzone e matrice non
sono riaffilabili.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: Il punzone - non la matrice - pud
essere riaffilato qualora la lunghezza del punzone riaffi-
lato non ¢ inferiore alla lunghezza minima per la matrice.
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Matrice Lunghezza minima del punzone | Misure ecologiche, smaltimento.
BLK2.0: Portare ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio
30109 141 00 3 45 mm eseguito secondo criteri ecologici gli imballaggi, gli elet-

troutensili e gli accessori scartati.
BLK3.5:

31309093003 51,5 mm
31309094001 51,5 mm
BLK5.0:
31309109002 58,8 mm
31309107000 56,6 mm
31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: Per tagliare utilizzando una sagoma, la
sagoma viene seguita con la parte cilindrica inferiore della
guida del punzone. La distanza tra la sagoma e I’effettivo
bordo di taglio & di 2,5 mm. La sagoma dovrebbe avere
uno spessore di almeno 2 mm, lo spessore complessivo
di sagoma e pezzo in lavorazione non deve superare
5,5 mm.

BLK1.6: Per la lavorazione di lamiere con gole profonde
puo essere montato il set per profili fornibile come
optional (vedi pagina 14).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

Utilizzare un impianto di aspirazione stazio-
nario, soffiare spesso la parte interna
dell’elettroutensile attraverso le fessure di

ventilazione con aria compressa asciutta e senza olio ed

inserire a monte un interruttore di sicurezza. In caso di

condizioni di impiego estreme durante la lavorazione di

metallo & possibile che polvere conduttrice si depositi

all'interno dell’elettroutensile. L’isolamento di prote-
zione dell’elettroutensile pud esserne pregiudicato.

Ingrassare leggermente le superfici di scorrimento

tra supporto della matrice e punzone.

Se la conduttura d’allacciamento dell’elettroutensile &

difettosa, deve essere sostituita attraverso una speciale

conduttura d’allacciamento gia appositamente predispo-
sta e disponibile presso il Centro di Assistenza Clienti

FEIN.

In caso di necessita é possibile sostituire da soli le seguenti
parti: Utensili ad innesto

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
I'immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel pacchetto di fornitura del Vostro elettroutensile pud
essere compresa anche solo una parte degli accessori
descritti o illustrati nelle presenti istruzioni per 'uso.

Dichiarazione di conformita.

La ditta FEIN assumendone la piena responsabilita,
dichiara che il presente prodotto & conforme alle relative
norme riportate nell’ultima pagina delle presenti istru-
zioni per l'uso.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing knabbelschaar.

Gebruikte symholen, afkortingen en begrippen.

Symbool, teken Verklaring
@ Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene
veiligheidsvoorschriften.
) Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat
y er verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het elektrische gereedschap.
@ @ Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.
@ @ Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.
@ Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.
A WAARSCHUWING Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot ernstig letsel of
de dood kan leiden.
c E Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de
Europese Gemeenschap.
Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en elektrische pro-
E/ ducten moeten apart worden ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde
wijze worden hergebruikt.
= Product met een dubbele of versterkte isolatie
(%] Diameter van een rond deel
néa 97 Fe 400 Max. materiaaldikte staal tot 400 N/mm?
= 97 Fe 600 Max. materiaaldikte staal tot 600 N/mm?
na 7 Fe 800 Max. materiaaldikte staal tot 800 N/mm?
= (% Al 250 Max. materiaaldikte aluminium tot 250 N/mm?
iR Boorgat voor uitsparingen
@ Min. inwendige curveradius
i Gewicht volgens EPTA-Procedure 01/2003
Teken Eenheid internationaal Eenheid nationaal Verklaring
ng /min min”’ Onbelast aantal knipbewegingen
ng m/min m/min Knipsnelheid
P4 w W Opgenomen vermogen
Py w w Afgegeven vermogen
M... mm mm Maat, metrische schroefdraad
Lwa dB dB Geluidsvermogenniveau
Loa dB dB Geluidsdrukniveau
K... Onzekerheid
a m/s? m/s? Versnelling
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | het internationale eenhedenstelsel SI.
/min, m/s /min, m/s
28

%

4@



%I% % 34101 100 06 0.book Seite 29 Freitag, 5. Dezember 2008 11:55 11

Voor uw veiligheid.

A WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaarschu-
wingen en alle voorschriften.

Als de waarschuwingen en
voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit een elek-
trische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.

Gebruik dit elektrische gereedschap niet voordat u

deze gebruiksaanwijzing en de meegeleverde

»Algemene veiligheidsvoorschriften” (document-
nummer 3 41 30 054 06 1) grondig heeft gelezen en vol-
ledig heeft begrepen. Bewaar deze documentatie voor
later gebruik en geef ze mee wanneer u het elektrische
gereedschap doorgeeft of verkoopt.
Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsregels
in acht.

Bestemming van het elektrische
gereedschap:

handgevoerde knabbelschaar voor professioneel gebruik
met de door FEIN goedgekeurde inzetgereedschappen
en toebehoren in een tegen weersinvioeden beschermde
omgeving voor het knippen van metaalplaat, voor uitspa-
ringen en nauwe bochten.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Gebruik de bij het elektrische gereedschap geleverde extra
handgrepen. Het verlies van de controle over het elektri-
sche gereedschap kan tot verwondingen leiden.

Gebruik veiligheidsuitrusting. Gebruik, afhankelijk van de
toepassing, een gezichtshescherming of veiligheidsbril.
Gebruik een gehoorbescherming. De veiligheidsbril moet
geschikt zijn om bij verschillende werkzaamheden weg-
geslingerde deeltjes af te weren. Een langdurig hoge
geluidsbelasting kan tot gehoorverlies leiden.

Gebruik werkhandschoenen. Hete en scherpe spanen
komen met grote snelheid uit de spaanafvoer en kunnen
tot letsel leiden.

Zet het werkstuk vast. Een in een spanvoorziening vastge-
zet werkstuk wordt steviger vastgehouden dan in uw
hand.

Er mogen geen plaatjes of symbolen op het elektrische
gereedschap worden geschroefd of geniet. Een bescha-
digde isolatie biedt geen bescherming tegen een elektri-
sche schok. Gebruik stickers.

Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant spe-
ciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en gead-
viseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het elektrische
gereedschap kunt bevestigen, waarborgt nog geen veilig
gebruik.

Reinig de ventilatieopeningen van het elektrische gereed-
schap regelmatig met een niet-metalen gereedschap. De
motorventilator zuigt stof in het machinehuis. Dit kan bij
overmatige ophoping van metaalstof elektrische gevaren
veroorzaken.

Controleer voor de ingebruikneming de netaansluitkabel en
de netstekker op heschadigingen.

%

%

Hand- en armtrillingen

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau
is gemeten met een volgens EN 60745 genormeerde
meetmethode en kan worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Deze is ook
geschikt voor een voorlopige inschatting van de trillings-
belasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de hoofdza-
kelijke toepassingen van het elektrische gereedschap. Als
echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor
andere toepassingen, met afwijkende inzetgereedschap-
pen of onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau
afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting
moet ook rekening worden gehouden met de tijd waarin
het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het gereed-
schap wel loopt, maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit
kan de trillingsbelasting gedurende de gehele arbeidspe-
riode duidelijk verminderen.

Leg extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de
bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals: onder-
houd van elektrische gereedschappen en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen, organisatie van
het arbeidsproces.

Bedieningsvoorschriften.

Beweeg het elektrische gereedschap alleen inge-

schakeld naar het werkstuk.
Houd het elektrische gereedschap tijdens het knippen zo
veel mogelijk haaks op het werkstukoppervlak.
Geleid het elektrische gereedschap gelijkmatig en licht
duwend in de kniprichting. Te sterk duwen vermindert
de levensduur van de inzetgereedschappen aanzienlijk.
Knip geen metaalplaat op plaatsen waar de plaat gelast is.
Knip geen metaalplaat in lagen die samen de maximale
materiaaldikte overschrijden.
Ter verlenging van de levensduur van stempels en matrij-
zen wordt geadviseerd om langs de beoogde kniplijn een
smeermiddel aan te brengen:
- voor het knippen van staalplaat: snijpasta of snijolie,
- voor het knippen van aluminium: petroleum.
Voor het uitknippen van een uitsparing moet er worden
voorgeboord. Zie voor de diameter de technische gege-
vens.
Schakel het elektrische gereedschap pas uit nadat u het
elektrische gereedschap uit het knipspoor heeft getrok-
ken.
Het teken voor versleten stempels en matrijzen is een
duidelijk toegenomen vereiste aandrukkracht en een
geringe werksnelheid.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Stempel en matrijs
kunnen niet worden geslepen.
BLK2.0/BLK3.5/BLK5.0: De stempel (niet de matrijs) kan
worden geslepen als de lengte van de geslepen stempel
minstens even groot is als de minimumlengte van de
matrijs.
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Matrijs Minimumlengte van de stempel | Milieubescherming en afvoer van afval.
BLK2.0: Voer verpakkingen, versleten elektrische gereedschap-
30109141 00 3 45 mm pen en toebehoren op een voor het milieu verant-

woorde wijze af.
BLK3.5:

31309093003 51,5 mm
31309094001 51,5 mm
BLK5.0:
31309109002 58,8 mm
31309107000 56,6 mm
31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: Bij het knippen volgens sjabloon wordt de
sjabloon met het onderste cilindrische gedeelte van de
stempelvoering afgetast. De afstand tussen de sjabloon en
de feitelijke snijkant bedraagt 2,5 mm. De sjabloon moet
minstens 2 mm dik zijn. De totale dikte van sjabloon en
werkstuk mag niet groter dan 5,5 mm zijn.

BLK1.6: Voor het bewerken van diepgezoomde metaal-
plaat kan de als optie verkrijgbare profielset worden
gemonteerd (zie pagina 14).

Onderhoud en klantenservice.

Gebruik een stationaire afzuiginstallatie, blaas
 het inwendige van het elektrische gereed-

schap door de ventilatieopeningen schoon
met droge en olievrije perslucht en sluit het gereedschap
via een aardlekschakelaar aan. Bij extreme gebruiksom-
standigheden kan bij het bewerken van metalen gelei-
dend stof in het elektrische gereedschap terechtkomen.
Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het elektrische
gereedschap worden geschaad.
& Smeer de glijvlakken tussen matrijshouder en
 stempel licht in met vet.
Als de aansluitkabel van het elektrische gereedschap
beschadigd is, moet deze worden vervangen door een
speciaal daarvoor bedoelde aansluitkabel, die verkrijg-
baar is bij de FEIN-klantenservice.
De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Inzetgereedschappen

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat er bij het elektrische gereedschap
slechts een deel van het in deze gebruiksaanwijzing
beschreven en afgebeelde toebehoren wordt meegele-
verd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende voorschriften
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.
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Manual original para roedora de chapa.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Definicion
Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio
y las instrucciones generales de seguridad.

©e
©C®O
®@®
o

4 ADVERTENCIA

ce

Antes de realizar el paso de trabajo descrito, sacar el enchufe de la red. En caso contrario,
podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la herramienta eléctrica.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector de oidos.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Este simbolo advierte sobre una situacién peligrosa que puede comportar lesiones graves o
mortales.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directrices de la Comunidad
Europea.

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demas productos electrotécnicos y
eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecolégico.

Producto dotado con un aislamiento doble o reforzado
Didmetro de una pieza redonda

e 9 Fe 400 Grosor méx. en acero hasta 400 N/mm?2
= 97 Fe 600 Grosor méx. en acero hasta 600 N/mm?
= 97, Fe 800 Grosor mix. en acero hasta 800 N/mm?
= [7 A 250 Grosor max. en aluminio hasta 250 N/mm?

§ Taladro previo para recortes interiores

Radio minimo interior para cortes en curva

Peso segiin EPTA-Procedure 01/2003

Simbolo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion

ng /min min~! N° de carreras en vacio

ng m/min m/min Velocidad de corte

P4 \i \i4 Potencia absorbida

Py \i \i Potencia util

M... mm mm Medida, rosca métrica

Lwa dB dB Nivel de potencia acustica

Loa dB dB Nivel de presién sonora

K... Inseguridad

a m/s? m/s2 Aceleracién
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C,dB, |internacional de unidades Sl
/min, m/s r.p.m., m/s?
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Para su seguridad.

Lea integramente estas adverten-
& ADVERTENCIA cias de peligro e instrucciones. En
caso de no atenerse a las adverten-
cias de peligro e instrucciones siguientes, ello puede oca-
sionar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesién
grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.
No utilice esta herramienta eléctrica sin haber leido
@ con detenimiento y haber entendido integramente
estas instrucciones de servicio, asi como las “Ins-
trucciones generales de seguridad” (n° de documento
3 41 30 054 06 1) adjuntas. Guarde la documentacién
citada para posteriores consultas y entrégueselas al usua-
rio en caso de prestar o vender la herramienta eléctrica.
Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Utilizacion reglamentaria de la
herramienta eléctrica:

roedora de chapa de guiado manual para el uso profesio-
nal con los utiles y accesorios homologados por FEIN en
lugares protegidos de la intemperie, para cortar chapas,
realizar recortes interiores y cortes en curva con peque-
fios radios.

Instrucciones de seguridad especiales.

Emplee las empuiaduras auxiliares que se adjuntan con la
herramienta eléctrica. La pérdida del control sobre la
herramienta eléctrica puede provocar un accidente.
Utilice un equipo de proteccion. Dependiendo de la aplica-
cion utilice una proteccion facial o gafas de proteccion.
Coloquese un protector de oidos. Las gafas de proteccion
deberan ser aptas para protegerle de los fragmentos que
puedan salir proyectados en los diferentes trabajos. La
exposicion prolongada a un alto nivel de ruido puede
producir sordera.

Utilice guantes de proteccion. Las virutas calientes y cor-
tantes salen a gran velocidad por el expulsor de virutas y
pueden llegar a lesionarle.

Asequre la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo queda
sujeta de forma mucho mas segura con un dispositivo de
fijacién que con la mano.

Esta prohibido fijar rotulos o seiales a la herramienta eléc-
trica con tornillos o remaches. Un aislamiento dafiado no
le protege de una electrocucién. Emplee etiquetas
autoadhesivas.

No emplee accesorios diferentes de aquellos que el fabri-
cante haya previsto o recomendado especialmente para
esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea aco-
plable un accesorio a su herramienta eléctrica no implica
que su utilizacion resulte segura.

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion de la
herramienta eléctrica empleando herramientas que no
sean de metal. El ventilador del motor aspira polvo hacia
el interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.
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Antes de la puesta en marcha inspeccione si estan daiados
el cable de red y el enchufe.

Vibraciones en la mano/brazo

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha
sido determinado segun el procedimiento de medicién
fijado en la norma EN 60745 y puede servir como base
de comparacién con otras herramientas eléctricas. Tam-
bién es adecuado para estimar provisionalmente la emi-
sién de vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para
las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica.
Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si la
herramienta eléctrica se utiliza en otras aplicaciones, con
utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma fuese
deficiente. Ello puede suponer un aumento drastico de la
emision de vibraciones durante el tiempo total de tra-
bajo.

Para determinar con exactitud la emisién de las vibracio-
nes, es necesario considerar también aquellos tiempos en
los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en fun-
cionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede
suponer una disminucién drastica de la emisién de vibra-
ciones durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos por vibraciones, como por ejem-
plo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los
utiles, conservar calientes las manos, organizacion de las
secuencias de trabajo.

Indicaciones para el manejo.

Solamente aproxime la herramienta eléctrica

@ conectada contra la pieza de trabajo.

Al cortar mantenga la herramienta eléctrica lo mas per-

pendicular posible respecto a la superficie de la pieza de

trabajo.

Guie uniformemente la herramienta eléctrica, empujan-

dola levemente en el sentido de corte. Un avance exce-

sivo reduce considerablemente la duracién del atil.

No corte chapas en los puntos de soldadura. No corte

chapas superpuestas que excedan el grosor maximo

admisible del material.

Para aumentar la vida atil del punzén y de la matriz se

recomienda aplicar una sustancia lubrificante a lo largo de

la linea de corte trazada.

- para cortes en chapa de acero: pasta de corte o aceite
de corte,

- para cortes en aluminio: Petréleo.

Para efectuar recortes interiores es necesario efectuar un

taladro previo del didmetro indicado en los Datos técni-

cos.

No desconecte la herramienta eléctrica hasta haberla

sacado del punto de corte.

Sintoma de que es excesivo el desgaste del punzén y de

la matriz, es el aumento considerable de la fuerza de

avance a aplicar en combinacién con una reducida pro-

gresion en el trabajo.
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BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: El punzén y la matriz Declaracion de conformidad.
no son reafilables.

BLK2.0/BLK3.5/BLK5.0: El punzén - no la matriz - puede
reafilarse siempre que la longitud del mismo, tras el reafi-
lado, no sea inferior a la longitud minima de la matriz.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la ultima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Matriz Longitud minima del punzon Pl:ﬂt?(:(:l(_l!l del medio amblente'

BLK2.0: eliminacion.

30109141003 45 mm Los embalajes, y las herramientas eléctricas y accesorios

BLK3.5: inservibles deberan entregarse a los puntos de recogida
= correspondientes para que puedan ser sometidos a un

31309093003 51,5 mm reciclaje ecoldgico.

31309094001 51,5 mm

BLK5.0:

31309109002 58,8 mm

31309107000 56,6 mm

31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: Al roer la chapa empleando una plantilla
ésta es palpada por la parte inferior cilindrica de la guia
del punzdn. La separacién entre la plantilla y el borde
cortante efectivo es de 2,5 mm. El grosor minimo de la
plantilla deberd ser de 2 mm, no debiendo rebasar el gro-
sor de la plantilla y de la pieza de trabajo el grosor total
de 5,5 mm.

BLK1.6: Para trabajar chapas con acanalados profundos
puede emplearse el juego para perfiles adquirible opcio-
nalmente (ver paginas 14).

Reparacién y servicio técnico.

Utilice un equipo de aspiracién estacionario,
limpie con frecuencia el interior de la herra-
mienta eléctrica soplando aire comprimido

seco y exento de aceite por las rejillas de refrigeracién, y

conecte la herramienta eléctrica a través de un interrup-

tor diferencial (Fl). En caso de trabajar metales bajo unas
condiciones extremas puede llegar a depositarse polvo

conductor de corriente en el interior de la herramienta
eléctrica. Ello puede mermar la eficacia del aislamiento de
proteccién de la herramienta eléctrica.

g Engrase ligeramente las superficies de desliza-

¥ miento entre el portamatriz y el punzén.

En caso de que se dafie el cable de conexion de la herra-

mienta eléctrica es necesario sustituirlo por un cable de

repuesto original adquirible a través de uno de los servi-
cios técnicos FEIN.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas

siguientes: Utiles

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su herramienta
eléctrica puede que no corresponda en su totalidad al
material descrito o mostrado en estas instrucciones de
servicio.
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Manual original Roedora de chapas.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.

Simbolo, sinal

Explicacao

© e

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugao de servigo e as indicagdes

gerais de seguranga.

N
€k

Puxar a ficha de rede da tomada de rede antes desta etapa de trabalho. Caso contrério ha

perigo de lesdes devido a arranque da ferramenta eléctrica.

©®O

Usar protecgdo para os olhos durante o trabalho.

®@®

Usar protecgio auricular durante o trabalho.

o

Usar luvas durante o trabalho.

A ATENCAO

Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a graves lesGes ou até a

morte.

ce

Autentica a conformidade da ferramenta eléctrica em relagio as directivas da Comunidade

Européia.

Ferramentas eléctricas velhas e outros produtos electrotécnicos e eléctricos devem ser sepa-

rados e reciclados de forma ecoldgica.

Produto com isolamento duplo ou reforgado

Didmetro para uma pega redonda

méx. espessura do material de ago com até 400 N/mm?

méx. espessura do material de ago com até 600 N/mm?

méx. espessura do material de ago com até 800 N/mm?

maéx. espessura do material de aluminio com até 250 N/mm?

Perfuragdo preliminar para cortes interiores

Radio de curva interno, no minimo

Peso conforme EPTA-Procedure 01/2003

Unidade internacional Unidade nacional Explicagao
ng /min min~! N° de cursos em vazio
ng m/min m/min Velocidade de corte
P4 W W Consumo de poténcia
P, W \i Débito de poténcia
M... mm mm Medida, rosca métrica
Lwa dB dB Nivel da poténcia acustica
Loa dB dB Nivel de pressdo actstica
K... Incerteza
a m/s2 m/s2 Aceleragio
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | unidades internacional SI.
/min, m/s /min, m/s
34
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Para a sua seguranca.

O ATENCAO Devem ser lidas todas as indicacdes de
adverténcia e todas as instrugées. O
desrespeito das adverténcias e instru-
¢Oes apresentadas abaixo pode causar choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesdes.
Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes para futura
referéncia.
N3o utilizar esta ferramenta eléctrica antes de ter
lido atentamente e compreendido a Instrugio de
servigo e as “IndicagSes gerais de seguranga”
(nimero de documento 3 41 30 054 06 1) fornecidas
com o aparelho. A documentagdo mencionada deve ser
guardada para futura referéncia e deve ser entregue com
a ferramenta eléctrica caso esta for passada a diante ou
vendida.
Observar também as respectivas directivas de protecgio
de trabalho.

Finalidade da ferramenta:

roedora de chapas para utilizagdo comercial com as ferra-
mentas de trabalho e acessérios homologados pela FEIN,
em dreas protegidas contra as influéncias meteoroldgicas,
para cortar chapas, para recortes e curvas apertadas.

Indicacoes especiais de seguranca.

Utilizar os punhos adicionais fornecidos com a ferramenta
eléctrica. A perda de controlo sobre a ferramenta eléc-
trica pode levar a lesdes.

Utilizar o equipamento de protecgao. De acordo com a apli-
cacao, devera utilizar uma protecgao para o rosto ou um
oculos protector. Utilizar um protector auricular. O 6culos
protector deve ser apropriado para resistir as particulas
expulsas durante os diversos tipos de trabalhos. Uma
continua exposigio a forte ruidos pode resultar em sur-
dez.

Utilizar luvas de protecgao. Aparas quentes e afiadas saem
com alta velocidade da expulsdo de aparas e podem cau-
sar lesGes.

Fixar a peca a ser trabalhada. Uma pega a ser trabalhada
fixa através de um dispositivo de fixagdo estd mais firme
do que segurado com as mios.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simbolos na fer-
ramenta eléctrica. Um isolamento danificado nio oferece
qualquer protecgio contra choques eléctricos. Utilizar
placas adesivas.

Nao utilizar acessorios, que nao foram especialmente pre-
vistos e recomendados pelo fabricante para serem utiliza-
dos com esta ferramenta eléctrica. O facto de poder fixar
o acessorio a esta ferramenta eléctrica, ndo garante uma
aplicagdo segura.

Limpar em intervalos regulares as aberturas de ventilagao
da ferramenta eléctrica com ferramentas nao-metalicas. O
ventilador do motor puxa pé para dentro da caixa da
maquina. Um acimulo excessivo de p6 de metal pode
causar perigos eléctricos.

Controlar, antes de colocar em funcionamento, se o cabo de
rede e a ficha de rede apresentam danes.

 pt |
Vibragao da mao e do brago
O nivel de oscilagées indicado nestas instrugdes de ser-
vigo foi medido de acordo com um processo de medigdo
normalizado pela norma EN 60745 e pode ser utilizado
para a comparagio de aparelhos. Ele também é apropri-
ado para uma avaliagdo preliminar da carga de vibragdes.
O nivel de vibragdes indicado representa as aplicagdes
principais da ferramenta eléctrica. Se a ferramenta eléc-
trica for utilizada para outras aplicagées, com outras fer-
ramentas de trabalho ou com manutencio insuficiente, é
possivel que o nivel de vibragSes seja diferente. Isto pode
aumentar nitidamente o impacto de vibragdes durante o
completo periodo de trabalho.
Para uma avaliagdo exacta do impacto de vibragSes, tam-
bém deveriam ser considerados os periodos nos quais o
aparelho esta desligado ou funciona sem estar realmente
a ser empregado. Isto pode reduzir nitidamente o
impacto de vibragdes durante o completo periodo de tra-
balho.
Como medidas de seguranga adicionais para a protecgio
do operador contra o efeito das vibragdes, deveria deter-
minar por exemplo: Manutengio de ferramentas eléctri-
cas e de ferramentas de trabalho, manter as maos quentes
e organizagio dos processos de trabalho.

Instrucdes de servigo.

S6 conduzir a ferramenta eléctrica no sentido da

pega a ser trabalhada quando estiver ligada.
Ao cortar deverd manter a ferramenta eléctrica, se possi-
vel, na vertical em relagdo a superficie da pega a ser tra-
balhada.
Conduzir a ferramenta eléctrica uniformemente e com
avanco moderado no sentido de corte. Um avan¢o dema-
siado reduz sensivelmente a vida util da ferramenta de
trabalho.
Nao cortar chapas nos corddes de solda. Nao cortar cha-
pas de vérias camadas que ultrapassem a maxima espes-
sura de material.
Para aumentar a vida util de pungdo e matriz é recomen-
davel aplicar um lubrificante aol longo da linha de corte
planejada:
- para cortes em chapas de ago: Pasta de corte ou dleo

de corte,

- para cortes em aluminio: Petrdleo.
Para roer um recorte interior é necessario um marcar o
furo, o didmetro encontra-se nos dados técnicos.
S6 desligar a ferramenta eléctrica depois de tira-la da
linha de corte.
O sinal de pungdes e matrizes gastos € a necessidade de
um avango cada vez mais alto com um resultado de tra-
balho reduzido.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Pungio e matriz ndo
podem ser reafiados.
BLK2.0/BLK3.5/BLK5.0: O pungio - ndo a matriz - pode
ser reafiado, se o comprimento do pungio reafiado nao
for inferior ao comprimento minimo da matriz.
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Matriz Comprimento minimo do pungio | Proteccao do meio ambiente, eliminacao.
BLK2.0: Embalagens, ferramentas eléctricas a serem deitadas fora
30109141 00 3 45 mm e acessérios velhos devem ser encaminhados a uma reci-
BLK3.5: clagem ecoldgica.

31309093003 51,5 mm
31309094001 51,5 mm
BLK5.0:
31309109002 58,8 mm
31309107000 56,6 mm
31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: Ao roer um gabarito, o gabarito é explo-
rado com a parte inferior do cilindro do guia do pungio.
A distancia entre o gabarito e o gume é de 2,5 mm. O
gabarito deveria ter no minimo 2 mm de espessura, a
espessura total do gabarito e da pega a ser trabalhada nio
deve ser superior a 5,5 mm.

BLK1.6: Para trabalhar em chapas com acanaladuras fundas
¢ possivel montar o conjunto de perfil adicionalmente
adquirivel (veja pagina 14).

Manutencao e servigo pés-venda.

Utilize um equipamento de aspiragdo estaci-
ondrio, sopre o interior da ferramenta em
intervalos regulares, através das aberturas de

ventilagdo, com ar comprimido seco e isento de dleo e

intercalar um disjuntor de corrente de avaria (Fl). No

caso de extremas aplicagdes, é possivel que durante o

processamento de metais se deposite pé condutivo no

interior da ferramenta eléctrica. O isolamento de protec-
¢do da ferramenta eléctrica pode ser prejudicado.

B |ubrificar as superficies de deslize entre o porta-

9 matriz e o pungio.

Se o cabo de conexdo da ferramenta eléctrica estiver

danificado, devera ser substituido por um cabo de cone-

xao especialmente disposto, adquirivel no servigo
pos-venda FEIN.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:

Ferramentas de aplicagio

Garantia de eviccao e garantia.

A garantia de evicgdo para este produto é vilida con-
forme as regras legais no pais onde é colocado em funci-
onamento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia
conforme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua ferra-
menta eléctrica s6 contenha uma parte dos acessorios
descritos ou ilustrados nesta instrugio de servigo.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde as respectivas especificagdes
indicadas na ultima pagina desta instrugdo de servigo.
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NpwtdéTumo 0dnyiwv Xprong, {oupnds.

ZUpBoAa mou XpnoIpomoIouvTal, CUVTPROEIC Kal Opol.

ZupBolo, XapakTipag

Eppnveia

AaBdoTe onwadnnoTe Ta cuvnuUéva yypapa, . X. Tig Odnyieq xpriong Kat TiG Mevikég
unodeielq aopaleiag.

© @

BydAte To ¢Ig arnd tnv npifa mplv eKTEAETETE TO EMOUEVO Briua. AlAPOPETIKA UTIAPXEL KivOUuvog
Tpaupatiopou egartiag piag evdexopuevng aBEANTNG eKKIvONG Tou NAEKTPIKOU epyaleiou.

©®O

dopdte MpooTateuTikA YUaNd Katd T Sidpkela Tng epyaciag oag.

®@®

dopdre wraomideq katd T didpkela Tng epyaciag oag.

o

dopdte MpooTateuTikd ydvtia katd tn didpkela g epyaciag oag.

H unédelgn aut eronpaivel pia mavr) emikivduvn katdotaon mou Unopel va odnynoet oe
ooBapoug Tpaupatiopoug 1) ato Bdvaro.

ce

BeBatwvel ™ oupBatdmra Tou nAekTpiKoU epyaleiou e Tig odnyieg Tng Eupwrnaikrig
Kowdtnrag.

Axpnota nAekTpIkd epyaleia Kat GAA NAEKTPOTEXVIKA Kal NAEKTPIKA TpoidvTa TIPEmneL va
OUMNEyovTal EEXWPLOTA Kal VA avaKUKADVOVTAL HE TPOTIO PINKOS TTPOG TO MEPIBANOV.

Mpoidv e dIMAY 1] EVIOXUUEVN UOVWwon

Awatopr] evég aTpoyyulou eEapTriuatog

péy. dxog UNkoU oge XAAuBa €wg 400 N/mm?2

=@ 7, Fe 400

= 57 Fe 600 pEyLoTo TIéX0G UAIKOU o€ xdAuBa €wg 600 N/mm?
i 7 Fe 800 MEYLOTO TIAXO0G UAIKOU o€ XAAuBa €wg 800 N/mm?
= (7 Al 250 MEY. TIéx0G UAIKOU o€ aloupivio €wg 250 N/mm?
Mpodidtpnon yia ecwtepikd avoiypata

Eowtepikn aktiva KaunUAng Touhdxloto

Bdpog ouppwva pe EPTA-Procedure 01/2003

Xapakriipag AigBviig povada EOviKi povdda Eppnveia

ng /min min”! Ap1BU6G eUBOALOUWV XwpIg popTio

ng m/min m/min TaxUTnTa Kommg

P4 1 W OvopaoTikn .oxUg

P, w W Anod1ddéuevn 1oxug

M... mm mm UETPO, UETPIKO OTIElpWLA

Lya dB dB 21d0un aKouoTIKiG LloXUog

Loa dB dB 2TA6UN AKOUOTIKNAG TiieoNg

K... Avaopdiela

a m/s2 m/s® Erutdyxuvon
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, Oepehwdelg kal apdywyeq povadeg and To
W'. Hz, N2 °C, dB, W,_ Hz, Ng °C, dB, Alebvég Zuotua Movdadwy Sl.
/min, m/s /min, m/s
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o

la Tnv ao@dAeid oag.
_ AlaBdaTe 6AEG TIC MPOEIGOMOINTIKES
unodeigelg. AUEAELEG KATA TNV THPNON
TWV POEISOTOINTIKWY UTIOdEEEWV
propel va mpokaA€éoouv nAekTpomAnéia, kivduvo
nupkaytdgq ry/kat copapouq TPAUUATIONOUG.
Ouhagre 6Aeg TIC Mpoc1donoINTIKEG uModEIgEIg Kal 0dnyieg yia KGBE
peAAovTiKg Xpron.
Na pnv xpnoomnoroeTe autd TO NAEKTPIKS
epyaleio riptv SlaBdoete emUEANG TIG MAPoUCEg
0dnyleq xpriong kabwg Kal TLG TUVNUUEVEG «EVIKEG
unodei&elg aopaleiag» (apBudg eyypdapou
341 30 054 06 1) kal evvonoeTe TeAeiwg TO TiEPLEXOUEVO
Toug. Na dlapuAdyete GAa Ta Mapandvew £yypapa yia wa
evdeXOUEVN HEANOVTIKI] XPriON KAl va Ta EMOUVAYETE OTO
NAEKTPLKO epyaleio dTav TO TMOUANOETE 1| TO MAPAdWOETE
oe dM\o dropo.
Na tnpeite eniong kat Tiq OXeTIKEG EOVIKEG dlaTAEELG Yia
TV NpooTacia g epyaciag.

Npoopiopdg Tou NAEKTPIKOU Epyagiou:
03NYoUUEVOG LE TO XEPL LOUMMAG YLA EMIAYYEAUATIKN
XpPrion pe napeAkdpeva kat EapTApaTa eykpéva anod
v FEIN, o€ meptBANOV U eKTEBEIUEVO OTIG KAIPIKEG
OUVONKEG, YLa TNV KOt AQUapv@v Kabwg Kat yia
avolypata Kat oTeVEG KaUMUAEG KOTEG.

Eidikég unodeigeig aogaleiag.

Xpnoponoigite TI MPocOETES AaPES MOU GUVOSEUOUV TO NAEKTPIKO
epyaheio. H anwAeia Tou eA€yxXou Tou NAEKTPIKOU
epyaleiou propel va MPOoKAAETEL TPAUUATIONOUG.

Na xpnoiponoicite mpooTateuTiko e§omhiopd. Na xpnoiponoieite,
avdAoya pe TNV EKAGTOTE XPIOT, MPOOTATEUTIKI IPOCWNIdA |
npooTateuTikG yuahid. GopdTte WTaOMidES. TA MPOOTATEUTIKA
YUaAd Tipénet va propouv va anokpououv ta didpopa
owuatidla mou ekapevdoviovrat katd v epyaocia. H
ouvexng €kbeom oe duvatd B6pufo unopel va odnynoet
0€ AMWAELA TNG AKONG.

Oopdre mpooTateuTikd ydvmia. Kautd kat koptepd YpEQia
Baivouv pe peydin Taxutnra and v €50d0 Ypellwv Kat
propel va MpokaAéTouUV TPAUMATIOHOUG.

Acpa)ileTe To UG Katepyaaia Tepdyio. 'Eva und katepyaoia
TEUAXLO TIOU OTEPEWVETAL L TN Boribeta pag didtagng
oUOoPIENG eival oTepewEVO e HEYAAUTEPN aopAaiela and
€va ToU OUYKPATE(TAL e TO XEPL.

AnayopeueTal To TPITEIVWHE /K01 TO BidwHa MVAKIdWV Kal
oupBoAwv emdvw aTo NAEKTPIKG epyaAeio. Mia TuXSV XOAAOUEVN
pévwon dev pooPépel MAEoV Kapld mpooTtacia katd g
nAektponAn&iag. Xpnolormoleite auTokOANTEG
TIvVaKideq.

Mn xpnoiponioiioete moté ZapTipara mou dev mpoBAEmovTaI Kai dev
npoTadnkav amd Tov KATAOKEVAOTH €181KA YI' AUTO TO NAEKTPIKO
epyaheio. Mévo 1 SlamioTwon OTL Unopeite va OTEPEWOETE
éva eEAPTNUA 0TO NAEKTPIKO epyaleio oag dev eyyudral
TNV ao®aAr] Xprion Tou.

Na kaBapileTe TaKTIKG TO OVOiyHATO OEPICPOU TOU NAEKTPIKOU
apvu}.smu pe pn usruMlKu spvu).sm O aveotrpag Tou
Kvnmpa avappocpa okévn péoa oto nsplﬁ}\nua H
UMEPROAIKY] CUTOWPEUOT LETAANIKNG OKOVNG Uopel va
dnuoupynoel kivduvo nhektpomAngiag.

Mpiv TRV ekkivnon va Beaiwdveate 611 dev €Xouv umooTei {npIEG TO
NAEKTPIKO KAAWdI0 Kal TO QIG.
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Kpadaapoi xepiou-pnpdroou

H otdBun kpadaouwy Mou avapePETal 0” AUTEG TIQ
odnyieq €xel petpnBel oUppwva pe pa dadikaoia
METPNONG TUMOTIOINUEVN OTO MAQICLO TOU MPOTUMOU

EN 60745 kat prtopei va xpnotpornoindel atn ouykplon Twv
SLapopwv NAeKTPIKWV epyaleiwv. Eival emiong KatdAnAn
yla Tov MPoowpLvd UMOAOYLOUO TG emBdpuvong and
Touq kpadaopoug.

‘Otav, 6uwg, To NAEKTPIKS epYaAeio xpnolomondel pe
epyaleia kat mapeAkdpeva nou dev mpoBAEnovTal yi' autd
1) Xwpig va €xel ouvtnEnBel eEMapPK®G 1 oTABUN
KPadaouwV Uropel va arokAivel. Autd propel va augnoet
ONMAVTIKA TNV eMBAEpuvon and Toug Kpadaopoug KaTta Tn
StdpKela Tou GUVOAOU TOU XPOVIKOU SLaoTrUATOG TNG
epyaoiag.

Ma mv akp1Br] ektipnon g empdpuvong and Toug
kpadaopoug, katd Tn Sdpkela evog OPLOPEVOU XPOVIKOU
dlaotparog epyaciag, 6a rpénet va Angdouv eniong
unéyn Kat oL Xpdvol Katd tn SIGPKELa Twv omoiwv To
pnxavnua Bploketal ektdg Aettoupyiag ri Aettoupyel xwpiq
OpwG va oTny PaypatikdmTa va xpnotdorotetat. Autd
MMOpEl va JEWWOEL ONUAVTIKG TV emBdpuvon and Toug
kpadaopouq Katd Tn SIApKeLa TOU GUVOAOU TOU XPOVIKOU
3laoTHATog TG epyaciag.

Na kaBopilete cupmMAnPwUATIKA PETPA aoPaAeiag yia v
TPOOTAC(a TOU XEIPLOTH/TNG XelploTplag and Tnv
enidpaon Twv kPadaouWY, yla Mapddetypa: ouvtrpnom
TWV NAEKTPIKWY EPYAAeiwV Kal TapeAKOpEVwY, {éaTapa
TWV XEPLWV, OPYAVWOT Twv dladikaolwv epyaciag.

Yrnodeigeig xeipiopou.
Na odnyeite To NAeKTPIKSO epyaleio oTo und
m katepyaoia Tepdylo pévo étav autd €xel Tebel oe
Aettoupyia.
‘Otav k6BeTe va KpATdTe TO NAEKTPIKO EpYANe(o 60O TO
duvatdv o KABETA wg TPOG TNV EMPAVELA TOU UTO
karepyaoia Tepayiou.
Na oénysﬁs TO NAEKTPLKO EPYAAE(O OpOIOHOPPQ,
ackwvraq eAagppla npowencm mpog v Kursueuvcn
kotrg. MoAU lcxupr] POWONON EAATTWVEL TOV XPOVO
WPENUNG XPHIONG TWV EPYAAEIWV.
Na pnv kéBeTe TIg Aapapiveg ot PAPEG OUYKOANONG.
Mnv kéWete TOAMANAEG Aauapiveg pe OUVOAIKS TTaxoq
HeyaAUTePO and To HEYLOTO TAX0G UAIKOU.
Ma va au&nBei o Xpdvog wPENUNG XPrioNG Tou eUROAoU
KOTMG Kat TG PwALAG oag cupBOUAEUOULE va AAEIPETE TN
YPAuUT KOt G He €va éva KatdAnNAo oAoBNTIKS PECO:
— yla Komég oe Aapapiva xdAuBa: Mdaota kormrig 1y Addt
Kotmrg,
— Yla Komég oe ahoupivio: MeTpéAato.
a TV KOT) ECWTEPIKWY AVOLYUATWV TIPEMEL TIPWTA Va
Sla&dyete pia mpodidrpnaon, ya T Siduetpo BAENe Ta
TexVIKA XapaKTNPLOTIKA.
Na 8€tete To nAekTIKS epyaleio ekTdg Aettoupyiag pévo
agpou npwta To BydieTe and v Tour (and To und
KATEPYAo(a TEUAXLO).
‘Otav nnpdodogq epyaociag pewwveratriap’ OAn tnv doknon
Mg onUavTIKA loXupdTePNG MPowenong, ToTe To EUBOAO
KOTIAG Kat N pwALd €xouv pOapel.
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BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: To éuBolo kormg ry/katn AfAwon cupparéTnTac.

Pwhia 5ev TpOXlCO\.ITCll. , , , , H pippa FEIN dnAwvel pe arnokAELoTIKY euBUvn g OTL
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: To £uBoAo komrG — OXt N pwAId QUTS TO TIPOIGV AVTAMOKPIVETAL TAPWG OTOUG OXETIKOUG
MTTOPEL VA TPOXIOTEL GE MEPLTTWON TIOU TO NKOG TOU KQVOVIOUOUG TIOU QvapépovTal oty TeAeuTaia oeAida

TPOXLoMEVOU eBOAou Korrig Sev Ba eival pikpdTepo and . SViG .
TO eAGXLOTO PKOG Yia TN PwAd. QUTWV TV 0oMYLAV XPoTS.
Mpootacia Tou mepipdAlovTog, andoupaon.
owhid EAG10T0 piikog epBGAou Komrig Ou ouokeuaoieg, Ta dxpnota NAEKTPIKA epyaleia kat Ta
N eEapTriuaTa TPEMEL VA aVaKUKAWVOVTAL e TPOTIO PIAKO
BLK2.0: 2
TPOG TO TIEPIBANNOV.
30109141003 45 mm
BLK3.5:
31309093003 51,5 mm
3130909400 1 51,5 mm
BLK®5.0:
31309109002 58,8 mm
31309 107000 56,6 mm
31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: ‘Otav k6Bete pe uriTpa (Xvapl) To Katw
KUALVSPLKO Pépog TG 0driynong euBoéAou Bpioketal oe
Slapkr| enagr| he ) prtpa. H andotaon petagu pritpag
Kal TPAYMATIKNG aKUG Komhg avépxetat oe 2,5 mm. To
ndxog TG MATPag Ba mPénel va eivat TOUAAXIoToV 2 mm,
TO OUVOAIKG TIAX0G TNG MIfTPAG Kal Tou umnd katepyaoia
Tepayiou dev erutpénetal va unepfaivet ta 5,5 mm.
BLK1.6: MNa tnv katepyaoia dlatopwv propeite va
OUVAPHOAOYHOETE TO OET dlatouwyV (BAEne oehida 14).

ZuvTiipnon Kai Service.

. Na xpnolponoleite pa oradepr) eykardoraon
avappoPnong, va kabapilete TaKTIKA To

£0WTEPIKO TOU NAEKTPLKOU epyaleiou da

UETOU TWV OXIOUWY agplopol Pe Enpd, xwpig Addia
TIETIETUEVO AEPA KAl VA OUVOEDETE eV Oelpd €vav
MPOOTATEUTIKS dlakdrtm dtapponq (Stakdrng Fl). Yro
akpaieg ouverkeg epyaciag prnopel, katd v
eneEepyaoia PETANWY, Va KATAKABIOEL aywyLn OKOvN
07O £0WTEPIKS TOU NAEKTPLIKOU gpyaleiou. Mmopei va
€MMPEAOTEl APVNTIKA 1 TPOCTATEUTIKY] LOVWOT) TOU
NAeKTPIKOU gpyaleiou.

. Na \inaivete eAappd TIg erpaveleq oNiobnong
HETAEU popéa pwALdg Kat uBdAou.
Av TO NAeKTPLIKO KAAWSL0 urtooTel BAGRN mpénel va
avtikaraotadei and éva Ao, e18IKA MPOKATACKEUATEVO
NAEKTPIKO KAAWDL0 TIou TiPoaPEpeL To Service Tng FEIN.
Av XpelaoTei, PNOPEITE va AVTIKATAOTHOETE 0 id10¢/n id1a Ta MApUKATL
eZapripara: Xpnowlorowjoa epyaieia

Eyyunan.

H eyyuinon yia to npoidv 1oxUel oUUPWVA LE TIG VOUIKEG
dlatd&elg Qg Xxwpag otnv oroia KukAoopel. Ektdg
autou n FEIN oag nmapéxel kat pia eni mhéov eyyunon,
avaloya pe TV ekAoTote SAWON KATACKEUAOTH TNG
FEIN.

H ouokeuaoia Tou nAekTpikoU oag epyaleiou propei va
nepléxel pévo éva turipa and ta eEaptriuara rnou
neptypdgovtal 1) anekovifovral 0’ auTég Tig odnyieg
XePnong.
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Original brugsanvisning nipler.

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbol, tegn Forklaring

@ Les ubetinget vedlagte dokumenter som f.eks. driftsvejledning og almindelige sikkerhedsfor-
skrifter.

Traek stikket ud af stikdésen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvaestelser som fglge

y af utilsigtet start af el-varktgjet.

@ @ Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.
@ @ Brug hgrevaern under arbejdet.

@ Brug handbeskyttelse under arbejdet.

A ADVARSEL Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fere til alvorlige kvaestelser evt. med
doden til folge.

c E Bekrafter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med gzldende direktiver inden for det euro-
paiske faellesskab.
Gammelt el-varktgj og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal samles og afleveres

E/ separat til miljgvenlig genbrug.

(O] Produkt med dobbelt eller forsterket isolering

9] Diameter pa en rund del

= 57 Fe 400 max. materialetykkelse i stil op til 400 N/mm?

= 57 Fe 600 max. materialetykkelse i stal op til 600 N/mm?

nia 97 Fe 800 max. materialetykkelse i stal op til 800 N/mm?

= (7 Al 250 max. materialetykkelse i aluminium op til 250 N/mm?

Mindste diameter for forboring ved skarestart midt i emne (indvendigt snit)

@ Radius for den mindste kurve (indvendig, udvendig)

i Vagt iht. EPTA-Procedure 01/2003

Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring

ng /min /min Ubelastet slagtal

ng m/min m/min Skzrehastighed

P4 W \i Optagende effekt

P, w W Afgivende effekt

M... mm mm Mal, metrisk gevind

Lwa dB dB Lydeffektniveau

Loa dB dB Lydtryksniveau

K... Usikkerhed

a m/s2 m/s2 Acceleration
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, |Basisenheder og afledte enheder fra det internati-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |onaleenhedssystem SI.
/min, m/s /min, m/s
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For sin sikkerheds skylid.

Lees alle advarselshenvisninger og
AREONERSED instrukser. | tilfelde af manglende

overholdelse af advarselshenvisnin-

gerne og instrukserne er der risiko for elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

Anvend ikke dette el-varktgj, for du har last naer-
@ vaerende driftsvejledning samt vedlagte ,,Alminde-

lige betjeningsinstruktioner* (skriftnummer
34130054 06 1) ngje igennem og forstaet det hele.
Opbevar nazvnte materiale til senere brug og giv det
videre til en evt. ny ejer.
Laes og overhold ligeledes de gzldende nationale arbejds-
beskyttende bestemmelser.

El-verktejets formal:

handfart nipler til erhvervsmaessig brug med det af FEIN
godkendte tilbehar i vejrbeskyttede omgivelser til skae-
ring af metalplader, til udsnit og smalle kurver.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug de ekstrahandtag, der felger med el-vaerktejet. Tab af
kontrollen over el-vaerktgjet kan fore til kvaestelser.
Brug beskyttelsesudstyr. Brug ansigtsheskyttelse eller
heskyttelsesbriller, afhngigt af hvad maskinen skal bru-
ges til. Brug herevarn. Beskyttelsesbrillerne skal vare
egnet til at afvaerge de partiker, der opstar i forbindelse
med det enkelte arbejde. En varig hgj stgjbelastning kan
fore til hgretab.

Brug beskyttelseshandsker. Varme og skarpe spaner
trnger med hgj hastighed ud af spinudkastet og kan
fore til skader.

Sikre emnet. Et emne, der holdes med en spandeanord-
ning, holdes mere sikkert end i handen.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa el-vaerk-
tajet. En beskadiget isolering beskytter ikke mod elek-
trisk sted. Anvend klebeetiketter.

Anvend kun tilbehsr, hvis det er beregnet til dette el-vaerk-
taj og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastggrelse af til-
behgaret til el-vaerktgjet sikrer ikke en sikker anvendelse.
Renger ventilationsabningerne pa el-vaerktejet med regel-
massige mellemrum med ikke-metallisk vartsj. Motor-
blaseren trakker stov ind i huset. Dette kan fore til
elektrisk fare, hvis store maengder metalstav opsamles.
Kontrollér altid nettilslutningsledningen og netstikket for
bheskadigelser fer brug.

Hand-arm-vibrationer

Vibrationsniveauet angivet i disse instruktioner er malt
jeevnfgr en méileprocedure, normeret i EN 60745 og kan
benyttes til indbyrdes sammenligning af el-vaerktgj. Den
egner sig desuden til en forelgbig vurdering af vibrations-
belastningen.

Det angivne vibrationsniveau reprasenterer el-varktg-
jets vigtigste anvendelsesformer. Men hvis el-vaerktgjet
benyttes pa anden méde med ikke formélsbestemt tilbe-
hgr eller ved utilstrakkelig vedligeholdelse, kan vibrati-
onsniveauet afvige. Derved kan vibrationsbelastningen i
hele arbejdsperioden forgges betydeligt.

%

%

Ved en ngjagtig vurdering af vibrationsbelastningen bar
der ogsa tages hgjde for den tid, hvor varktgjet enten er
slukket eller fortsat er tzndt, men ikke er i egentlig brug.
Det kan reducere vibrationsbelastningen i hele arbejds-
perioden betydeligt.

Fastleg yderligere sikkerhedsforanstaltninger til beskyt-
telse af brugeren mod vibrationernes effekt som f.eks.:
Vedligeholdelse af el-varktgj og tilbehgr, hold hnderne
varme, organisation af arbejdsprocedurer.

Betjeningsforskrifter.

El-vaerktajet skal altid vaere tendt, nar det fores

mod emnet.
El-varktajet skal helst holdes lodret i forhold til emnets
overflade under skerearbejdet.
For el-vaerktgjet jevnt og med et let skub i snitretningen.
For steerk fremfering forringer tilbeharets levetid bety-
deligt.
Skar ikke metalplader pa svejsede steder. Sker ikke i
flerlagede plader, som overskrider den maks. emnetyk-
kelse.
For at forlenge levetiden for stempel og matrice anbefa-
les det at pafore et glidemiddel langs med den gnskede
snitlinje:
- til snit i stlplader: Skaerepasta eller skaereolie,
- til snit i aluminium: Petroleum.
Til udskaering af et indvendigt snit kraeves en forboring,
diameter fremgér af de tekniske data.
Sluk farst for el-vaerktgijet, nar el-vaerktgjet er trukket ud
af snitsporet.
Et tydeligt tegn pé slidte stempler og matricer vil vare, at
der skal bruges betydeligt flere kraefter til at fore maski-
nen gennem materialet. Samtidig vil kvaliteten samt skae-
rehastigheden falde drastisk.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Stempel og matrice kan
ikke efterslibes.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: Stemplet — ikke matricen - kan sli-
bes, sifremt lengden pa det efterslebede stempel ikke
bliver mindre end en mindste lengde for matricen.

Matrice Mindste Iz2ngde for stemplet
BLK2.0:

30109141003 45 mm

BLK3.5:

31309093003 51,5 mm

31309094001 51,5 mm

BLK5.0:

31309109002 58,8 mm

31309107000 56,6 mm

31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: Klippes efter skabelon, aftastes skabelo-
nen med den nederste cylindriske del af stempelfgringen.
Afstanden mellem skabelon og den faktiske skarekant er
2,5 mm. Skabelonen bgr vaere mindst 2 mm tyk, den
samlede tykkelse for skabelon og emne ma ikke over-
skride 5,5 mm.

4
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BLK1.6: Til bearbejdning af metalplader med hgje
trapezer monteres profilsattet (ekstra tilbehar)
(se side 14).

Vedligeholdelse og kundeservice.

B Brug et stationaert opsugningsanlag, blees den

indvendige side af el-varktgjet gennem ven-
tilationsabningerne igennem med tor og olie-

fri trykluft med hyppige mellemrum og forkoble et

HFl-rele. Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-

bejdning af metal fgre til aflejring af ledende stgv inde i

el-verktojet. El-vaerktgjets beskyttelsesisolering kan for-

ringes.

B Smer et tyndt lag fedt pé glidefladerne mellem

 matriceholder og stempel.

Er el-vaerktgijets tilslutningsledning beskadiget, skal den

erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning,

der fas hos FEIN kundeservice.

Felgende dele kan du selv udskifte efter behov: Tilbehor

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der glder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfgres. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan vare, at el-varktgjet kun leveres med en del af
det tilbehgr, der beskrives eller illustreres i driftsvejled-
ningen.

Overensstemmelseserklzring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne driftsvejledning.

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjent el-vaerktgj og tilbehgr bedes afleveret
til miljgvenlig genbrug.
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Original driftsinstruks platetygger.
Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn
i)
&)
®®
0

A ADVARSEL

Ce
hid

Forklaring

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner mé absolutt
leses.

For dette arbeidet ma du trekke stgpselet ut av stikkontakten. Ellers er det fare for skader hvis
elektroverktayet starter uvilkarlig.

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre alvorlige farer
eller ded.

Bekrefter at elektroverktgyet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

Vrakede elektroverktgzy og andre elektrotekniske og elektriske produkter ma samles inn hver
for seg og leveres inn til en miljovennlig resirkulering.

O] Produkt med dobbelt eller forsterket isolasjon
1%} Diameter til en rund del
= 57 Fe 400 Maks. materialtykkelse i stil opp til 400 N/mm?
= 57 Fe 600 max. materialtykkelse i stal opp til 600 N/mm?
=i 97 Fe 800 max. materialtykkelse i stal opp til 800 N/mm?
= (7 Al 250 Maks. materialtykkelse i aluminium opp til 250 N/mm?
Forboring for innvendige utskjaringer
urveradius innvendig, minst
Ki d dig
i Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01/2003
Tegn Enhet internasjonalt Enhet nasjonalt Forklaring
ng /min min’ Tomgangsslagtall
ng m/min m/min Skjaeerehastighet
P4 \i W Opptatt effekt
Py W w Avgitt effekt
M... mm mm Mal, metriske gjenger
Lwa dB dB Lydeffektniva
Loa dB dB Lydtrykkniva
K... Usikkerhet
a m/s? m/s? Akselerasjon
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, Basis- og avledede enheter fra det internasjo-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, nale enhetssystemet SI.
/min, m/s /min, m/s

%
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For din egen sikkerhet.

Les giennom alle advarslene og anvis-
4 ADVARSEL ningene. Feil ved overholdelsen av

advarslene og nedenstidende anvis-

ninger kan medfgre elektriske stat, brann og/eller alvor-
lige skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

Ikke bruk dette elektroverktayet for du har lest og

forstatt denne driftsinstruksen og de vedlagte

«Generelle sikkerhetsinformasjonene» (doku-
mentnummer 3 41 30 054 06 1). Oppbevar de angitte
papirene til senere bruk og overrekk disse ssmmen med
elektroverktayet hvis det lanes bort eller selges videre.
Falg ogsa de vanlige nasjonale arbeidsmiljobestemmel-
sene.

Elektroverktsyets formal:

handfert platetygger til yrkesmessig bruk med innsats-
verktoy og tilbehgr som er godkjent av FEIN, i varbe-
skyttede omgivelser, til skjaering av plater, til utskjeeringer
og krappe kurver.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk ekstrahandtakene som leveres sammen med elektro-
verkteyet. Hvis du mister kontrollen over elektroverk-
toyet, kan dette fore til skader.

Bruk verneutstyr. Bruk visir eller vernebriller avhengig av
typen bruk. Bruk herselvern. Vernebrillene mé vare egnet
til 3 holde unna partikler som slynges bort ved forskjellige
typer arbeid. En permanent hay staybelastning kan med-
fore tap av horselen.

Bruk vernehansker. Varme og skarpe spon kommer ut
med stor hastighet og kan fare til skader.

Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som holdes fast
med spenninnretninger, holdes sikrere enn med hénden.
Det er forbudt & skru eller nagle skilt eller tegn pa elektro-
verkteyet. En skadet isolasjon gir ingen beskyttelse mot
elektriske stat. Bruk klebeskilt.

Ikke bruk tilbehar som ikke er spesielt beregnet og anbefalt
av produsenten for dette elektroverktayet. Selv om du kan
feste tilbeharet péd elektroverktayet ditt, garanterer dette
ingen sikker bruk.

Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktayet med
ikke-metalliske verktey med jevne mellomrom. Motorvif-
ten trekker stav inn i huset. Dette kan foréarsake elektrisk
fare nar det samles for mye metallstov.

Sjekk stremledningen og stepselet mht. skader for igang-
setting.

Hand-arm-vibrasjoner

Vibrasjonsnivéet som er angitt i disse anvisningene er
malt iht. en malemetode som er standardiserti EN 60745
og kan brukes til sammenligning av elektroverktey med
hverandre. Den egner seg ogsa til en forelabig vurdering
av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsniviet representerer de hovedsa-
kelige anvendelsene til elektro-verktoyet. Men hvis elek-
troverktgayet brukes til andre anvendelser, med
avvikende innsatsverktgay eller utilstrekkelig vedlikehold,
kan svingningsnivaet avvike. Dette kan gke vibrasjonsbe-
lastningen tydelig for hele arbeidstiden.
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Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen bar
det ogsé tas hensyn til tidene nar maskinen var utkoblet
eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan redusere
vibrasjonsbelastningen tydelig for hele arbeidstiden.
Bestem ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren
mot svingningsvirkninger som for eksempel: Vedlikehold
av elektroverktgy og innsatsverktay, holde hendene
varme, organisere arbeidsforlgpene.

Bruksinformasjon.

Elektroverktgyet mé kun fgres inn mot arbeids-

stykket i innkoblet tilstand.
Hold elektroverktgyet sa loddrett som mulig mot mate-
rialoverflaten ved skjering.
For elektroverktayet jevnt og med svak fremskyvning i
skjereretningen. For sterk fremskyvning reduserer
brukstiden for innsatsverktayene sterkt.
Skjar ikke plater pé sveisestedene. Skjar ikke plater med
flere lag, hvis de overskrider den maksimale materialtyk-
kelsen.
Til gking av brukstiden for stempel og matrise anbefales
det & pafore et glidemiddel langs planlagt skjeerelinje:
- For skjering i stalplater: Skjaerepasta eller skjereolje,
- For skjeering i aluminium: Petroleum.
Til forberedelse av en innvendig utskjering ma det forbo-
res, diameter se Tekniske data.
Sla elektroverktoyet forst av etter at du har trukket elek-
troverktayet ut av skjeresporet.
Slitte stempler og matriser vises med at det trenges en
tydelig sterkere fremskyvningskraft samtidig som frem-
matingen reduseres.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Stempel og matrise kan
ikke slipes.
BLK2.0/BLK3.5/BLK5.0: Stempelet - ikke matrisen - kan
slipes hvis lengden pa det slipte stempelet ikke underskri-
der minimumslengden pa matrisen.

Matrise Miniumumslengde pa stempelet
BLK2.0:

30109141003 |45 mm

BLK3.5:

31309093003 51,5 mm

31309094001 51,5 mm

BLK5.0:

31309109002 |58,8 mm

31309107000 |56,6 mm

31309108008 |54,5mm

BLK2.0/BLK3.5: Ved utskjeering etter mal avtastes malen
med den nedre sylindriske delen pa stempelfgringen.
Avstanden mellom malen og den virkelige skjaerekanten
er 2,5 mm. Malen bgr vaere minst 2 mm tykt , den totale
tykkelsen pa mal og arbeidsstykke ma ikke overskride
5,5 mm.

BLK1.6: Til bearbeidelse av dyp-sikkede plater kan det
monteres et ekstra profilsett (fis kjopt som tilbehor)
(se side 14).
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Vedlikehold og kundeservice.

Bruk et stasjonzrt avsugingsanlegg, blas ofte
» gjennom den innvendige delen av el-verk-

toyet giennom ventilasjonsspaltene med terr
og oljefri trykkluft og tilslutt en jordfeilbryter. Ved
ekstreme bruksvilkar kan det ved bearbeidelse av metall
sette seg stromledende stgv inne i elektroverktayet.
Beskyttelsesisolasjonen til elektroverktayet kan svekkes.
B Smer glideflatene mellom matriseholder og stem-
¥ pel litt inn.
Hvis stremledningen til elektroverktoyet er skadet ma
den skiftes ut mot en spesiell ledning som fas kjgpt hos
FEIN-kundeservice.
Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov: Innsats-
verktgy

Reklamasjonsrett og garanti.

Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaering.

Kun en del av det beskrevne eller illustrerte tilbehgret i
denne driftsinstruksen inngér i leveransen av elektro-
verktoyet.

Samsvarserkiring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.

Miljevern, deponering.
Emballasjer, gammelt elektroverktgy og tilbehar ma
leveres inn til miljavennlig resirkulering.
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Bruksanvisning i original platnibblare.

Anvénda symboler, forkortningar och begrepp.

Symbol, tecken

i)
©®0
®@®
o

A VARNING

Ce
)¢

Forklaring
Bifogad dokumentation som t. ex. instruktionsbok och Allminna sikerhetsanvisningar ska
ovillkorligen ldsas.

Innan beskriven atgdrd vidtas ska stickproppen dras ur ndtuttaget. | annat fall finns riks for att
elverktyget vid oavsiktlig start orsakar personskada.

Vid arbetet ska &gonskydd anvandas.

Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

Denna anvisning hdnvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till allvarliga personska-
dor eller till dod.

Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhzndertas och
hanteras pa milj6vanligt satt.

(O] En produkt med dubbel eller forstirkt isolering

9] Diameter for en rund komponent

= 57 Fe 400 max. materialtjocklek i stil upp till 400 N/mm?

= 57 Fe 600 material i stdl upp till 600 N/mm?

w57 Fe 800 material i stal upp till 800 N/mm?

= (7 Al 250 max. materialtjocklek i aluminium upp till 250 N/mm?

Foérborrning for inviandig utskérning

@ Minsta radie

i Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003

Tecken Internationell enhet | National enhet Forklaring

ng /min r/min Slagfrekvens pa tomging

ng m/min m/min Skdrhastighet

P4 W \i Upptagen effekt

Py W W Avgiven effekt

M... mm mm Matt, metrisk gdnga

Lwa dB dB Ljudeffektniva

Loa dB dB Ljudtrycksniva

K... Osikerhet

a m/s? m/s? Acceleration
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter frin det Internationella
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, |enhetssystemet SI.
/min, m/s rpm, m/s
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For din sikerhet.

A VARNING Lés noga igenom alla anvisningar. Fel
som uppstdr till foljd av att anvisning-
arna nedan inte foljts kan orsaka

elstot, brand och/eller allvarliga kroppsskador.

Firvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

Anvidnd inte detta elverktyg innan du noggrant st

@ och fullstindigt forstatt denna instruktionsbok

samt bifogade ”Allménna sikerhetsanvisningar”

(publikationsnummer 3 41 30 054 06 1). Dessa underlag

bor forvaras for senare anvandning och ska bifogas

elverktyget vid Gverlitelse eller forsiljning.

Beakta dven tillimpliga nationella arbetssikerhetsbestim-

melser.

Avsedd anvéndning av elverktyget:

handmandvrerad plitnibblare for yrkesmassig anvand-
ning vid nibbling av platar, utskdrningar och sniva kurvor
med av FEIN godkinda insatsverktyg och tillbehor i
viderskyddad omgivning.

Speciella sékerhetsanvisningar.

Bruk ekstrahdndtakene som leveres sammen med elekiro-
verktayet. Hvis du mister kontrollen over elektro-
verktgyet, kan dette fore til skader.

Anvind skyddsutrustning. Anviind alltefter behov ansikis-
skydd eller skyddsglasogon. Anvénd hirselskydd. Skydds-
glasdgonen maste tillforlitligt kunna skydda 6gonen mot
partiklar som slungas ut. En permanent bullerbelastning
kan leda till horselforlust.

Anvéind skyddshandskar. Heta och vassa span slungas med
hog hastighet ur spanutkastet och kan leda till kropps-
skada.

Sikra arbetsstycket. Arbetsstycket ligger sikrare i en
uppspénningsanordning 4n i handen.

Det ar forbjudet att med skruvar eller nitar fista brickor
och mérken pa elverktyget. En skadad isolering skyddar
inte lingre mot elstot. Anviand dekaler.

Anviind inte tillbehir som tillverkaren inte uttryckligen god-
ként och rekommenderat for detta elverktyg. Aven om till-
behor kan fistas pa elverktyget finns det ingen garanti for
en saker anvandning.

Rengiir regelbundet elverktygets ventilationsoppningar
med verktyg som inte bestar av metall. Motorns flikt drar
in damm till motorhuset. Vid kraftig koncentration kan
metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera fore start att nitsladden och stickproppen inte
skadats.

Hand-arm-vibrationer

Mdtningen av den vibrationsnivé som anges i denna anvis-
ning har utférts enligt en mitmetod som 4r standardise-
rad i EN 60745 och kan anvindas vid jamférelse av olika
elverktyg. Den kan dven tillimpas for preliminir bedém-
ning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivin representerar elverktygets
huvudsakliga anvindningsomraden. Om diremot elverk-
tyget anvands for andra dandamal och med andra insats-
verktyg eller inte underhallits ordentligt kan
vibrationsnivan avvika. Detta kan &ka vibrationsbelast-
ningen vdsentligt under den totala tidsperioden.

%

%

For exakt vdrdering av vibrationsbelastningen under en
bestdmd tidsperiod bor hansyn éven tas till den tid
elverktyget har varit avstingt eller gitt utan att vara i
verkligt ingrepp. Detta kan minska vibrationsbelastningen
vésentligt under den totala tidsperioden.

Bestdm extra sikerhetsatgirder for att skydda operato-
ren mot vibrationernas inverkan, t. ex.: underhall av
elverktyget och insatsverktygen, att halla handerna
varma, organisera arbetsférloppen.

Anvandningsinstruktioner.

Elverktyget ska vara tillslaget ndr det férs mot
arbetsstycket.
Hall elverktyget vid nibbling lodritt mot arbetstyckets
yta.
For elverktyget jamnt och med ldtt frammatning i skir-
riktningen. For kraftig frammatning reducerar betydligt
insatsverktygens livslangd.
Skidr inte platen vid en svetsfog. Skir inte multipelskiktiga
plitar som Sverskrider tilliten materialtjocklek.
For forlingning av stansens och matrisens brukstid
rekommenderar vi att langs skirlinjen applicera ett glid-
medel:
- for snitt i stalplat: Skidrpasta eller skirolja,
- for snitt i aluminium: Petroleum.
For nibbling av invindig utskdrning krivs férborrning av
hél med en diameter enligt Tekniska data.
Dra ut elverktyget ur skdrspéret innan verktyget slés frén.
En 6kande frammatningskraft samtidigt som arbetsflodet
blir simre ar ett tydligt tecken pa nedsliten stans och
matris.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Stansen och matrisen
kan efterskarpas.
BLK2.0/BLK3.5/BLK5.0: Stansen — men inte matrisen — kan
efterslipas om den slipade stansens lingd inte underskri-
der matrisens minsta lingd.

Matris Stansens minsta lingd
BLK2.0:

30109141003 45 mm

BLK3.5:

31309093003 51,5 mm
3130909400 1 51,5 mm

BLK5.0:

31309109002 58,8 mm
31309107000 56,6 mm
31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: Vid nibbling efter schablon avkinns scha-
blonen med stansgejdens undre cylindriska del. Avstan-
det mellan schablonen och aktuell skirkant dr 2,5 mm.
Schablonen ska vara minst 2 mm tjock, totala tjockleken
av schablon och arbetsstycke far inte dverskrida 5,5 mm.
BLK1.6: For bearbetning av djupt falsade platar kan profil-
setet som finns att f4 som tillval monteras (se sidan 14).
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Underhall och kundservice.

Anvind ett stationdrt utsugningssystem, ren-
9 blas ofta elverktygets inre genom ventila-

tionséppningarna med torr och oljefri

tryckluft och koppla in en jordfelsbrytare (Fl). Vid
extrema anvandningsbetingelser kan vid bearbetning av
metall strémledande damm samlas i elverktygets inre.
Elverktygets skyddsisolering kan menligt paverkas.

@ Smorj litt glidytorna mellan matrisstdd och stans
¥ med fett.
Nar elverktygets nitsladd skadats méste den ersittas med
en speciellt forberedd nitsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahaller.
Filjande delar kan du vid behov sjélv byta ut: Insatsverktyg

Garanti och tillaiggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser

som giller i aktuellt anvindningsland. Dessutom lamnar

FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargarantiforkla-
ring.

Vid leverans av aktuellt elverktyg kan vissa delar saknas av
de tillbehdr som beskrivs eller visas i bruksanvisningen.

Forsikran om overensstimmelse.

FEIN forsakrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de normativa dokument som
anges pa instruktionsbokens sista sida.

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade elverktyg och tillbehér ska hante-
ras pa miljovanligt sitt.
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Alkuperiiset ohjeet - peltinakertaja.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit

Selitys

Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttdohijeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti pere-
hdyttava.

©®

Ennen seuraavaa tyGvaihetta on pistoke irrotettava pistorasiasta, koska muutoin tyokalu saat-
taa kdynnistyd epdhuomiossa itsestdan.

@0

Ty6ston aikana silmit on suojattava laseilla.

®@®

Ty6ston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

o

Ty6ston aikana on kdytettdvd suojakisineitd.

AVAROITUS

Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa vakavaan tyStapaturmaan
tai jopa hengenvaaraan.

ce

Vahvistaa, ettd sihkotySkalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

)id

Vanhat, kiytSstd poistetut sihkotySkalut ja muut sahkokayttdiset laitteet on havitettiva ympa-
ristdystavallisesti johtamalla ne kierritykseen.

=]

Tuote, jossa on vahvistettu tai kaksoiseristys

Q

Py&redn kappaleen ldpimitta

=@ 7 Fe 400

Suurin tyckappaleen paksuus - terds kork. 400 N/mm?

= 97 Fe 600

Sall. tyokappaleen paksuus, terés kork. 600 N/mm?

ma 7 Fe 800

Sall. tydkappaleen paksuus, terds kork. 800 N/mm?

=a [ Al 250

Suurin tykappaleen paksuus - alumiini kork. 250 N/mm?

Sisdpuolisen leikkauksen alkureikd

Kaarroksen sisiside vihintiin

Paino vastaa EPTA-Procedure 01/2003-tietoja

Merkki Kansainvilinen yksikko Kansallinen yksikko Selitys

ng /min min~! Tyhjikdyntinopeus

ng m/min m/min Leikkuunopeus

P4 \i \i Ottoteho

Py w w Antoteho

M... mm mm Mitta, metrinen kierre

Lwa dB dB Adnitaso

Loa dB dB Ainen painetaso

K... Epavarmuustekija

a m/s? m/s? Kiihtyvyys
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, Kansanviliseen Sl-jarjestelmain sisdltyvit
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, perusyksikét ja sen johdannaisyksikét.
/min, m/s /min, m/s

%

49

4@



—

%I% % 34101 100 06 0.book Seite SO Freitag, 5. Dezember 2008 11:55 11

Y

Tydturvallisuus.

Lue kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet.
AVAROITUS Turvallisuusohjeiden noudattamisen
laiminlyonti saattaa johtaa sahkois-
kuun, tulipaloon ja/tai vakavaan loukkaantumiseen.
Sdilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta var-
ten.
Sihkotydkalun saa ottaa kdyttd6n vasta sitten, kun
@ ensin on perehdytty kidyttGohjeeseen seki oheisiin
yleisiin turvaohijeisiin (julkaisunumero
3 41 30 054 06 1) niin, etti niissd annetut ohjeet tulevat
ymmirretyiksi. Séilytd kyseiset dokumentit vastaisuuden
varalta ja anna ne mukaan, mikili laite luovutetaan toisen
kdyttdon tai myydddn eteenpdin.

sid tySturvallisuusmaarayksid.

Sahkotydkalun kiyttokohteet:

kasivarainen nakertaja peltilevyjen leikkaukseen, my&s
aukko- ja kuvioleikkaukseen, suunniteltu teolliseen

vain FEINin hyviksymia varusteita ja lisdosia.

Erityiset varotoimenpiteet.

Kaytid apuna koneeseen kuuluvaa lisikahvaa. Jos kone ei
pysy sitd kdyttavdn hallinnassa, seurauksena voi olla tys-
tapaturma.

Kayti suojavarusteita, tyikohteesta riippuen myos kas-
vosuojainta tai suojalaseja. Kuulosuojain kuuluu vakiova-
rusteisiin. Suojalasien on oltava sopivat ja umpinaiset,
jotta sinkoilevat lastut tai muut roskat eivit padse silmiin.
Jatkuva melusaaste on vaarallista, se voi johtaa kuulovam-
moihin.

Kéytd suojakasineitd. Kuumat ja terdvireunaiset metalli-
lastut sinkoavat irti tySkalusta suurella nopeudella, niistd
aiheutuu tapaturman vaara.

Varmista tydkappaleen asento. Kun tydkappale kiinnite-
tddn sopivaan ty&penkkiin, sitd on parempi kdsitelld kuin
kasin kiinni pidettdessd.

Sahkityodkaluun ei saa kiinnittda kilpid tms. poraamalla tai
niittaamalla. Jos koneen eristysti vioitetaan, seurauksena
voi olla sahkdiskun vaara. Suositamme tarrakiinnitteisid
kilpid.

Ala kiyta mitaan lisélaitteita, joita ei valmistaja ole tarkoit-
tanut tai suositellut nimenomaan tille sahkitydkalulle.
Vain se, ettd pystyt kiinnittimaddn laitetta sihkotyokaluusi
ei takaa sen turvallista kdyttoa.

Tyikalun ilmanottoaukot on puhdistettava saanndllisesti
sopivin apuvilinein (metallisia tydkaluja ei saa kayttaa).
pitoista polyd paisee kerddntymiin liikaa, siitd koituu
sahkoiskun vaara.

Tarkasta liitintdjohdon ja pistokkeen kunto, ennen kuin
otat koneen kayttoon.

Kasiin ja kasivarsiin kohdistuva tarina

Tdssd ohjeessa ilmoitettu varindtaso on mitattu standar-
din EN 60745 mukaista mittausmenetelmda noudattaen
ja sitd voidaan soveltaa verrattaessa sahkotydkalujen
arvoja keskendin. Arvoa voidaan soveltaa my&s arvioi-
taessa alustavasti varindstd aiheutuvaa kuormitusta.
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limoitettu virindtaso vastaa sahkotyokalun pazasiallisia
kayttosovelluksia. Mikali sahkotyokalua kdytetddn muihin
tarkoituksiin tai siind kdytetdan muita lisatarvikkeita tai
mikdli tyckalun huolto on puutteellinen, vdrinitaso saat-
taa poiketa tdssd ilmoitetusta. Siind tapauksessa varinitaso
voi nousta selvisti koko tySkohteessa.

Virindtason tarkan arvioinnin kannalta on tirkedd ottaa
huomioon my®&s ne ajat, jolloin sahkdtyokalu on kytketty
silld ei tyGstetd materiaalia. Siind tapauksessa vérindtaso
voi nousta selvisti koko tySkohteessa.

Jotta koneen kayttdjd vilttyisi vdrindn aiheuttamilta haito-
ilta, on hyvi sopia ylimadraisistd turvajdrjestelyistd, esim.
laatia ohjeet sdhkokoneen ja sen tySkalujen huollosta,
ty6vaiheiden organisoinnista ja tySturvallisuudesta.

Tydstdohjeita.

Kytke koneeseen virta ennen kuin viet sen tySkap-

paletta vasten.
Pidd tyokalua leikkauksen aikana mikili mahdollista, pys-
tysuorassa tyokappaleen pintaan nihden.
Liikuta konetta tasaisesti ja samalla kevyesti painaen
leikkaussuuntaan. Paine leikkaussuuntaan ei kuitenkaan
saa olla lilan voimakas, se kuluttaa tySkalua huomatta-
vasti.
Peltilevyjd ei pidd leikata saumakohdista. Jos peltilevyt
kerrostetaan paillekkain, niiden kokonaispaksuus ei saa
Pistin ja tyyny kestavit kdytossd pitempddn, kun suunni-
teltu leikkauskohta kasitellddn voiteluaineella:
- Terispeltilevyi leikattaessa: leikkaustahnaa tai -6ljyd,
- Alumiinipeltid leikattaessa: valopetrolia.
Sisdpuolisen aukon leikkaus vaatii alkureidn, lapimitat vrt.
Tekniset tiedot.
Nosta kone ensin irti leikkauskohdasta ja katkaise virta
koneesta vasta sen jilkeen.
Jos voimaa tarvitaan normaalia enemmin ja tySsto on siitd
huolimatta hitaampaa, se on merkki pistimen ja tyynyn
kulumisesta.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Pistinti ja tyynya ei
voida jdlkihioa.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: Pistin (ei tyyny3) voidaan terottaa
silld ehdolla, ettd sen pituus hiomisen jilkeen ei ole alle
tyynyn vahimmiispituuden.

Tyyny Pistimen vihimmaispituus
BLK2.0:

30109141003 45 mm

BLK3.5:

31309093003 51,5 mm
31309094001 51,5 mm

BLK5.0:

31309109 002 58,8 mm

31309107 000 56,6 mm
31309108008 54,5 mm

4@



%}% % 34101 100 06 0.book Seite 51 Freitag, 5. Dezember 2008 11:55 11

BLK2.0/BLK3.5: Mallinetta apuna kiytettiessi pistinohjai-
men alempi sylinteriméinen osa vieddin kiinni mallinee-
seen. Mallineen ja leikkuureunan etdisyys toisistaan on
2,5 mm. Mallineen tulisi olla vihintdin 2 mm:n vahvui-
nen, mallineen ja tyokappaleen yhteispaksuus ei saa olla
yli 5,5 mm.

BLK1.6: Kun tyostetddn profiilipeltid, jonka sikkisyvyys on
suuri, avuksi voi ottaa lisdvarusteena myytavan profiilin-
tydstdsarjan (katso sivu 14).

Kunnessapito, huolto.

S.L.Josi.tfz.l.mr?e lsiintféin poistoilrnaimurin
kayttod. Sahkotydkalu on hyvi puhdistaa sis-
alta tarpeeksi usein puhaltamalla kuivaa ja

Sljytontd paineilmaa koneen ilmanvaihtoaukkojen kautta.

Koneen eteen suositetaan kytkemiddn vikavirtakyt-

kin (FI). Adrimmiisissi kdyttdolosuhteissa voi koneen

ettd se vaikuttaa haitallisesti koneen turvaeristykseen.

Rasvaa tyynynpitimen ja pistimen viliset liukupin-

nat kevyesti.

Jos sihkétydkalun liitintdjohto on vioittunut, sen saa

vaihtaa ainoastaan uuteen laitekohtaiseen liitintdjohtoon,

jonka voi tilata FEIN-palvelusta.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse: Lisitarvikkeet

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella pitee FEINin takuuehdoissa ma-
rittdmd valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisatarvikkeet eivdt valttamattd kuulu sdhkotydkalun toi-
mitussisaltoon.

EU-vastaavuus.
Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timi tuote

ten ja standardien mukainen.

Ympiristonsuojelu, jdtehuolto.

Pakkausmateriaalit, kdytostd poistetut sahkotyokalut sekd
lisivarusteet on johdettava kierritykseen.
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Lemezcsipkedd eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jelek, réviditések és fogalmak.

Szimbélumok, jelek

Magyarazat

Okvetleniil olvassa el a mellékelt dokumentaciot, mint példaul a kezelési utasitast és
az altalanos biztonsagi elSirasokat.

®®

Ezen munkalépés megkezdése el6tt hizza ki a hdlézati csatlakozé dugédt a dugaszold
aljzatbdl. Ellenkezé esetben az elektromos kéziszerszam akaratlan elindulasa

sériiléseket okozhat.

A munkak kézben hasznaljon védészemiiveget.

@0
®®

A munkak koézben haszndljon zajtompitd fiilvédét.

A munkak koézben hasznéljon kézvédét.

Ez a tdjékozato egy lehetséges veszélyes szituaciora figyelmeztet, amely sulyos vagy
haldlos sériiléshez vezethet.

I@

c E A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié
iranyelveinek.

A hasznalaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb elektrotechnikai
és elektromos termékeket kiilon 6ssze kell gy(ijteni és a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel6 Ujrafelhasznalésra kell leadni.

O] Kettds, vagy megerdsitett szigeteléssel ellatott termék
Q Egy korkeresztmetszet(i alkatrész atmérdje
e

s 7 Fe 400 max. anyagvastagsag acélban 400 N/mm?
= I Fe 600 Legnagyobb anyagvastagsag acélban 600 N/mm?
= 57, Fe 800 Legnagyobb anyagvastagsag acélban 800 N/mm?
= (7 Al 250 max. anyagvastagsag aluminiumban 250 N/mm?
5 El6furat a belsé kivagasokhoz
@ Belsd sugar, legalabb
. Saly az ,,EPTA-Procedure 01/2003” (2003/01 EPTA-eljaras) szerint
Jel Nemzetkdzi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
ng /min Iperc Uresjarati loketszim
ng m/min m/perc Végasi sebesség
P \\4 \\4 Teljesitményfelvétel
Py \\4 \\4 Leadott teljesitmény
M... mm mm Méret, metrikus menet
LwA dB dB Hangteljesitmény szint
Loa dB dB Hangnyomas szint
K... Szoras
a m/s? m/s2 Gyorsulas
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Az Sl nemzetkozi egységrendszer alapegységei és
W, Hz, N, °C,dB, | W, Hz N, °C, dB, |levezetett egységei.
/min, m/s /perc, m/s
52
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Az On biztonsaga érdekében.
_ Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és elGirast. A
kovetkezdkben leirt elirasok
betartasanak elmulasztasa dramiitésekhez, tlizh6z és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérjiik a kés6bbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket
az elGirasokat.
Ne haszndlja ezt az elektromos kéziszerszamot,
miel6tt ezt a hasznalati Gtmutatét valamint a
mellékelt ,,Altaldnos biztonségi el6irdsokat®
(rendelési szam 3 41 30 054 06 1) alaposan el nem
olvasta és teljesen meg nem értette. A késébbi
haszndlathoz gondosan &rizze meg ezeket a
dokumentacidkat és az elektromos kéziszerszam
tovabbadasa vagy eladdsa esetén mellékelje ezeket az
elektromos kéziszerszamhoz.
Ugyanigy tartsa be az idevonatkozé helyi munkavédelmi
rendelkezéseket.

Az elektromos kéziszerszam rendeltetése:

a FEIN dltal engedélyezett szerszamokkal és
tartozékokkal, kézzel vezetett lemezolloként, az idjaras
behatdsaitdl védett kdrnyezetben, lemezekben készitett
kivagasok és kis sugart gorbék vagasara szolgal.
Biztonsagi informaciok.

Hasznélja az elektromos kéziszerszammal egyiitt szallitott
potfogantyukat. Ha elveszti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett, sériilésekhez vezethet.

Hasznaljon véddfelszerelést. Hasznaljon az alkalmazasnak
megfelelGen véddalarcot vagy véddszemiiveget. Viseljen
zajtompito fiillvéd6t. A védészemiivegnek védelmet kell
nyujtania a kiilonb6zé munkak soran kirepitett
részecskék ellen. Egy tartés magas zajartalom
hallascsokkenéshez vezethet.

Viseljen védd kesztyiit. A forgacskivetébdl nagy
sebességgel kilép6 forro és éles forgacsok konnyen
személyi sériiléseket okozhatnak.

A megmunkalasra keriil6 munkadarabot megfeleléen
régzitse. Egy befogd szerkezettel rogzitett munkadarab
biztonsagosabban van rogzitve, mintha csak a kezével
tartana.

Az elektromos kéziszerszamra tablakat és jeleket
csavarokkal vagy szegecsekkel felerdsiteni tilos. Egy
megrongalédott szigetelés mar nem nyuijt védelmet az
aramiités ellen. Hasznéljon 6ntapadés matricékat.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto ehhez
az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott el és nem
javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot régziteni tudja az
elektromos kéziszerszamra, nem garantdlja annak
biztonséagos alkalmazésat.

Rendszeresen tisztitsa ki egy nem fém szerszammal az
elektromos kéziszerszam szell6zonyilasait. A
motorventillitor behuizza a port a hazba. Ez tulsagosan
sok fémpor felgyiilemlése esetén villamos zarlatot
okozhat.

Uzembe vétel el6tt ellendrizze, nincs-e megrongalédva a
haldzati csatlakozo vezeték és a csatlakoz6 dugé.

Kéz-Kar vibraci6

Az ezen elirasokban megadott rezgésszint az EN 60745
szabvanyban rogzitett mérési modszerrel keriilt
meghatarozasra és a késziilékek 6sszehasonlitasira ez az
érték felhaszndlhatd. Az érték a rezgési terhelés
ideiglenes megbecsiilésére is alkalmazhato.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam {6
alkalmazasi teriileteire vonatkozik. Ha az elektromos
kéziszerszamot mas célokra, eltérd betétszerszamokkal,
vagy nem kielégit6é karbantartas mellett hasznaljak, a
rezgésszint a fenti értékektdl eltérhet. Ez az egész
munkaidére vonatkozo rezgési terhelést lényeges
mértékben megnévelheti.

A rezgési terhelésnek egy pontos megbecsiiléséhez
figyelembe kell venni azokat az idészakokat is, amikor a
berendezés kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van
ugyan kapcsolva, de nem keriil ténylegesen hasznélatra. Ez
az egész munkaidére vonatkozd rezgési terhelést
Iényeges mértékben csokkentheti.

Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a kezelének
a rezgések hatdsa elleni védelmére, példaul: az
elektromos kéziszerszam és a betétszerszamok megfeleld
karbantartasa, a kezek melegen tartdsa, a
munkafolyamatok dtgondolt megszervezése.

Kezelési tajékoztato.

Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolva
vigye fel a megmunkalasra keriilé6 munkadarabra.
Munka kézben az elektromos kéziszerszamot lehetéleg a
megmunkaldsra keriild6 munkadarabra merdlegesen
tartsa.
Vezesse az elektromos kéziszerszamot egyenletesen és
kénnyedén tolva a vagasi iranyban. A tul erés el6tolds a
szerszamok élettartamat lényeges mértékben csokkenti.
A fémlemezeket ne a hegesztési pontokban véigja. Ne
véagjon olyan tobbrétegli fémlemezeket, amelyek tullépik
a maximalis anyagvastagsagot.
A bélyeg és a matrica élettartamanak megnovelésére
ajanlatos a tervezett vagasi vonal mentén sikositoszert
felvinni az anyagra:
— acéllemezek vagisa esetén: vagbpasztat vagy
vagéolajat,
— aluminiumlemezek vagasa esetén: petréleumot.
Egy belsé kivagas kialakitasahoz egy el6furatra van
sziikség, ennek atmérdjét lasd a Mliszaki adatoknal.
Az elektromos kéziszerszamot csak azutin kapcsolja ki,
miutan kihtzta azt a vagasi vonalbol.
A bélyegek és matricik elhasznalédasat abbol lehet a
legjobban észrevenni, hogy az elétolashoz sziikséges eré
lényegesen magasabb, és a haladési sebesség alacsonyabb
lesz.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: A bélyegeket és
matricakat nem lehet utanélezni.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: A bélyeget — de nem a matricat —
utan lehet csiszolni, ha a lecsiszolt bélyeg hossza nem lesz
kisebb a matrica minimalis méreténél.
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Matrica A bélyeg legkisebb hosszuséga Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

BLK2.0: A csomagolasokat, a kimustralt elektromos

30109 141 003 45 mm kéziszerszamokat és tart(jzékokat“a kérnyezeFYédelmi
szempontoknak megfeleléen kell djrafelhasznélasra.

BLK3.5:

31309093003 51,5 mm

3130909400 I 51,5 mm

BLKS5.0:

31309109002 58,8 mm
31309107000 56,6 mm
31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: A sablon segitségével térténd vagasoknal
a sablont a bélyegvezetd alsé hengeres része tapogatja le.
A sablon és a tényleges vagoél kozotti tavolsag 2,5 mm.
A sablon vastagsaganak legalabb 2 mm-nek kell lennie, a
sablon és a munkadarab egyiittes vastagsiga nem
haladhatja meg az 5,5 mm-t.

BLK1.6: A mélyhuzott fémlemezek megmunkalasahoz a
szerszamra fel lehet szerelni az opcioként kaphato
profilkészletet (lasd a 14 oldalon).

Uzemben tartas és vevészolgalat.
Haszniéljon egy fix elszivo rendszert, fujja at

gyakran az elektromos kéziszerszam belsé
terét a szell6zényilason keresztiil sziraz,
olajmentes s(iritett levegdvel és a kéziszerszamot csak
egy hibaaram-védékapcsolon (Fl-relé) keresztiil
csatlakoztassa a halézathoz. Kiilonésen nehéz
lizemeltetési feltételek mellett fémek megmunkalasa
soran vezetdképes por juthat az elektromos
kéziszerszam belsejébe. Ez kihatassal lehet az elektromos
kéziszerszam védészigetelésére.
g Kissé zsirozza be a matricatarté és a bélyeg kozéotti
& cslszo felilleteket.
Ha az elektromos kéziszerszam csatlakozé vezetéke
megrongalédott, akkor ezt egy specidlisan el6készitett
csatlakozo vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN-
vevészolgalatnal kaphato. .
A kovetkezd alkatrészeket sziikség esetén On sajatmaga is
kicserélheti: Betétszerszamok

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozd jotillas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes. Termékeinket ezen tulmenéen a
FEIN gyarto6 cég jotallasi nyilatkozataban leirtaknak
megfeleld kiterjesztett garanciaval szallitjuk.

Az On elektromos kéziszerszaméhoz tartozoé
szallitmanyban nem feltétlendil taldlhaté meg az ezen
hasznalati Gtmutatéban ismertetésre keriil6 vagy dbrazolt
valamennyi tartozék.

Megfelel6ségi nyilatkozat.

A FEIN kizarolagos felel8sséggel kijelenti, hogy ez a
termék megfelel az ezen hasznalati Gtmutatd utolsé
oldaldn megadott idevonatkozé el&irasoknak.

54

. 4 +|0




%I% % 34101 100 06 0.book Seite 55 Freitag, 5. Dezember 2008 11:55 11

Pivodni navod k pouzivani prostiihovace plechu.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka Vysvétleni

prectéte.

Prilozené dokumenty, jako navod k provozu a vieobecné bezpecnostni piedpisy, si nezbytné

©®

Pied timto pracovnim krokem vytahnéte sitovou zastrcku ze sitové zasuvky. Jinak existuje
nebezpedi poranéni diky neimysinému rozbéhu elektronaradi.

@0

Pri praci pouzijte ochranu o&i.

®@®

PFi praci poutzijte ochranu sluchu.

o

PFi praci pouzijte ochranu rukou.

A VAROVANI

nebo smrti.

Toto upozornéni ukazuje moznou nebezpeénou situaci, ktera muize vést k vaznym poranénim

ce

Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

)id

Vyrazené elektronéradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky rozebrané shromazdéte
a dodejte k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostiedi.

O] Vyrobek s dvojitou nebo zesilenou izolaci

(0] Pramér kulatého dilu

=@ 57 Fe 400 max. tloustka materidlu z oceli o pevnosti do 400 N/mm?
=@ 57, Fe 600 max. tloustka materialu z oceli o pevnosti do 600 N/mm?
= 57 Fe 800 max. tloustka materidlu z oceli o pevnosti do 800 N/mm?
= @ Al 250 max. tloustka materidlu z hliniku o pevnosti do 250 N/mm?
Ptedvrtani pro vnitini vyiezy

Polomér oblouku vnit#ni, minimélné

i Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003
Znacka Jednotka mezinarodni Jednotka narodni Vysvétleni
ng /min min"! Pocet zdvihi pfi béhu naprazdno
ng m/min m/min Sttizna rychlost
P \i4 w Prikon
Py wW w Vykon
M... mm mm Rozmér, metricky zavit
Lwa dB dB Hladina akustického vykonu
Loa dB dB Hladina akustického tlaku
K... Nepiesnost
a m/s2 m/s2 Zrychleni
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | soustavy jednotek Sl.
/min, m/s /min, m/s

%
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Pro Vasi bezpec¢nost.

ARG Ctéte vSechna varovna upozornéni a
AVAROVANI pokyny. Zanedbani pii dodrzovani
varovnych upozornéni a pokyn

mohou mit za nasledek Uder elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka poranéni.
Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

Toto elektronaradi nepouzivejte dfive, nez si

diikladné prectete tento navod k provozu a téz

prilozené ,,VSeobecné bezpectnostni predpisy*
(¢islo spisu 3 41 30 054 06 1) a zcela jim porozumite.
Uschovejte uvedené podklady pro pozdéjsi pouziti a
piredejte je dale pfi zapUjéeni nebo pfi prodeji
elektronaradi.
Dbejte rovnéz ptislusnych narodnich ustanoveni ochrany
pFi praci.

Uréeni elektronaradi:

ruéné vedeny prostiihova¢ plechu pro primyslové
nasazeni s nasazovacimi nastroji a pfisluSenstvim
schvélenym firmou FEIN v prostiredi chranéném pied
povétrnostnimi vlivy ke stiihani plecht, pro vyrezy a uzké
kiivky.

Specialni bezpecnostni predpisy.

Pouzivejte s elektronaradim dodavana pfidavna drzadla.
Ztrata kontroly nad elektronaiadim muze vést ke
zranéni.

Pouzivejte ochranné vybaveni. Pouzivejte podle aplikace
ochranu obliceje nebo ochranné bryle. Pouzivejte chranice
sluchu. Ochranné bryle musi byt vhodné, musi pfi
rozli¢nych pracech odmrsténé &astice odrazit. Trvale
vysoké zatizeni hlukem muze vést ke ztraté sluchu.
Pouzivejte ochranné rukavice. Horké a ostré $pony
vystupuji s vysokou rychlosti z vyfuku ttisek a mohou vést
k poranénim.

Zajistéte obrobek. Obrobek drzeny upinacim pfipravkem
je drzen bezpelnéji nez ve Vasi ruce.

Je zakazano Sroubovat nebo nytovat na elektronaradi stitky
nebo znacky. Poskozena izolace nenabizi Zidnou ochranu
proti uderu elektrickym proudem. Pouzijte nalepovaci
Stitky.

Nepouzivejte zadné pfisluSenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi uréeno a doporuceno.
Pouze to, ze mlzete prisluSenstvi na Vase elektronaradi
upevnit, nezaruuje bezpeéné poutziti.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektronaradi nekovovymi
nastroji. Ventildtor motoru vtahuje prach do télesa. To
mUze zpusobit pii nadmérném nahromadéni kovového
prachu elektrické ohrozeni.

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte vedeni sitové
pfipojky a sitovou zastréku na poSkozeni.

Vibrace rukou ¢i pazi

V téchto pokynech uvedena urover vibraci byla zméfena
podle méticich metod normovanych v EN 60745 a mize

byt pouzita pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi
se i pro piredbézny odhad zatizeni vibracemi.

56

Uvedend Groven vibraci reprezentuje hlavni pouZziti
elektronaradi. Pokud ovSem bude elektronaradi nasazeno
pro jina poutziti, s odliSnymi nasazovacimi nastroji nebo s
nedostate¢nou udrzbou, mize se Groven vibraci lisit. To
miZe zatiZeni vibracemi po celou pracovni dobu zi'etelné
zvysit.

Pro presny odhad zatizeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichz je stroj vypnuty nebo sice bézi,
ale fakticky neni nasazen. To mize zatiZzeni vibracemi po
celou pracovni dobu zietelné zredukovat.

Stanovte dodate¢na bezpeénostni opatieni k ochrané
obsluhy pred G¢inkem vibraci jako napf.: idrzba
elektronaradi a nasazovacich nastrojt, udrzovani teplych
rukou, organizace pracovnich procesu.

Pokyny k obsluze.
m Jen zapnuté elektronaradi ved'te proti obrobku.

Elektronaradi drite pti stithani pokud mozno kolmo k

povrchu obrobku.

Elektronaradi ved'te rovnomérné a s lehkym posuvem ve

sméru stitihu. PFili$ silny posuv vyrazné snizuje Zivotnost

nasazovacich nastroju.

Nestiihejte plechy v mistech svart. Nestiihejte Zidné

vicevrstvé plechy, které piekratuji maximalni tloustku

materialu.

Pro zvyseni Zivotnosti stiizniku a matrice se doporucuje

nanést podél planované sttizné ¢ary kluzny prosti‘edek:

— pro stiihy do ocelového plechu: stfizna pasta nebo
stiizny olej,

— pro stiihy do hliniku: petrole;j.

Pro vystfizeni vnitiniho vyfezu je nutné prredvrtani

otvoru, primér viz technicka data.

Elektronaradi vypnéte teprve tehdy, kdyz jste

elektronaradi vytihli ze st¥izné stopy.

Priznakem pro opotiebované stfizniky a matrice je

vyrazné stoupajici nutna posuvova sila pti nizkém

pracovnim postupu.

BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Stiznik a matrici nelze

pirebrousit.

BLK2.0/BLK3.5/BLK5.0: Stfiznik - nikoli matrici - lze

pirebrousit, pokud se délka pirebrouseného strizniku

nedostala pod minimalni délku pro matrici.

Matrice Minimalni délka stfizniku
BLK2.0:

30109141003 45 mm

BLK3.5:

31309093003 51,5 mm
3130909400 I 51,5 mm

BLKS5.0:

31309109002 58,8 mm
31309107000 56,6 mm
31309108008 54,5 mm
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BLK2.0/BLK3.5: P¥i prostfihovani podle $ablony se $ablona
snima spodnim valcovym dilem vedeni sttizniku.
Vzdélenost mezi $ablonou a skute¢nou stiiznou hranou
¢ini 2,5 mm. Sablona by méla byt minimalné 2 mm silng,
celkova tloustka Sablony a obrobku nesmi prresdéhnout
5,5 mm.

BLK1.6: Pro zpracovani hlubokotvarovanych plecht

Ize volitelné namontovat dosazitelné profilové sady

(viz strana [4).

Udrzba a servis.

Pouiijt.e stac;ionérni odsdvaci zafizeni, ¢asto
vyfukujte vnitini prostor elektronaradi skrz
vétraci otvory suchym tlakovym vzduchem

bez oleje a prediadte proudovy chrani¢ (Fl). PFi

extrémnich podminkach nasazeni se pfi opracovani kovl
mUze uvnitf* elektronaradi usazovat vodivy prach.

Ochranna izolace elektronafadi mize byt omezena.

B | ehce mazte kluzné plechy mezi nosnikem matrice
¥ a strizniku.

Je-li poskozeno ptivodni vedeni elektronaradi, musi byt

nahrazeno specidlné pfipravenym pfivodnim vedenim,

které je k dostani v servisu firmy FEIN.

Nésledujici dily mizete, je-li tfeba, vyménit sami:

Nasazovaci nastroje

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o ziruce vyrobce FEIN.

V obsahu dodéavky Vaseho elektronaradi mize byt
obsazen i jen jeden dil, ktery je popsan v tomto navodu k
obsluze nebo ve zobrazeném prislusenstvi.

Prohlaseni o shodé.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, ze
tento vyrobek odpovida doty¢nym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k provozu.

Ochrana zivotniho prostredi, likvidace.

Obaly, vyrazené elektronaradi a pislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostiedi.
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Pévodny navod na pouzitie Striha¢ plechu.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvetlenie

Bezpodmienecne si precitajte prilozeni dokumentaciu ako Navod na pouzivanie a VSeobecné

bezpeénostné predpisy.

®®

Pred kazdym pracovnym tkonom na néradi vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi
nasledkom netimyselného rozbehnutia ru¢ného elektrického naradia nebezpecenstvo

poranenia.

@0

Pri praci pouzivajte pomécku na ochranu zraku.

®@®

Pri praci pouzivajte chranice sluchu.

o

Pri praci pouzivajte pracovné rukavice.

A VAROVANIE

Toto upozornenie poukazuje na moznu nebezpednu situaciu, ktora méze viest' k vaznym
poraneniam alebo méze spdsobit’ smrt.

ce

Potvrdzuje konformitu ru¢ného elektrického niradia so smernicami Eurépskeho spolocenstva.

)4

Vyradené ru¢né elektrické naradie a iné elektrické a elektrotechnické vyrobky zbierajte ako
triedeny odpad a dajte ich na recyklaciu zodpovedajlcu ochrane Zivotného prostredia.

(O] Vyrobok s dvojitou alebo zosilnenou izolaciou

(%] Priemer okruhlej suciastky

= 57 Fe 400 max. hribka ocelového materidlu do 400 N/mm?2
=i 57 Fe 600 max. hribka ocelového materidlu do 600 N/mm?2
= I Fe 800 max. hribka ocelového materialu do 800 N/mm?
e @ Al 250 max. hrubka hlinikového materidlu 250 N/mm?
5 Predvitanie pre vnutorné rezy

9

Polomer vnutornych oblukov, minimélne

Hmotnost' podla EPTA-Procedure 01/2003

Znacka Medzinarodna jednotka Narodna jednotka Vysvetlenie
ng /min min""! Pocet volnobeznych zdvihov
ng m/min m/min Reznd rychlost’
P, \i4 w Prikon
Py \i4 w Vykon
M... mm mm Rozmer, metricky zavit
LwA dB dB Hladina akustického tlaku
Loa dB dB Hladina zvukového tlaku
K... Nepresnost’ merania
a m/s? m/s? Zrychlenie
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, Zikladné a odvodené jednotky
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, Medzinarodného systému jednotiek SI.
/min, m/s /min, m/s
58
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Pre Vasu bezpecnost.
A VAROVANIE Precitajte si vSetky Vystrazné
upozornenia a bezpecnostné pokyny.
Zanedbanie dodrziavania
Vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych v
nasledujicom texte méze mat’ za nasledok zasah
elektrickym pridom, sposobit’ poziar a/alebo tazké
poranenie.
Tieto Vystrazné upozornenia a bezpe¢nostné pokyny
starostlivo uschovajte na budtice pouzitie.
Nepouzivajte toto ru¢né elektrické naradie
predtym, ako si dokladne precitate tento Névod na
pouzivanie ako aj prilozené ,,VSeobecné
bezpetnostné pokyny* (spisové ¢islo 3 41 30 054 06 I)
a uplne neporozumiete ich obsahu. Uvedené podklady si
dobre uschovajte na neskorsie pouZzitie a v pripade
odovzdania ru¢ného elektrického naradia alebo predaja
inej osobe ich odovzdajte s naradim.
Rovnako dodrziavajte aj prislusné narodné ustanovenia o
ochrane zdravia pri praci.

Urcenie ruéného elektrického naradia:

ruéne vedeny striha¢ plechu na priemyselné pouzivanie s
pracovnymi nastrojmi a s prisluSenstvom, ktoré boli
schvalené firmou FEIN na pracu v prostredi chranenom
pred vplyvmi pocasia na strihanie plechov, na strihanie
vyrezov do plechu a oblikov s malym polomerom.
Specialne bezpe¢nostné pokyny.

Pri praci s naradim pouzivajte pridavné rukovéte, ktoré boli
dodané s naradim. Strata kontroly nad nradim méze mat’
za nasledok poranenie.

Pouzivajte ochranné pracovné pomécky. Podfa druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit alebo ochranné
okuliare. Pouzivajte chranice sluchu. Ochranné okuliare
musia byt vhodné na to, aby zadrzali odletujlce ¢iastocky
pri réznych druhoch prac. Trvalé vysoké zat'azenie
hlukom méze viest’ k strate sluchu.

Pouzivajte pracovné rukavice. Horuce a ostré triesky
vychadzaju z otvoru na vyhadzovanie triesok vysokou
rychlostou a mohli by Vam spésobit’ poranenie.
Zabezpecte obrobok. Obrobok upnuty pomocou
upinacieho zariadenia je bezpecnejsi ako ten, ktory
pridrziavate rukou.

Je zakazané skrutkovat alebo nitovat na ruéné elektrické
naradie nejake Stitky alebo znacky. Poskodens izol4cia
neposkytuje Ziadnu ochranu pred zasahom elektrickym
prudom. Pouzivajte samolepiace Stitky.

Nepouzivajte Ziadne také prisluSenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom uréené a odportcané Specidlne pre toto ruéné
elektrické naradie. Okolnost, Ze prisluienstvo sa da na
ruéné elektrické naradie upevnit,, eSte neznamend, ze to
zarucuje jeho bezpeéné pouzivanie.

Pravidelne Cistite vetracie otvory ruéného elektrického
naradia pomocou nejakych nekovovych nastrojov.
Ventilator elektromotora vtahuje do telesa naradia
prach. V pripade nadmierneho nahromadenia kovového

prachu to méze sposobit’ ohrozenie elektrickym pridom.

Ak chcete naradie pouzivat, skontrolujte najprv, ¢i nie je
poskodena elektricka privodna Snura a zastréka.

Vibrécie ruky a predlaktia

Uroveii kmitov uvedena v tychto pokynoch bola
namerand podla meracieho postupu uvedeného v norme
EN 60745 a mozno ju pouZzivat’ na vzajomné
porovnavanie réznych typov ru¢ného elektrického
naradia. Hodi sa aj na predbezny odhad zat'azenia
vibraciami.

Uvedend hladina zat'azenia vibraciami reprezentuje hlavné
druhy pouzivania tohto rué¢ného elektrického naradia.
Avsak v takych pripadoch, ked' sa toto ruéné elektrické
naradie vyuziva na iné druhy poutzitia, s odliSnymi
pracovnymi nastrojmi, alebo ak sa podrobuje
nedostato¢nej Udrzbe, moze sa hladina zat'azenia
vibraciami od tychto hodnét odliSovat’. To méze vyrazne
zvysit’ zat'azenie vibraciami pocas celej pracovnej doby.
Na presny odhad zat’aZenia vibraciami pocas urcitého
tasového Useku price s naradim treba zohladnit’ doby,
pocas ktorych je ru¢né elektrické naradie vypnuté alebo
doby, ked' je naradie sice zapnuté a bezi, ale v skuto¢nosti
nepracuje. Tato okolnost’ méze vyrazne redukovat’
zat'aZenie vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na ochranu osoby pracujicej s naradim pred Géinkami
zataZenia vibraciami vykonajte dalSie bezpe¢nostné
opatrenia, ako st napriklad: Udrzba ru¢ného elektrického
naradia a pouzivanych pracovnych nastrojov,
zabezpecenie zachovania teploty ruk, organizacia
jednotlivych pracovnych tkonov.

Navod na pouzivanie.

Pristivajte ru¢né elektrické naradie k obrobku iba v

Zapnutom stave.
Pri strihani vedte ru¢né elektrické naradie podia
moznosti kolmo k povrchovej ploche obrobku.
Rugné elektrické naradie ved'te rovnomerne a s jemnym
posuvom v smere rezu. Prili§ velky posuv vyrazne znizuje
Zivotnost’ pouzivanych pracovnych nastrojov.
Neprestrihujte plechy na miestach, kde boli zvarané.
Nestrihajte Ziadne viacvrstvové plechy, ktorych hrubka
presahuje maximalnu dovolent hrubku obrobku.
Aby ste dosiahli zvy3enie Zivotnosti raznika a matrice,
odporu¢ame Vam naniest’ pozdlz planovanej linie rezu
nejaky klzny prostriedok:
— pri strihani do ocelového plechu: pastu na rezanie

alebo rezaci olej,

— pri strihani do hlinika: petrolej.
Na vystrihovanie vnutorného vyrezu je potrebné urobit’
predvitanie, priemer vrtu pozri v Casti Technické daje.
Ruéné elektrické naradie vypinajte vidy az potom, ked
ste uz rucné elektrické naradie vytiahli z reznej hrany.
Ukazovatelom opotrebenia raznika a matrice je vyrazné
zvysenie sily potrebnej na posuv a sti¢asné spomalenie
rychlosti prace.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Raznik ani matrica sa
nedaju prebrusit’.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: Raznik — nie matrica — sa dé brusit’
v tom pripade, ak nie je dizka prebriseného raznika
mendia ako minimalna dizka pre dant matricu.

59

4@



%}% % 34101 100 06 0.book Seite 60 Freitag, 5. Dezember 2008 11:55 11 %

Matrica Minimélna dizka raznika Ochrana zivotného prostredia, likvidacia.
BLK2.0: Obaly, vyrobky, ktoré dosluzili, a prisluSenstvo dajte na
30109 141 003 45 mm recyklaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného prostredia.
BLK3.5:

31309093003 51,5 mm

3130909400 I 51,5 mm

BLKS5.0:

31309109002 58,8 mm

31309107000 56,6 mm

31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: Pri prestrihovani podla $ablony sa snima
tvar $ablény dolnou valcovitou ¢ast'ou vedenia raznika.
Vzdialenost’ medzi $ablénou a skuto¢nou reznou hranou
je 2,5 mm. Pouzitd $abléna by mala byt hruba minimélne
2 mm, celkova hrubka $ablény a obrobku nesmie
prekrodit’ hodnotu 5,5 mm.

BLK1.6: Na obrabanie trapézovych plechov s hibokym
prehlbenim odporu¢ame pouzit’ profilovt sadu, ktord si
mozete objednat’ (pozri strana 14).

Udrzba a autorizované servisné stredisko.

- Pouzivajte staciondrne odsavacie zariadenie,
v pravidelnych intervaloch ¢asto prefukajte
vnatorny priestor ru¢ného elektrického

naradia cez vetracie $trbiny suchym vzduchom

neobsahujucim olej a naradie pripajajte cez ochranny
spina& pri poruchovych pradoch (Fl). Pri extrémnych
prevadzkovych podmienkach (napriklad pri obrabani
kovov) sa méze vnutri ruéného elektrického naradia
usadzat’ jemny dobre vodivy prach. To méze poskodit’
ochrannu izolaciu naradia.

e, Kizné plochy medzi drziakom matrice a raznikom

¥ potrite jemne tukom.

Ak je poskodend privodna $nura ru¢ného elektrického

naradia, treba ju nahradit’ $pecialnou privodnou $nirou,

ktora sa d4 zakupit' v Autorizovanom servisnom stredisku
firmy FEIN.

V pripade potreby vymeiite nasledujtce suciastky:

Pracovné nastroje

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Zakonna zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia vyrobcu
FEIN o zaruke.

V zakladnej vybave Vasho ruéného elektrického naradia
sa moéze nachadzat’ len &ast’ prislusenstva popisaného
alebo zobrazeného v tomto Navode na pouzivanie.

Vyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vylu¢ni zodpovednost), ze
tento produkt sa zhoduje s prislusnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouzivanie.
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Instrukcija oryginalng wycinarki.

Uzyte symbole, skroty i pojecia.

Symbol, znak
®
@
®@®
0

4 OSTRZEZENIE

Ce
hid

Objasnienie
Nalezy koniecznie przeczytac wszystkie zataczone dokumenty, tzn. instrukcje uzytkowania
i ,,Ogolne wskazoéwki bezpieczenstwa“.

Przed tym odcinkiem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda. W innym przypadku
istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch elektronarzedzia.

Podczas pracy nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony oczu.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony rak.

Ta wskazowka wskazuje mozliwa niebezpieczng sytuacjg, ktdra doprowadzi¢ moze do
powaznych obrazen i $mierci.

Potwierdza zgodnos¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskiej.

Wyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i elektryczne nalezy
zbiera¢ oddzielnie i podda¢ utylizacji zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

=] Produkt z podwojna lub wzmocniong izolacja

1%} Srednica okragtej czesci

=@ 57 Fe 400 maks. grubos¢ materiatu w stali do 400 N/mm?

=@ 57, Fe 600 maks. grubo$¢ materiatu w stali do 600 N/mm?

= 57 Fe 800 maks. grubos$¢ materiatu w stali do 800 N/mm?

= @ Al 250 maks. grubos$¢ materiatu w aluminium do 250 N/mm?
Otwor prowadzacy dla cig¢ wewnetrznych

Promien krzywizny, minimum

i

Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01/2003 (= z metoda Europejskiej Parlamentarnej
Weryfikacji Technologii)

Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
migdzynarodowa

np /min /min Czestotliwo$¢ skoku na biegu jatowym

ng m/min m/min Predkos¢ ciecia

P \i4 \i4 Moc pobierana

Py \\4 \\% Moc wyjsciowa

M... mm mm Miara, gwint metryczny

LwA dB dB Poziom mocy akustycznej

Loa dB dB Poziom hatasu

K... Niepewnos¢

a m/s? m/s? Przyspieszenie
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
W, Hz, Ni °C,dB, |W,Hz N,°C,dB, |Migdzynarodowego Ukiadu Jednostek Miar SI.
/min, m/s /min, m/s

%
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Dla Panstwa bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych

wskazdwek moga spowodowac porazenie pradem, pozar

i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i

wskazowki bezpieczenistwa dla dalszego zastosowania.

Nie nalezy stosowac¢ elektronarzedzia przed

@ uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej

instrukcji uzytkowania, jak réwniez zataczonych

,,Ogodlnych wskazéwek bezpieczenstwa* (numer

341 30 054 06 1). Dokumenty te nalezy zachowa¢ na

przysztos¢ do dalszych zastosowan i przekaza¢ je wraz z

elektronarzedziem w razie jego oddania lub sprzedazy.

Nalezy przestrzega¢ réwniez whasciwych przepisow

bezpieczenstwa pracy dla danego kraju.

Przeznaczenie elektronarzedzia:

reczna wycinarka matrycowa do zastosowan
przemystowych w pofaczeniu z elektronarzedziami i
osprzetem atestowanymi przez FEIN, do uzytkowania w
miejscach ostonigtych przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych, do ciecia blach, do wycinania otworéw
oraz ostrych katow.

Szczegdlne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy uzywaé dostarczonych z elektronarzedziem
uchwytéw dodatkowych. Utrata kontroli nad
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do obrazen ciata.
Nalezy uzywac¢ wyposazenia ochronnego. W zaleznosci od
sposobu uzycia nalezy uzywa¢ ochrone twarzy lub okulary
ochronne. Nalezy uzywa¢ ochrony stuchu. Okulary
ochronne musza by¢ zdatne do ochrony przed
odrzucanymi przy réznych pracach czastek. State,
wysokie obcigzenie hatasem moze doprowadzi¢ do utraty
stuchu.

Nalezy uzywac rekawic ochronnych. Gorace i ostre opitki,
wydobywajace sie z wysoka predkoscia z wyrzutnika
wioréw, moga spowodowac obrazenia ciata.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Unieruchomienie obrabianego przedmiotu w urzadzeniu

mocujacym jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Zabronione jest przykrecanie lub nitowanie tabliczek i
znakéw na elektronarzedziu. Uszkodzona izolacja nie daje
zadnej ochrony przed porazeniem pradem. Nalezy
uzywac naklejek.

Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest przewidziany i
polecany przez producenta specjalnie do tego urzadzenia.
Fakt, ze osprzet daje si¢ zamontowa¢ do
elektronarzedzia, nie jest gwarantem bezpiecznego
uzycia.

Regularnie nalezy czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia, uzywajac do tego celu narzedzi
niemetalowych. Dmuchawa silnika wciaga kurz do
obudowy. Duze nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy sprawdzi¢ przewdd zasilania sieciowego i wtyczke
pod katem uszkodzer mechanicznych.
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Drgania dziatajace na organizm czlowieka przez
koniczyny gorne

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan pomierzony
zostat zgodnie z okreslong przez norme EN 60745
procedura pomiarowa i moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do
wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej przyczyny
moga spowodowa¢ podwyzszenie ekspozycji na drgania
podczas catego czasu pracy.

Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba wzia¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytaczone
lub, gdy jest wprawdzie wtaczone, ale nie jest uzywane do
pracy. W ten sposob faczna (obliczana na petny wymiar
czasu pracy) ekspozycja na drgania moze okazac sig
znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa,
majace na celu ochrong operatora przed skutkami
ekspozycji na drgania, np.: Konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

Wskazéwki dotyczace obstugi.

Elektronarzedzie uruchamia¢ przed zetknigciem z

obrabianym materiatem.
Elektronarzedzie nalezy trzyma¢ w miare mozliwosci
prostopadle do powierzchni przedmiotu obrabianego.
Elektronarzedzie nalezy przesuwa¢ réwnomiernie i z
lekkim posuwem przez materiat. Zbyt duzy posuw
zmniejsza znacznie zywotno$¢ narzedzi roboczych.
Nie nalezy cia¢ blach na spawach. Nie nalezy cia¢
wielowarstwowych blach, przekraczajacych maksymalna
grubo$¢ materiatu.
W celu przedtuzenia zywotnosci stempla i matrycy zaleca
si¢ naniesienie wzdtuz planowanej linii cigcia srodka
smarujacego.
— dla cig¢ w blasze stalowej: Pasta ufatwiajaca cigcie lub

olej do ciecia,

— dla cig¢ w blasze aluminiowej: Nafta.
W celu wyciecia otworu konieczne jest wykonanie
otworu prowadzacego, $rednica patrz Dane techniczne.
Elektronarzedzie nalezy wylaczy¢ dopiero po wyjeciu go
z rzazu w materiale obrabianym.
Oznaka zuzytych stempli i matryc jest wyrazny wzrost
niezbednej sity podczas posuwu przy jednoczesnym
obnizeniu predkosci cigcia.
BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: Stempla i matrycy nie
mozna poddawac¢ kolejnemu ostrzeniu.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: Stempel — jednakze nie matryca —
mozna mozna podda¢ kolejnemu ostrzeniu, jezeli dtugosé¢
zaostrzonego stempla nie bedzie mniejsza niz minimalna
dtugos$¢ matrycy.
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Matryca Minimalna dtugos¢ stempla Ochrona srodowiska, usuwanie odpadéw.

BLK2.0: Opakowanie, zuzyte elektronarzedzia i osprzet nalezy

301 09 141 00 3 45 mm dostarczy¢ do utylizacji zgodnie z przepisami z ochrony
$rodowiska.

BLK3.5:

31309093003 51,5 mm

3130909400 | 51,5 mm

BLKS5.0:

31309109002 58,8 mm

31309107000 56,6 mm

31309108008 54,5 mm

BLK2.0/BLK3.5: W przypadku wycinania wedtug szablonu
szablon odczytywany jest za pomoca dolnego
cylindrycznego elementu prowadnicy stempla. Odstep
migdzy szablonem a rzeczywistga krawedzia cigcia wynosi
2,5 mm. Grubos¢ szablonu powinna wynosi¢ co najmniej
2 mm, faczna grubos¢ szablonu i czesci obrabianej nie
moze przekracza¢ 5,5 mm.

BLK1.6: W celu obrébki blach trapezowych mozna

ewentualnie zamontowac¢ dostepny na zyczenie zestaw

do profili (zob. str. 14).

Naprawa i obstuga klienta.

Nalezy stosowac¢ stacjonarny system
odsysania pytu, czesto przedmuchiwaé
wnetrze elektronarzedzia (przez otwory

wentylacyjne) za pomoca suchego i bezolejowego

powietrza sprezonego i stosowac wylacznik ochronny

réznicowo-pradowy (Fl). Obrébka metali w

ekstremalnych warunkach moze spowodowa¢ osadzenie

si¢ wewnatrz elektronarzedzia pytu metalicznego,
mogacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny
wplyw na izolacje ochronng elektronarzedzia.
B Nalezy nattuscic¢ lekko powierzchnie pomiedzy
 uchwytem matrycy a stemplem.

W razie uszkodzenia przewodu zasilania sieciowego

elektronarzedzia, nalezy go zastapi¢ specjalnie

przygotowanym przewodem zasilajacym, dostgpnym w

punktach serwisu firmy FEIN.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wtasnym

zakresie nastepujacych elementéw: Narzedzia robocze

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oproécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego elektronarzedzia moze
wechodzi¢ tylko cze$¢ ukazanego na rysunkach lub
opisanego w instrukcji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploataciji.
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Y m

oerMHaA PYKOBOACTBA MO 3KCMNAyaTallM1 K BbICEYHbIM HOXXHULLAM MO METAAAY.

UcnoAb3oBaHHble YCAOBHbIE 0603Haqum!, COKpalleHUA U NOHATHUA.

CumBoAnueckoe usobpaxenue, | MoscHeHue
YCAOBHDbI# 3HaK

@ O6s3aTeAbHO NPOYTUTE MPUAAraloLLUECH AOKYMEHTbI, TAKME KaK PYKOBOACTBO

MO 3KCNAyaTauun u o6u.u4e UHCTPYKUMU NO 6e3zonacHoOCTH.

Mepea 3TM pabounm NPOLLEECCOM BbIHYTb BUAKY M3 LITENCEALHOM PO3ETKM CETU.
B npoTMBHOM cAy4as BO3MOXHO TPaBMMPOBaHWE MpU HErNpeAHaMepeHHOM
BKAIOYEHUM SAEKTPOMHCTPYMEHTA.

@ @ Mpu paboTe UCNOAL30BaTb CPEACTBA 3aLUMTbI FAA3.
g

ks

@ @ Mpu paboTe UCNoOAb3OBaTb CPEACTBA 3aLLUThI OPraHOB CAyXa.
@ Mpu paboTe UCMOAL30BaTb CPEACTBA 3aLUUTHI PYK.
& OCTOPOXHO D70 yKasaHMe NpeAyrnpeXKAAET O BOSMOXXHOM OMAaCHOM CUTyaLMu, KOoTopast
MO3KET MPUBECTM K CEPbE3HBIM TPABMaM AU CMEPTU.
c E MoATBEpKAAET COOTBETCTBUE SAEKTPOMHCTPYMEHTa AMpeKTMBaM Eeponeiickoro
CoobuiecTsa.
OrTpaboTaBlune CBOM PeCypc SAEKTPUUECKUE U3AEAUS CAGAYET cobUupaThb 1
OTAEABHO CAaBaTb Ha SKOAOTMHYECKM YUCTYIO NMepepaboTKy.
=] M3aeAne c ABOMHOM MAM YCUAEHHOM UBOASILLMEN
Q AuameTp Kpyraon yactu
n 97, Fe 400 MaKC. TOALMHA MaTepHaAa, cTaab Ao 400 H/mm?
=i 97 Fe 600 MaKC. TOALLMHA MaTEPUaAa, CTaAb Ao 600 Himm?
mé 97 Fe 800 MaKc. TOALLMHA MaTepuaAa, cTaab Ao 800 H/mm?
v @ Al 250 MaKC. TOALLMHA MaTepUaAa, aAOMUHMI A0 250 H/mm?2
AN
T AuvameTp Bpe3aHus C MaTpuLien
P Bp! P
@ MUWHUMAABbHBIN BHYTPEHHUI1 PaAUYC KPUBOW
i Bec coraacHo EPTA-Procedure 01/2003
yCAOBHbIﬁ 3HaK €AUHULA USMEpPEHMUA, €AHWHULLA U3MepeHus, MoacHenue
MeXAyHapoAHoOe pycckoe o6o3HaueHue
o0603Hauenue
ng /min Min”! YacToTa XOAOB XOAOCTOrO X0A2
ng m/min M/MUH CkopocTb pesaHus
P W Br MoTpebasiemas MoLHOCTL
Py \i4 Bt OTaaBaemas MOLHOCTb
M... mm MM /AmameTp MeTpuiecKoi pesbbbl
LwA dB ab YpoBeHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH
Loa dB AB YpoBeHb 3ByKOBOrO AQBAEHUS
K... HeaocToBepHocTb
a m/s? m/cek? YckopeHue
m, s, kg, A, mm, V, M, C, Kr, A, MM, B, OcHoBHble U MPOU3BOAHBIE EAMHULLbI
W, Hz, N, °C, dB, BT, Ny, H, °C, ab, nsmeperuns MexayHapoAHOM cucTeMbl
/min, m/s /MUH, M/c eannuy, CU.
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AnAs Bawen 6e3onacHocTy.

_ Mpoutute Bce yKasanus u
MHCTPYKLIMM NO TEXHUKe
6e3sonacHocTy. YnyLeHus,

AOMyLLEeHHbIE MPU COBAIOAEHUM YKa3aHUIA U UHCTPYKLLUIA
Mo TexHWKe 6e30MacHOCTH, MOTYT CTaAb MPUYMHOM

3AEKTPUYECKOro nopaxkeHus, Nnoxkapa n TAXeAblX TpaBM.

CoxpaHsaiTe 3T MHCTPYKLIMM M YKa3aHuA AAAl Gyayiiero
MCMOAb30BaHMS.
He 1cnoabsyitTe sTOT 3A€KTPOMHCTPYMEHT, He
@ MPOYUTAB BHUMATEALHO M MOAHOCTbBIO HE YACHUB
PYKOBOACTBO MO 3KCMAYaTaLmn 1 MpUAaraloLLmecs
«O6LLme MHCTPYKLMK MO 6e30MacHOCTU»
(Ne 3 41 30 054 06 |). XpaHuTe BbileynoMsiHyTbIE
MPUAOKEHUS AAS UCMIOAB3OBAHUS B AAABHEMLLEM U
nepeAaBanTe UX BMECTE C DAEKTPOUHCTPYMEHTOM MpU
MPOAXKE UAM MEPeAaYe SAEKTPOMHCTPYMEHTA B
MOAb30OBaHUE.
YunTbiBaNTE TaKXKe COOTBETCTBYIOLLME HALLMOHAABHBIE
NpaBuAa Mo OXpaHe TPyAa.

HazHauenue 3AEKTPOUHCTPYMEHTA:

Py4Hbie BbiceuHble HOXHULbI AASi TPOGECCUOHAABHOTO
npuMeHeHus ¢ AonylueHHbiMK dupmoit FEIN pabounmu
MHCTPYMEHTaMM U NMPUHAAAEKHOCTSIMU B 3aKPbITbIX
MOMELLIEHUSIX AASl PE3aHUSI AUCTOBOTrO METAAAR,
BbIMOAHEHMS BbIPE30B U KPUBOAMHENHbBIX PE3OB.

CneumaAbHble YKa3aHuA MO TeXHUKe Ge3onacHocTy.
MoAb3yiiTech NOCTABAAEMBIMMU C IAEKTPOMHCTPYMEHTOM
AOMNOAHUTEABHBIMM PYKOATKaMU. [ToTeps KOHTPOAS HaA
3AEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXXET MPUBECTU K TPaBMaM.
MpumensiTe 3awuTHbIE ycTpoicTBa. B 3aBucuMocTH oT BUAQ
paboT npuMeHsAMTE 3aLMUTHDBIN LMTOK AAS AMLLA UAM
3auwuTHble o4ku. MpuMensiiTe cpeACTBa 3alMThI OpraHoB
CAyXa. 3alMTHbIE OYKM AOAXKHDI 3almLLaTh Bac npu
Pa3AMYHbIX paboTax OT OTGPachiBaEMbIX OCKOAKOB
matepuana. [poAOAKUTEAbHAS BbICOKaS LLYMOBast
Harpyska MOKET MPUBECTM K MOTEPE CAyXa.

MpumeHnsiTe 3awWmTHbIE NepyaTKu. [opsayas u ocTpas
CTPY>KKa BbIAETAET C GOABLLION CKOPOCTbIO U3
SAEKTPOUHCTPYMEHTA U MOXET MPUBECTU K TPaBMaM.
3akpenasiiTe o6pabaTbiBaeMylo AeTaAb. 3aKpenAeHHas B
32)KMMHOM YCTPOMCTBE AETaAb YAEPXKUBAETCA HaAEXKHee,
YyeMm B Batueit pyke.

3anpeujaeTca 3aKpenAATb Ha 3A€KTPOUHCTPYMEHTE TabAMUKK
1 0603HaueHNs C NOMOLLbIO BUHTOB U 3aKAEMOK.
MoBpexxAeHHas U30AALMA He 3aLUMLLAET OT MOPAXKEHUs
3AEKTPUYECKMM TOKOM. [pUMEHSTL NpuKAenBaemble
TaBAMYKM.

He npuMeHsitTe NpuHaAAEKHOCTH, KOTOpbIE He
NpPeAyCMOTPEHbI U3TOTOBUTEAEM CMELIMAALHO AASL
HaCTOALLEr0 3AEKTPOUHCTPYMEHTA M He PEKOMEHAYIOTCS UM.
TOABKO BO3MOXHOCTb KPEMAEHUS MPUHAAAEKHOCTEN B
Balem 3AeKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTMpYyeT eLle ero
HaAEXKHOMO MPUMEHEHMUS.

PeryAsipHo oumaiiTe BEeHTUAALLMOHHDIE OTBEPCTUA
3AEKTPOUHCTPYMEHTa HEMETAAAMYECKUM UHCTPYMEHTOM.
BeHTUASTOp ABUraTeAs 3aTArMBaEeT MblAb B KOPMYC.
YpesmepHOe CKOMAEGHUM METAAAMUECKOM MbIAU MOXET
CTaTb MPUYMHOMN MOPAXKEHUS SAEKTPUHECKMM TOKOM.
Mepea BKAIOYEHHEM MHCTPYMEHTA NPOBEpbTE LIHYP
NPUCOEAMHEHUA CETH M BUAKY HA MOBPEKAEHMUS.

Bubpauus, AeiCTBYIOWAA Ha KUCTb-PYKY

VKasaHHbIM B 3TUX MHCTPYKLIMAX YPOBEHb BUOpPaLMM
onpeAeAeH B COOTBETCTBMU C METOAMKOM M3MEPEHUH,
npeanucaHHoi EN 60745, 1 MoXXeT MCMOABb30BaTbCS AAS
CPaBHEHUS SAEKTPOUHCTPYMeHTOB. OH MpUroAeH Takxke
AASl PEABApPUTEABHOM OLLEHKN BUOPALMOHHOM HarpysKu.
YpoBeHb BUGpaLLMM yKasaH AASl OCHOBHbIX ObAacTel
NPUMEHEHUS SAeKTPOUHCTpyMeHTa. OH MoXeT
OTAMYATLCS MPU UCMTOAL3OBAHUM DAEKTPOUHCTPYMEHTa
AASl APYTUX MPUMEHEHUIA, UCTIOAB3OBaHUM UHBIX Paboumnx
MHCTPYMEHTOB MAU HEAOCTATOYHOM TEXOBCAYKMBAHUM.
CAeACTBMEM MOXET SBUTHCS 3HAUUTEABHOE yBEAUYEHUE
BUOPALMOHHOI Harpy3ku B TeueHue BCen
MPOAOAXUTEALHOCTHU PaboTbl.

AAS TOUHOW OLLEHKM BUGPALIMOHHOM HarpysKu Hy>XHO
YUMTBIBATb TaKXKe U BPEMS, KOTAQ MHCTPYMEHT BbIKAIOYEH
MAU, XOTb U BKAIOYEH, HO He HaxoAUTcs B paboTe. DTo
MOXET CHU3UTb CPEAHIOI0 BUOPALIMOHHYIO HarpysKy B
TeueHue BCel MPOAOAKUTEABHOCTU paboTbl.
MpeAycMOTpUTE AOMOAHUTEABHBIE MEpbI
NPEAOCTOPOXHOCTU AAS 3aLLMUTbI MOAb3OBATEAS OT
BO3AEMCTBUSA BUOPaLIMM, KaK Harmp.: TeXoBCAyKMBaHUe
SAEKTPOUHCTPYMEHTA U PabOUMX MHCTPYMEHTOB, TeMAble
PYKM, OpraHusaLus Tpyaa.

yKa3aHMﬂ MO MOAb30BaHHUIO.
MoABOAWTE SAEKTPOMHCTPYMEHT K A€TaAU
TOABKO BO BKAKOUEHHOM COCTOSIHUM.

Mpu pesaHnm AepXKUTE SAEKTPOUHCTPYMEHT, No
BO3MOXHOCTM, MOA MPSIMbIM YFAOM K MOBEPXHOCTH
AETaAU.
BeAuTe 3A€KTPOUHCTPYMEHT PaBHOMEPHO M C AETKUM
Ha)>XMMOM B HarnpaBAeHUK pe3a. CAULLIKOM BblCOKas
CKOPOCTb 3HAYUTEABHO COKPALLLAET CPOK CAYXKObl
paboyero MHCTpyMeHTa.
He pexXbTe AUCTOBOI METaAA MO MecTam cBapku. He
PEXXbTE MHOTOCAOMHbIE AUCTbI, KOTOPbIE MPEBLILLAIOT
MaKCUMaAbHYIO TOALLIMHY MaTepuaAa.
AAst yBeAMUEHUS CPOKa CAY>KObI MyaHCOHa M MaTpULLbI
peKOMeHAYeTCsl HAHOCUTb CMa3O4YHOE CPEACTBO BAOAb
3aMAaHUPOBAHHOM AUHUM pe3a:
— AAS Pe3aHUs CTaAbHbIX AUCTOB: MAACTUUHYIO MAM

JKMAKYIO CMa3Ky AASl pe3aHusi.,
— AAS pe3aHUsi AAOMUHUS: KEPOCHH.
AAsi BbICEYEHMS BHYTPEHHETO Bblpe3a HeO6XOAMMO
NMPEABApPUTEAbHO BbICBEPAUTL OTBEPCTUE C AMAMETPOM
COrAACHO TEXHUYECKMM AQHHbIM.
BbiKkAIOUaNTE SAEKTPOUHCTPYMEHT TOABKO MOCAE BbIBOAR
MHCTPYMEHTA M3 AOPO3KKM pesa.
3HaunTeAbHOE YBEAMUEHME YCUAUS MEepeMeLLLeHNS
MHCTPYMEHTA MPU MEHbLUEH NMPOU3BOAUTEABHOCTH
OAHO3Ha4YHO FOBOPUT 06 M3HOCE MyaHCOHA M MaTpULLbI.

65

4@



%}% % 34101 100 06 0.book Seite 66 Freitag, 5. Dezember 2008 11:55 11

Y m

BLK1.3T/BLK1.3CS/BLK1.6/BLK1.6L: He aAonyckaetcs O6sa3aTeAbHas rapaHTUs M AOMOAHUTEAbHAA

NOAWANOBLIBaTb MyaHCOH M MaTpULY.
BLK2.0/BLK3.5/BLKS.0: MyaHcoH, HO He MaTpuLLy, MOXHO rapaHTUA U3rOTOBUTEASA.
NOALIAMGOBATB, €CAU AAMHA MOALIAUGOBAHHORO Ob6s3aTeAbHas rapaHTUs Ha U3AEAUE MPEAOCTABASIETCS B

MyaHCOHa BYAET He MeHee MUHUMAAbHO AOMYCTUMON COOTBETCTBUMM C 3aKOHOMOAOXKEHUSIMU B CTPaHe
AAMHBI AAS AQHHO# MaTpULLbI. noab3oateas. Ceepx atoro, FEIN npeaocTtasaset

AOTMOAHUTEABHYIO FapaHTUIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTUiHbIM 0b6s3aTeAbcTBOM Marotoeutes FEIN.

Marpuua MuHMMaAbHaA AAMHA MyaHCOHa KoMnaekT noctasku Bawero arekTpouHCTpymMeHTa

BLK2.0: MOXXET He BKAKO4YaTb BCEro Ha6opa OMUCAHHbIX B 3TOM
PYKOBOACTBE MO 3KCMAYaTaLu MAM M306paXKeHHbIX

30109 141003 45 mm MPUHAAAEKHOCTEM.

BLK3.5:

AeKAaan,Mﬂ COOTBETCTBMUA.

®upma FEIN 3asBAseT noa eAUHOAUYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb, YTO MPOAYKT COOTBETCTBYET

31309093003 51,5 mm
31309094001 51,5 mm

BLKS5.0: MPUBEAEHHBIM Ha MOCAEAHEN CTPaHULLE AAHHOTO
31309109002 | 588 mm PYKOBOACTBA AEMCTBYIOLLMM MPEANMCAHUAM.
31309107000 | 56,6 mm OxpaHa OKpyXaloLeil CpeAbl, yTUAM3ALHS.
31309108008 | 54,5 mm VnakoeKy, NPULLEALLNE B HEFOAHOCTb

3AEKTPOMHCTPYMEHTbI 1 MPUHAAAEKHOCTU CAEAYET
BLK2.0/BLK3.5: IMpu BbiceueHmnm no wabAoHY HUXKHSS YTUAM3MPOBATL SKOAOTMUECKM YMCTO.

LIMAMHADPUYECKAs YacTb HaMpaBASIlOLLLEN MyaHCOHa
CKOAB3UT BAOAb WabAoHa. PaccTosiHMe MexAy WwabaoHoM
M AEMCTBUTEAbHOW PeXXyLliei KPOMKOW COCTaBAsieT

2,5 mm. ToAwmHa WabAoHa AOAXKHA BbITb He MeHee 2 MM,
06L1as TOALMHA WABAOHA U AETAAU HE AOAXKHA
npeebiwath 5,5 MM.

BLK1.6: AAsi 06paboTku ropprMpoBaHHBIX AMCTOB MOXKHO
BOCMOAB30BaTbCs MOCTABASIEMbIM B KayecTBe
AOTOAHUTEABHOM NMPUHAAAEXKHOCTU HAGOPOM AAS
o6paboTku npoduaeit (cm. cTp. 14).

Texo6cayKuBaHUe U CepBUCHAA CAYXKOa.

B McrnoabsyiTe cTalMOHapHyio
0 OTCaChIBAIOLLYIO YCTAHOBKY, 4aCTO
NpOAyBaiNTe BHYTPEHHOCTb
SAEKTPOUHCTPYMEHTA Yepes BEHTMAALMOHHbIE
OTBEPCTUS CYXMM U CBOGOAHBIM OT MaceA HarHeTaeMbiM
BO3AYXOM M BKAIOYAITE SAEKTPOMHCTPYMEHT Yepes
YCTpOMcTBO 3awuTHOro otkatouerus (Y30). MNpu
3KCTPEMAAbHbIX YCAOBMSX IKCMAYaTaLlUK BO BpeMsl
06paboTKM METAAAOB BHYTPU SAEKTPOMHCTPYMEHTA
MOXeT 0ceAaTh NpOBOASLLas MblAb. MoxeT 6biTb
NOBPEXAEHA 3aLLUTHAA U3OAALMA SAEKTPOUHCTPYMEHTA.
B CAerka cMasbiBaiiTe NMOBEPXHOCTU CKOAbXKEHUS
MEXAY AEPXKaTeAEeM MaTpULLbl U MyaHCOHOM.
MoBpexAeHHbIN KabeAb MUTaHUS SIAEKTPOUHCTPYMEHTa
AOAXEH BbITb 3aMEHEH CMELIMAALHO U3rOTOBAEHHBIM
KabeAeM, KOTOPbI MOXXHO MOAYYMTb Hepes CEPBUCHYIO
cAy»6y FEIN.
Mpu Heo6x0AMMOCTH Bbl MOXKeTe CaMOCTOATEABHO 3aMEHUTD
cAeaylowme Yactu: Paboumit MHCTpyMeHT
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